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TINGKAT EFEKTIVITAS SUDUT MATA PISAU (10º,15º DAN 20º) MESIN 

PEMECAH BATOK KELAPA PADA 

SISTEM TEKAN HORIZONTAL 

 

ABSTRAK 

 

Okta Arjunadi Saputra 1, Soeparno Djiwo2 

Program Studi Teknik Mesin S-1, Fakultas Teknologi Industri 

Insitut Teknologi Nasional Malang 

Email : oktaarjunadi@gmail.com 

 

Mesin pemecah batok kelapa umumnya digunakan untuk memecah batok kelapa 

menjadi potongan-potongan yang lebih kecil, mesin pemecah batok kelapa bertujuan 

untuk memudahkan proses pengolahan lebih lanjut seperti penggunaan batok kelapa 

sebagai bahan bakar, bahan baku untuk pembuatan arang aktif, atau sebagai bahan 

baku dalam industry lainnya. Dengan memecah batok kelapa, dapat meningkatkan 

efisiensi dalam penggunaan dan pemanfaatan batok kelapa sebagai sumber daya. 

Selain itu, proses pemecahan batok kelapa juga dapat membantu mengurangi limbah 

dan meningkatkan nilai ekonomis dari batok kelapa tersebut. Penelitian ini 

menggunakan metode kuantitatif, dengan melakukan analisa data hasil pengujian 

waktu, daya, torsi, dan efisiensi yang kemudian diolah menjadi informasi. Cara kerja 

mesin pemecah batok kelapa dengan metode tekan horizontal adalah pemecahan batok 

kelapa dimulai dengan menempatkan batok kelapa di antara dua permukaan yang 

bergerak horizontal. Hubungan hasil Analisa mata pisau dan sudut mata pisau pada 

mesin pemecah batok kelapa pada sistem tekan horizontal menghasilkan pengaruh 

efektivitas sudut mata pisau pada mesin pemecah batok kelapa terhadap kapasitas dan 

efisiensi produk yangdihasilkan mesin pemecah batok kelapa pada sistem tekan 

horizontal dan tingkat efektivitas sudut mata pisau pada sudut 10⁰, 15⁰, dan 20⁰. 

Kata kunci : Mesin Pemecah Batok Kelapa, Sudut Mata Pisau, Sistem Tekan 

Horizontal, Efisiensi. 
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THE EFFECTIVENESS LEVEL OF BLADE ANGLE (10º, 15º, AND 20º) IN A 

COCONUT SHELL BREAKING MACHINE USING A  

HORIZONTAL PRESSING SYSTEM 

 

ABSTRACT 

 

Okta Arjunadi Saputra 1, Soeparno Djiwo2 

Program Studi Teknik Mesin S-1, Fakultas Teknologi Industri 

Insitut Teknologi Nasional Malang 

Email : oktaarjunadi@gmail.com 

 

The coconut shell breaking machine is generally used to break the coconut shell into 

smaller pieces. This research aims to improve the effectiveness of the coconut shell 

breaking machine by varying the angle of the knife blade. The research method used 

is true experimental, by varying the knife blade angle to 10°, 15°, and 20°. The 

research results show that the 20° knife blade angle is the optimal angle in influencing 

the machine's performance. The 20° knife blade angle produces the highest energy per 

coconut and the most number of coconuts that can be broken compared to the 10° and 

15° angles. The variation in knife blade angle on the coconut shell breaking machine 

with a horizontal pressing system significantly affects the coconut shell breaking 

process. The 10° angle tends to produce the lowest energy per coconut and the fewest 

number of coconuts that can be broken, while the 15° angle is in the middle. The 

manufacture of coconut shell breaking machines must consider the use of appropriate 

machinery, such as a horizontal pressing system with adjustable knife blade angles, to 

increase the effectiveness of the machine 

 

Keywords : Coconut Shell Breaking Machine, Knife Blade Angle, Horizontal Pressing 

System 
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