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ABSTRAK

Penelitian ini bertujuan untuk menganalisis pengaruh proses sandblasting terhadap
kekasaran dan kekerasan permukaan baja AISI 1045. Sandblasting adalah proses mekanis
yang digunakan untuk membersihkan dan mempersiapkan permukaan material dengan
menembakkan partikel abrasif pada kecepatan tinggi. Baja AISI 1045 termasuk dalam baja
karbon sedang, banyak digunakan sebagai bagian komponen mesin.Penelitian ini
menggunakan metode eksperimental dengan menguji kekerasan dan kekasaran permukaan
dengan menggunakan alat pengujian yang sesuai. Hasil analisis menunjukkan bahwa
perlakuan sandblasting menggunakan jenis pasir dan tekanan udara yang berbeda dapat
signifikan mempengaruhi kekasaran dan kekerasan permukaan baja AISI 1045. Temuan ini
memberikan pemahaman yang lebih dalam tentang proses sandblasting terhadap sifat
permukaan material dan dapat menjadi landasan bagi pengembangan teknik finishing yang
lebih optimal pada material serupa di masa depan. Nilai kekerasan terendah terdapat pada
variasi pasir silika (8 bar) dengan nilai kekerasan 58,1 HRb. Kemudian, kekerasan tertinggi
sebesar 71,3 HRb terdapat pada variasi pasir silika (4 bar). Sedangkan, nilai kekasaran
terendah sebesar 1,16 um terdapat pada variasi pasir besi (6 bar). Untuk nilai kekasaran
tertinggi terdapat pada variasi pasir silika (8 bar) sebesar 6,35 um.

Kata Kunci: Sandblasting, kekerasan, kekasaran, tekanan udara, jenis pasir, baja AISI 1045.



ANALYSIS OF HARDNESS AND SURFACE ROUGHNESS OF AISI 1045
STEEL SANDBLASTING RESULT
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Program Studi Teknik Mesin S-1, Fakultas Teknologi Industri,
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hilmans.prayogo@gmail.com

ABSTRACT

This research aims to analyze the effect of the sandblasting process on the surface roughness
and hardness of AISI 1045 steel. Sandblasting is a mechanical process used to clean and
prepare the surface of the material by firing abrasive particles at high speed. AISI 1045 steel
is included in medium carbon steel, widely used as machine component parts. This research
uses an experimental method by testing surface hardness and roughness using appropriate
testing equipment. The analysis results show that sandblasting treatment using different types
of sand and air pressure can significantly influence the surface roughness and hardness of
AISI 1045 steel. These findings provide a deeper understanding of the sandblasting process
on the surface properties of the material and can be a basis for the development of more
optimal finishing techniques. on similar materials in the future. The lowest hardness value is
found in the silica sand variation (8 bar) with a hardness value of 58.1 HRb. Then, the
highest hardness of 71.3 HRb was found in the silica sand variation (4 bar). Meanwhile, the
lowest roughness value of 1.16 um was found in the iron sand variation (6 bar). The highest
roughness value is found in the silica sand variation (8 bar) at 6.35 um.

Keywords: Sandblasting, hardness, roughness, air pressure, sand type, AISI 1045 steel.
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