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PENGARUH LAJU ALIRAN GAS PADA PROSES KARBURISASI BAJA AISI
1042 MENGGUNAKAN PASIR ALUMINA DENGAN TEMPERATUR 850°C
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ABSTRAK

Proses carburizing merupakan salah satu metode perlakuan panas yang
digunakan untuk meningkatkan kekerasan permukaan baja dengan menambahkan
karbon ke permukaannya dengan suhu lebih dari 750°C hingga 950°C. Dalam
penelitian ini, media karburasi yang digunakan adalah pasir alumina, dengan
material baja AISI 1042 dan menggunakan tungku fluidized bed furmace. Penelitian
ini bertujuan untuk mendapatkan hasil struktur mikro, ketebalan lapisan karbon dan
nilai kekerasan, yang terbentuk dari proses karburisasi dengan laju aliran gas yang
bervariasi. Pada baja karbon AISI 1042 ketika dilakukan proses carburizing dengan
menggunakan media karburasi pasir alumina pada temperature 850 ‘C dengan laju
aliran 5 cm®*/min, aliran 15 cm®/min, aliran 25 cm®/min. Maka data hasil pengujian
struktur mikro banyak mengandung fasa perlit setelah dilakukan proses carburizing
terutama pada laju aliran 25 cm®/min, dan data ketebalan lapisan karbon seiring
dengan bertambahnya laju aliran gas ketebalan lapisan karbon semakin meningkat.
Baja AISI 1042 yang dilakukan perlakuan panas dengan proses carburizing pada
temperature 850°C dengan laju aliran 5 cm*/min memiliki nilai kekerasan 399, 87
HV dengan ketebalan lapisan karbon 6.868 pm, untuk laju aliran 15 cm’/min
memiliki nilai kekerasan 402,02 HV dengan ketebalan lapisan karbon 9.041 pm, dan
untuk laju aliran 25 cm’/min memiliki nilai kekerasan 480,02 HV ketebalan lapisan

karbon 25.037um.

Kata kunci : carburizing, Laju Alir Gas , Baja AISI 1042
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EFFECT OF GAS FLOW RATE ON CARBURIZATION OF AISI 1042
STEEL USING ALUMINA SAND AT 850°C

Tri Bagus Kurniawan', Gerald Adityo Pohan®
Program Studi Teknik Mesin S-1 Fakultas Teknologi Industri
Institut Teknologi Nasional Malang

ABSTRACT

Carburizing process is one of the heat treatment methods used to increase
the surface hardness of steel by adding carbon to its surface with temperatures of
more than 750°C to 950°C. In this study, the carburizing medium used was alumina
sand, with AISI 1042 steel material and using a fluidized bed furnace. This study
aims to obtain the results of microstructure, carbon layer thickness and hardness

values, which are formed from the carburization process with varying gas flow rates.

In AISI 1042 carbon steel when the carburizing process is carried out using alumina
sand carburizing media at a temperature of 850 °C with a flow rate of 5 cm3/min, 15

cm3/min flow, 25 cm3/min flow. So the microstructure test data contains a lot of
pearlite phase after the carburizing process, especially at a flow rate of 25 cm3/min,

and carbon layer thickness data along with the increase in gas flow rate the

thickness of the carbon layer is increasing. AISI 1042 steel heat treated with

carburizing process at 850°C with a flow rate of 5 cm3/min has a hardness value of
399, 87 HV with a carbon layer thickness of 6,868 um, for a flow rate of 15 cm3/min

has a hardness value of 402.02 HV with a carbon layer thickness of 9,041 pm, and
for a flow rate of 25 cm3/min has a hardness value of 480.02 HV with a carbon layer
thickness of 25,037um.

Keywords: carburizing,Gas Flow Rate , AISI 1042 Steel
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