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INTISARI 

Pra Rencana Pabrik Natrium Sulfat dari Natrium Format dan Asam Sulfat 

dengan Proses Formic Acid berlokasi di Kawasan Industri Manyar (Maspion Industrial 

Estate) Kecamatan Manyar, Kabupaten Gresik, Jawa Timur dengan kriteria sebagai 

berikut : 

- Kapasitas Produksi : 100.000 Ton/Tahun 

- Waktu Operasi  : 330 hari 

- Bahan Utama  : Natrium Format dan Asam Sulfat 

- Utilitas   : Air, Listrik, Steam dan Bahan Bakar 

- Organisasi Perusahaan 

 Bentuk   : Perseroan Terbatas (PT) 

 Struktur  : Sistem garis dan staff 

 Karyawan  : 234 orang 

- Analisa Ekonomi 

 TCI    : $ 22.777.256,02 

 ROIAT  : 26,9701% 

 POTAT  : 2,7 tahun 

 BEP   : 47,9241% 

 IRR   : 23,1394% 

Dari hasil evaluasi ekonomi, Pra Rencana Pabrik Natrium Sulfat dari Natrium Format 

dan Asam Sulfat dengan Proses Formic Acid layak untu didirikan. 
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