PRA RENCANA PABRIK

NATRIUM SULFAT DARI NATRIUM FORMAT DAN ASAM
SULFAT DENGAN PROSES FORMICACID
KAPASITAS PRODUKSI 100.000 TON/TAHUN

PERANCANGAN ALAT UTAMA
ROTARY DRYER

SKRIPSI

Disusun Oleh :

TANIAASRI NOVITA 2214905

JURUSAN TEKNIK KIMIA
FAKULTAS TEKNIK INDUSTRI
INSTITUT TEKNOLOGI NASIONAL MALANG
2023



LEMBAR PERSETUJUAN

PRA RENCANA PABRIK

NATRIUM SULFAT DARI NATRIUM FORMAT DAN ASAM
SULFAT DENGAN PROSES FORMICACID
KAPASITAS PRODUKSI 100.000 TON/TAHUN

PERANCANGAN ALAT UTAMA

REAKTOR

SKRIPSI

Diajukan Sebagai Syarat Menempuh Wisuda Sarjana
Pada Strata Satu (S-1)
Di Institut Teknologi Nasional Malang

Disusun Oleh :
TANIA ASRI NOVITA 2214905
Menyetujui, Menyetujui
Ketua Program Studi Teknik Kimia Dosen Pembimbing

NIP P 103 0400 392



BERITAACARA UJIAN SKRIPSI

FAKULTAS TEKNOLOGI INDUSTRI
Nama : TANIA ASRI NOVITA
NIM : 2214905

Program Studi : TEKNIK KIMIA (5-1)

Judul Skripsi - PRA RENCANA PABRIK NATRIUM SULFAT DARI
NATRIUM FORMAT DAN ASAM SULFAT DENGAN
PROSES FORMIC ACID KAPASITAS 100.000 TON/TAHUN

Diperabanakan dixadspan Tim Penguii Skripsi Jenjang Stata Suts (S-1) pada

Han : Sabeu
Tanggal ¢ 10 Februari 2024
Nila: B
Keras
P 103 0100370

Acsggoes Pengs
" -
(1N é‘ j
SV YTy
NIP 1970092820050 12001 WPI*W”!



PERNYATAAN KEASLIAN SKRIPSI

Saya yang bertanda tangan dibawah ini :

Nama : Tania Asri Novita
NIM 1 2214905
Program Studi : Teknik Kimia (S1)

Menyatakan dengan sesungguhnya bahwa skripsi yang berjudul

PRA RENCANA PABRIK
NATRIUM SULFAT DARI NATRIUM FORMAT DAN ASAM
SULFAT DENGAN PROSES FORMICACID
KAPASITAS PRODUKSI 100.000 TON/TAHUN

PERANCANGAN ALAT UTAMA
ROTARY DRYER

Adalah skripsi hasil karya saya sendiri, bukan merupakan duplikasi serta tidak mengutip

atau menyadur sebagian atau seluruhnya dari karya orang lain yang tidak disebutkan
dari sumber aslinya

Malang, 02 Februari 2024

Yang membuat pernyataan

TANIAASRI NOVITA
NIM. 2214905




KATA PENGANTAR

Dengan memanjatkan puji syukur kehadirat Tuhan Yang Maha Esa yang telah

memberikan karunia-Nya sehingga penyusun dapat menyelesaikan skripsi yang berjudul
“PRA RENCANA PABRIK NATRIUM SULFAT DARI NATRIUM FORMAT
DAN ASAM SULFAT DENGAN PROSES FORMIC ACID KAPASITAS 100.000
TON/TAHUN” dengan baik

Skripsi ini diajukan sebagai syarat guna mencapai gelar Sarjana Jenjang Strata 1

(S-1) di Program Studi Teknik Kimia Institut Nasional Malang

Pada kesempatan ini, penyusun mengucapkan terimakasih, kepada :

1.

Bapak Awan Uji Krismanto, S.T, M.T., Ph.D. selaku Rektor Institut Teknologi
Nasional Malang

Bapak Dr. Eng. I Komang Somarawirata, S.T, M.T selaku Dekan Fakultas
Teknologi Industri Institut Teknologi Nasional Malang

Ibu Rini Kartika Dewi, S.T, M.T. selaku Ketua Program Studi Teknik Kimia Institut
Teknologi Nasional Malang

Ibu Faidliyah Nilna Minah, S.T, M.T. selaku Dosen Pembimbing Skripsi

Kedua orang tua yang telah memberikan dokungan serta doa

Bapak/Ibu dosen, rekan-rekan mahasiswa alih jenjang karyawan dan semua pihak

yang turut membantu hingga terselesainya skripsi ini

Penyusun menyadari bahwa skripsi ini masih jauh dari kata sempurna. Oleh

karena sebab itu, penyusun mengharapkan saran dan kritik dari semua pihak guna

menyempurnakan skripsi ini.

Malang, 28 Januari 2024

Penyusun



INTISARI

Pra Rencana Pabrik Natrium Sulfat dari Natrium Format dan Asam Sulfat
dengan Proses Formic Acid berlokasi di Kawasan Industri Manyar (Maspion Industrial
Estate) Kecamatan Manyar, Kabupaten Gresik, Jawa Timur dengan Kriteria sebagai
berikut :

- Kapasitas Produksi : 100.000 Ton/Tahun

- Waktu Operasi : 330 hari

- Bahan Utama : Natrium Format dan Asam Sulfat

- Utilitas - Alir, Listrik, Steam dan Bahan Bakar

- Organisasi Perusahaan

e Bentuk : Perseroan Terbatas (PT)
e Struktur : Sistem garis dan staff
e Karyawan : 234 orang

- Analisa Ekonomi

e TCI 1 $22.777.256,02
e ROlar : 26,9701%

e POTar : 2,7 tahun

e BEP 1 47,9241%

e IRR : 23,1394%

Dari hasil evaluasi ekonomi, Pra Rencana Pabrik Natrium Sulfat dari Natrium Format

dan Asam Sulfat dengan Proses Formic Acid layak untu didirikan.
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