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ABSTRAK 

 Sampah merupakan salah satu tantangan utama yang dihadapi Indonesia akibat 

peningkatan populasi dan aktivitas manusia yang menyebabkan peningkatan volume 

sampah. Pengelolaan sampah yang sistematis dan berkelanjutan diperlukan untuk 

mengurangi dampak lingkungan dan meningkatkan efisiensi daur ulang. Mesin 

Hammer Mill menjadi solusi efektif dalam menghancurkan dan menggiling berbagai 

jenis sampah seperti organik, plastik, kertas, dan sampah konstruksi menjadi partikel 

yang lebih kecil. Penelitian ini berfokus pada analisis variasi diameter saringan pada 

mesin Hammer Mill untuk menentukan pengaruhnya terhadap efisiensi proses 

penghancuran sampah. Tiga diameter saringan, yaitu 14 mm, 16 mm, dan 18 mm, diuji 

untuk mengukur output yang dihasilkan dalam hal kecepatan dan ukuran partikel. Hasil 

penelitian menunjukkan bahwa saringan dengan diameter 18 mm memiliki kecepatan 

produksi tertinggi, sedangkan saringan 14 mm menghasilkan partikel yang lebih halus 

namun dengan proses penghancuran yang lebih lambat. Diameter 16 mm menawarkan 

keseimbangan antara ukuran partikel dan kecepatan pengolahan. Dengan memahami 

pengaruh diameter saringan ini, proses pengolahan sampah dapat dioptimalkan untuk 

mencapai hasil yang sesuai dengan kebutuhan, baik untuk komposting maupun daur 

ulang, sehingga sampah yang dihasilkan dapat diolah secara lebih efisien dan tidak 

berakhir di tempat pembuangan akhir (TPA). 

  

Kata Kunci : Pengelolaan Sampah, Hammer Mill, Diameter Saringan, Efisiensi 

Pengolahan, Teknologi Daur Ulang, Cacahan Sampah. 
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ABSTRACT 

 Waste is one of the main challenges facing Indonesia due to increasing 

population and human activity which causes an increase in the volume of waste. 

Systematic and sustainable waste management is needed to reduce environmental 

impacts and increase recycling efficiency. Hammer Mill machines are an effective 

solution in crushing and grinding various types of waste such as organic, plastic, paper 

and construction waste into smaller particles. This research focuses on analyzing 

variations in filter diameter on Hammer Mill machines to determine their effect on the 

efficiency of the waste disclosure process. Three sieve diameters, namely 14 mm, 16 

mm, and 18 mm, were tested to measure the resulting output in terms of speed and 

particle size. The research results showed that a sieve with a diameter of 18 mm had 

the highest production speed, while a 14 mm sieve produced finer particles but with a 

slower transmission process. The 16 mm diameter offers a balance between particle 

size and processing speed. By understanding the influence of this filter diameter, the 

waste processing process can be optimized to achieve results that meet needs, both for 

composting and recycling, so that the waste produced can be processed more efficiently 

and does not end up in final disposal sites (TPA). 

 

Keywords : Waste Management, Hammer Mill, Sieve Diameter, Processing 

Efficiency, Recycling Technology, Rubbish Chunks 
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