
PERENCANAAN KONSTRUKSI 

MESIN HEAT PRESS KAOS DAN TOPI SEMI OTOMATIS 

 

TUGAS AKHIR 

 

 

 

Disusun oleh: 

ARNOLDUS TEGU RUDHU 

2151008 

 

 

PROGRAM STUDI TEKNIK MESIN DIPLOMA TIGA 

FAKULTAS TEKNOLOGI INDUSTRI 

INSTITUT TEKNOLOGI NASIONAL MALANG 

2024



 

PERENCANAAN KONSTRUKSI 

MESIN HEAT PRESS KAOS DAN TOPI SEMI OTOMATIS 

TUGAS AKHIR 

Diajukan Kepada 

Institut Teknologi Nasional Malang 

Untuk Memenuhi Salah Satu Persyaratan Dalam 

Menyelesaikan Program Studi 

Teknik Mesin Diploma Tiga 

 

Disusun oleh : 

ARNOLDUS TEGU RUDHU 

2151008 

 

PROGRAM STUDI TEKNIK MESIN DIII 

FAKULTAS TEKNOLOGI INDUSTRI 

INSTITUT TEKNOLOGI NASIONAL MALANG 

2024 



ii 

 



iii 

 

 



 

  



ii 

 

ABSTRAK 

Arnoldus Tegu Rudhu. 2024. Perencanaan Konstruksi Mesin Heat Press 

Kaos Dan Topi Semi Otomatis. Laporan Tugas Akhir. Institut Teknologi Nasional 

Malang. Fakultas Teknologi Industri. Diploma Tiga Teknik Mesin. Pembimbing: 

Dr.Ir. Aladin Eko Purkuncoro,ST., MT. 

Sistem Konstruksi Mesin Heat Press Kaos Dan Topi Semi Otomatis 

Merupakan Bagian Yang Sangat Penting. Tujuan dari Perencanaan Konstruksi 

Mesin Heat Press Kaos Dan Topi Semi Otomatis Ini adalah untuk Merencanakan 

Komponen dan Material Pembuatan Mesin Heat Press Kaos Dan Topi Semi 

Otomatis dan Menentukan Perhitungan Mengenai Sambungan Permanen dan Non 

Permanen pada Konstruksi Mesin Heat Press Kaos Dan Topi Semi Otomatis. 

Metode yang Diterapkan dalam Perencanaan Konstruksi Mesin Heat Press 

Kaos Dan Topi Semi Otomatis Ini Diawali dengan Perencanaan Konsep. Penyajian 

Gambar dan Identifikasi Alat dan Material yang Digunakan dalam Perencanaan 

Konstruksi Mesin Heat Press Kaos Dan Topi Semi Otomatis. 

Hasil Perhitungan Konstruksi Mesin Heat Press Kaos Dan Topi Semi 

Otomatis. Diperoleh Beberapa Data Yaitu. Hasil Pengelasan Akan Mengalami 

Tegangan Sebesar 0,04 kg/mm2, Tegangan Geser pada Mur dan Baut Terjadi pada 

Beban 0,045 Kg\mm2, dan Tegangan Tekan Geser pada Mur Sebesar: 0,037 

kg/mm2, Tegangan Tekan pada Mur dan Baut Sebesar 0,206 kg/mm2, Reaksi 

Konstruksi Bagian Bawah Terhadap Pembebanan pada batang AB dengan F : 28 

kg diperoleh RA sebesar: 14 kg dan RB sebesar: 14 kg kemudian batang CD dengan 

F2: 28 kg diperoleh RC sebesar: 14 kg dan RD sebesar: 14 kg 

Kata Kunci: Konstruksi, Heat Press Kaos Dan Topi, Semi Otomatis. 



iii 

 

ABSTRAK 

 Arnoldus Tegu Rudhu. 2024. Construction Planning of Semi-Automatic T-

Shirt and Hat Heat Press Machine. Final Project Report. National Institute of 

Technology Malang Final Project Report. Faculty of Industrial Technology. 

Diploma Three Mechanical Engineering. Supervisor: Dr.Ir. Aladin Eko 

Purkuncoro, ST., MT. 

Construction Planning of Semi-Automatic T-Shirt and Hat Heat Press 

Machine System is a Very Important Part. The purpose of the Semi-Automatic T-

Shirt and Hat Heat Press Machine, Construction Planning and Components in the 

Construction of the Semi-Automatic T-Shirt and Hat Heat Press Machine, 

Determining the Load Calculation Used in the Semi-Automatic T-Shirt and Hat 

Heat Press Machine. 

The method applied in designing a Semi-Automatic T-Shirt and Hat Heat 

Press Machine begins with a concept. Presentation of images and identification of 

tools and materials used in the construction design of a Semi-Automatic T-Shirt and 

Hat Heat Press Machine consisting of iron plates, elbows. 

Calculation results of welding stress of 0.04 mm/kg2, Shear Stress on Nuts 

and Bolts Occurs at a Load of 0.045 Kg\mm2, and Shear Compressive Stress on 

Nuts is: 0.037 kg/mm2, Compressive Stress on Nuts and Bolts is 0.206 kg/mm2, 

Reaction of the Lower Construction to the Load on the AB rod with F: 28 kg 

obtained RA of: 14 kg and RB of: 14 kg then the CD rod with F2: 28 kg obtained 

RC of: 14 kg and RD of: 14 kg 

Keywords: Construction, Semi-Automatic, T-Shirt and Hat Heat Press 

 Machine. 
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