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ANALISA PERANCANGAN MESIN HAMMMER MILL UNTUK
PENGELOLAHAN SAMPAH

ABSTRAK

Ogie Okta Danuansyah!, Djoko Hari P?

Program Studi Teknik Mesin S-1, Fakultas Teknologi Industri
Insitut Teknologi Nasional Malang
Email : ogieoktaO7@gmail.com

Hammer Mill digunakan untuk menghancurkan dan menggiling berbagai jenis
sampah, termasuk sampah organik, plastik, kertas, dan sampah konstruksi, menjadi
partikel yang lebih kecil. Pengurangan ukuran sampah ini tidak hanya memudahkan
proses pengangkutan dan penyimpanan tetapi juga meningkatkan efisiensi proses daur
ulang. Tujuan penelitian ini untuk mengetahui perancangan pada mesin hammer mill
dan tingkat efisiensi pada mesin hammer mill. Metode penelitian yang dilakukan adalah
metode Ekperimental . Metode ini menggunakan data input dan output sampah.Hasil
penelitian ini Perancangan Mesin Hammer Mill memiliki peran penting dalam
meningkatkan efisiensi alat dengan penggunaan diameter saringan 18 mm
memungkinkan material untuk melewati saringan dengan lebih mudah karena lubang
yang lebih besar. output sampah yang dihasilkan mencapai 350 gram. Peningkatan
kecepatan putar dari 1500 RPM menjadi 1548 RPM juga menunjukkan adanya
peningkatan efisiensi. Pada kecepatan putar yang lebih tinggi, Hammer Mill dapat
menghasilkan output sampah yang lebih besar, yaitu 450 gram. Penggunaan sudut mata
pisau yang lebih besar, yaitu 45° terbukti lebih efektif dalam memproses pencacahan
sampah dibandingkan dengan sudut mata pisau 20° dengan peningkatan output sampah

dari 350 gram menjadi 450 gram.

Kata Kunci : Efisiensi, Hammer Mill, Perancangan, RPM
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DESIGN ANALYSIS OF HAMMER MILL MACHINE FOR WASTE
PROCESSING

ABSTRACT

Ogie Okta Danuansyah !, Djoko Hari P?

Program Studi Teknik Mesin S-1, Fakultas Teknologi Industri
Insitut Teknologi Nasional Malang
Email : ogieoktaO7@gmail.com

Hammer Mill is used to crush and grind various types of waste, including organic
waste, plastics, paper, and construction waste, into smaller particles. Reducing the size
of the waste not only facilitates the transportation and storage processes but also
increases the efficiency of the recycling process. The purpose of this research is to
determine the design of the hammer mill and the level of efficiency of the hammer mill.
The research method used is the Experimental method. This method uses input and
output waste data. The results of this study show that the design of the Hammer Mill
plays an important role in increasing the efficiency of the tool. The use of an 18 mm
screen diameter allows the material to pass through the screen more easily due to the
larger holes. This resulted in a waste output of 350 grams. Increasing the rotational
speed from 1500 RPM to 1548 RPM also showed an increase in efficiency. At the
higher rotational speed, the Hammer Mill was able to produce a larger waste output of
450 grams. The use of a larger blade angle, 45 degrees, was proven to be more effective
in processing the shredding of waste compared to a 20-degree blade angle, resulting in
an increase in waste output from 350 grams to 450 grams.

Keywords: Efficiency, Hammer Mill, Design, RPM
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