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ABSTRAK

Diaz Bayu Prasetyo, Program Studi Teknik Industri S-1, Fakultas Teknologi Industri,
Institut Teknologi Nasional Malang, Perancangan Mesin Pengolah Kelapa Menggunakan
Metode Ergonomis Dan Quality Function Deployment. Dosen Pembimbing : Dr. Prima
Vitasari, S.IP., M.Pd dan Emmalia Adriantantri, ST., MM.

Pelaku UMKM pengolah kelapa di Kota Malang masih menggunakan dua alat
terpisah untuk memarut dan memeras kelapa, yang menyebabkan ketidakefisienan kerja
serta kelelahan fisik. Kondisi ini diperburuk oleh desain alat yang belum sesuai dengan
postur tubuh pengguna sehingga menimbulkan risiko ergonomi. Masalah-masalah
tersebut mendorong perlunya perancangan alat baru yang mampu mengintegrasikan
fungsi parut dan peras dalam satu unit mesin.

Penelitian ini bertujuan merancang mesin pemarut dan pemeras kelapa yang
ergonomis, efisien, dan sesuai dengan kebutuhan pengguna. Metode yang digunakan
meliputi pendekatan Quality Function Deployment (QFD) untuk menerjemahkan
kebutuhan konsumen menjadi spesifikasi teknis, serta pengukuran data antropometri
untuk memastikan kesesuaian dimensi alat terhadap postur kerja pengguna. Data
dikumpulkan melalui observasi, wawancara, kuesioner, dan pengukuran langsung di
lapangan.

Hasil perancangan menunjukkan bahwa mesin yang dikembangkan menggunakan
motor listrik < 200 watt, posisi tombol kontrol berada di sisi kanan, dan disesuaikan

dengan dimensi antropometri persentil ke-50.

Kata kunci: Ergonomi, QFD, Antropometri, Mesin Kelapa, UMKM
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