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ABSTRAK

Carburizing merupakan proses pengerasan permukaan dengan memanaskan logam (baja) di
atas suhu 850°C dalam lingkup yang mengandung karbon. Pada penelitian ini media karburasi
yang digunakan ialah limbah serbuk fotocopy dan arang bathok kelapa dengan menggunakan
material baja AISI 1050 dan menggunakan dapur fluidized bed furnace. Penelitian ini bertujuan
untuk menganalisis pengaruh penggunaan media limbah pada proses karburasi terhadap
karakteristik baja AISI 1050. Karakteristik yang diteliti meliputi kedalaman kekerasan baja,
ketebalan lapisan karbon, serta kandungan karbon dan besi pada permukaan baja. Variasi laju
aliran gas juga dipertimbangkan dalam penelitian ini. Hasil Penelitian ini pengaruh media
limbah pada proses carburizing meningkatkan kedalaman lapisan kekerasan permukaan baja
AISI 1050 variasi laju alir gas 60 cm?® lebih tebal dengan diperoleh 44,609 pm dibandingkan
laju alir gas 40 cm® 34,426 pm, dan laju alir gas 20 cm® 14,605 pm. Pengujian mikrovikers
rata-rata tingkat pengerasan 209,72 pada variasi laju alir gas 20 cm?®, 232,02 pada variasi laju
alir gas 40 cm* 834,52 pada laju alir gas 60 cm®. Pengujian SEM-EDX dengan menentukan
komposisi tinggi kadar karbon dalam bentuk persentase. spot yang telah di ambil memiliki
lapisan karbon yang cukup tinggi pada variasi laju Alir 60 cm?/min dengan perbesaran 300X.

sehingga kopmposisi tinggi kadar karbon sebesar 0,90%.

Kata Kunci : Baja AISI 1050, Carburizing, Limbah, Kandungan Karbon
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ABSTRACT

Carburizing is a surface hardening process that involves heating metal (steel) above 850°C in
an environment containing carbon. In this study, the carburizing media used are photocopy
powder waste and coconut shell charcoal, employing AISI 1050 steel as the material and
utilizing a fluidized bed furnace. The purpose of this research is to analyze the effect of using
waste media in the carburizing process on the characteristics of AISI 1050 steel. The
characteristics examined include the depth of hardness of the steel, the thickness of the carbon
layer, as well as the carbon and iron content at the surface of the steel. Variations in gas flow
rates are also considered in this study. The results of this research indicate that the use of waste
media in the carburizing process increases the depth of the hardened layer on the surface of
AISI 1050 steel. At a gas flow rate of 60 cm?, the depth reached 44.609 um, compared to 34.426
um at a flow rate of 40 cm? and 14.605 um at a flow rate of 20 cm? Microhardness testing
using Vickers showed an average hardness level of 209.72 at a flow rate of 20 cm?, 232.02 at
a flow rate of 40 cm?, and 834.52 at a flow rate of 60 cm®. SEM-EDX testing determined the
composition of carbon content in percentage. The samples taken exhibited a high carbon layer
at a flow rate of 60 cm*min with a magnification of 300X, resulting in a high carbon content

0f 0.90%.
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Bookmark not defined.
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