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ABSTRAK 

Olyn Magribi Diwa Mursalin, Jurusan Teknik Industri, Fakultas Teknologi 
Industri, Februari 2025, PERANCANGAN TATA LETAK FASILITAS PADA CV 
REPUBLIK USING MENGGUNAKAN METODE VIP-PLANTOPT DAN 
SKETCHUP 2021, Dosen Pembimbing : Dr.Ir. Julianus Hutabarat, MSIE 

CV. Republik Using yaitu usaha konveksi kaos yang berada di Kabupaten 
Banyuwangi dan merupakan salah satu usaha yang bergerak dibidang produksi 
pakaian dan penyablonan. Usaha ini bergerak dalam industri pembuatan yang sudah 
lama memproduksi jenis jenis pakaian seperti kaos, polo, jaket, trining dalam 
berbagai model maupun corak dengan kapasitas produksi sebesar 30pcs/hari, salah 
satu permasalahan yang ada dalam usaha ini yaitu tidak adanya gudang untuk 
tempat penyimpanan bahan baku sehingga bahan baku seperti kain roll selalu 
diletakkan bersamaan pada area jahit yang membuat area jahit menjadi lebih 
sempit, seiring berjalannya waktu perusahaan juga membeli mesin jahit baru dan 
tidak ada tempat untuk meletakkan mesin mesin tersebut, sehingga mesin jahit baru 
terpaksa diletakkan pada area lain, permasalahan lain juga ditemukan pada aliran 
bahan, seperti produk yang selesai dijahit harus segera melakukan proses 
penyablonan, namun area sablon berada di bangunan lain dengan jarak 1km, maka 
pekerja harus menempuh perjalanan menggunakan sepedah motor, setelah proses 
penyablonan produk harus dibawa kembali ke bangunan pertama untuk melakukan 
proses press dan packing. 

Penelitian ini dilaksanakan melalui pengamatan langsung dengan 
melakukan studi lapangan untuk mengumpulkan informasi yang diperlukan dalam 
penelitian. Peneliti melakukan pengumpulan data dengan menggunakan berbagai 
teknik, seperti Studi Literatur, Observasi, Wawancara, dan Dokumentasi. Data yang 
didapat dari proses penelitian akan dirancang dengan menggunakan metode VIP-
PLANTOPT dan Sketchup 2021. 

Berdasarkan hasil desain akhir untuk perusahaan,semua devisi pekerjaan 
akan digabung menjadi satu bangunan, hal ini dapat menghemat waktu dan 
pekerjaan lebih efektif. Jarak antar meja mesin jahit ke meja lainnya sudah 
diperhitungkan lebih luas agar para pekerja tidak berdesakan, terdapat ruangan 
tambahan seperti gudang bahan baku yang terletak bersebelahan dengan area jahit, 
sehingga mempermudah penjahit untuk mengambil bahan baku, pada bagian 
belakang bangunan terdapat rolling door berguna untuk mobil/mini truk yang akan 
mengantar bahan baku menuju gudang. Dengan adanya desain baru ini para pekerja 
tidak perlu pergi ke bangunan satu ke bangunan dua begitu sebaliknya dan tidak 
merasa sempit karena area jahit kekecilan. Dengan kesimpulan dimensi layout baru 
ini yakni 15m x 22m. 
 
Kata Kunci : Perancangan, Industri, VIP-PLANTOPT 
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