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Masalah umum dalam proses pemotongan laser adalah adanya kecacatan, yang dapat berupa 

permukaan kasar atau bahkan produk yang tidak terpotong. Penelitian ini bertujuan untuk 

menganalisis pengaruh daya dan kecepatan pemotongan fiber laser cutting terhadap kekasaran 

permukaan baja A36 dengan ketebalan 6 mm. Eksperimen dilakukan menggunakan mesin 

fiber laser cutting dengan variasi daya 1500, 1350, dan 1200 watt, serta kecepatan 

pemotongan 1500 mm/min, 1000 mm/min, dan 500 mm/min. Uji kekasaran permukaan 

dilakukan menggunakan Surface Roughness Tester. Hasil penelitian menunjukkan bahwa 

daya yang lebih tinggi dapat meningkatkan kekasaran permukaan jika tidak diimbangi dengan 

kecepatan pemotongan yang tepat. Pada daya 1500 watt dan kecepatan pemotongan 1000 

mm/min, nilai kekasaran Ra tercatat sebesar 2,005 µm, Rq 2,862 µm, Rt 5,834 µm, dan Rz 

8,076 µm. Selain itu, kecepatan pemotongan juga berpengaruh terhadap kekasaran 

permukaan; semakin cepat pemotongan, semakin halus hasilnya. Variasi parameter yang 

paling optimal untuk pemotongan baja A36 setebal 6 mm dengan fiber laser cutting adalah 

pada kecepatan 1000 mm/min, yang menghasilkan nilai kekasaran permukaan Ra rata-rata 

terendah 2,857 µm dan tertinggi 16,35 µm. Rata-rata Rq berada pada 2,862 µm hingga 47,37 

µm, dan Rt bervariasi antara 5,834 µm hingga 17,24 µm, sementara Rz berkisar antara 8,076 

µm hingga 46,25 µm. 

 

Kata Kunci: Baja A36, Daya, Fiber laser cutting, Kekasaran Permukaan, Kecepatan 

pemotongan 
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Common issues in the laser cutting process include defects, which can manifest as rough 

surfaces or even uncut products. This study aims to analyze the impact of power and cutting 

speed in fiber laser cutting on the surface roughness of A36 steel with a thickness of 6 mm. 

Experiments were conducted using a fiber laser cutting machine with power variations of 

1500, 1350, and 1200 watts, as well as cutting speeds of 1500 mm/min, 1000 mm/min, and 

500 mm/min. Surface roughness testing was performed using a Surface Roughness Tester. The 

results indicate that higher power can increase surface roughness if not balanced with the 

appropriate cutting speed. At a power of 1500 watts and a cutting speed of 1000 mm/min, the 

recorded surface roughness values were Ra 2.005 µm, Rq 2.862 µm, Rt 5.834 µm, and Rz 

8.076 µm. Additionally, cutting speed also affects surface roughness; the faster the cutting, 

the smoother the result. The most optimal parameter variation for cutting A36 steel with a 

thickness of 6 mm using fiber laser cutting was at a speed of 1000 mm/min, which produced 

an average surface roughness Ra ranging from a minimum of 2.857 µm to a maximum of 

16.35 µm. The average Rq ranged from 2.862 µm to 47.37 µm, Rt varied between 5.834 µm 

and 17.24 µm, while Rz ranged from 8.076 µm to 46.25 µm. 
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