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ABSTRAK

Kegagalan Bottom Hole Assembly (BHA) pada aktivitas pengeboran sering
terjadi akibat kondisi over gauge hole dan dogleg severity (DLS) yang tinggi, yang
dapat mengakibatkan kerugian operasional dan waktu. Penelitian ini bertujuan
untuk menganalisis faktor-faktor penyebab kegagalan BHA serta merancang
langkah pencegahan yang efektif menggunakan perangkat lunak Drilling Xpert.
Metode penelitian melibatkan simulasi dan analisis numerik dengan Drilling Xpert
untuk mengevaluasi pengaruh parameter pengeboran terhadap stabilitas BHA.
Hasil penelitian menunjukkan bahwa kondisi over gauge hole terjadi karena
terjadinya kegagalan BHA yang penyebab utamanya yaitu flow rate yang tidak
turbulen sempurna yaitu 400 gpm (Galon Per Minute) dan untuk hasil yang
turbulen sempurna berada pada hasil 500 gpm (Galon Per Minute), sementara DLS
yang tinggi terjadi memperbesar pada data 400 gpm (Galon Per Minute) hingga
hasilnya yaitu persentase grafiknya: kegagalan BHA 80%, Over Gauge Hole 85%,
dan DLS tinggi 80%, sedangkan pada data 500 gpm (Galon Per Minute) hingga
hasilnya yaitu persentase grafiknya: kegagalan BHA 20%, Over Gauge Hole 22%,
dan DLS tinggi 20%, maka risiko kelelahan material dan kerusakan komponen

semakin kecil.

Kata Kunci : Kegagalan BHA, Over Gauge, Dogleg Severity (DLS)
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ANALYSIS OF BHA FAILURE PREVENTION IN DRILLING ACTIVITIES
WITH OVER GAUGE HOLE AND HIGH DOGLEG SEVERITY
CONDITIONS USING DRILLING XPERT SOFTWARE
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ABSTRACT

Bottom Hole Assembly (BHA) failures in drilling activities often occur due
to high over gauge hole and dogleg severity (DLS) conditions, which can result in
operational and time losses. This research aims to analyze the factors that cause
BHA failure and design effective preventive measures using Drilling Xpert
software. The research method involves simulation and numerical analysis with
Drilling Xpert to evaluate the effect of drilling parameters on BHA stability. The
results showed that the over gauge hole condition occurred due to the BHA failure
whose main cause was the flow rate that was not perfectly turbulent at 400 gpm
(Gallons Per Minute) and for the perfectly turbulent result was at 500 gpm (Gallons
Per Minute), while the high DLS occurred enlarged at 400 gpm (Gallons Per
Minute) data until the result was the percentage graph: BHA failure 80%, Over
Gauge Hole 85%, and high DLS 80%, while at 500 gpm (Gallons Per Minute) data
until the result is the percentage of the graph: BHA failure 20%, Over Gauge Hole
22%, and high DLS 20%, the risk of material fatigue and component damage is
getting smaller.

Keywords: BHA Failure, Over Gauge, Dogleg Severity (DLS)
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