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ABSTRAK

Rohmat llahi, Program Studi Teknik Industri S-1, Fakultas Teknologi Industri, Institut
Teknologi Nasional Malang, Juli 2024,Manajemen Pemeliharaan Mesin Carding Dengan
Metode Reliability Centered Maintenance dan Overall Effectivenesse Quipment Pada PT.
Indiratex Spindo Singosari. Dosen Pembimbing Fourry Handoko, ST.,SS.,MT.,PhD dan JR.
Heksa Galuh W,ST,MT.

Penelitian ini bertujuan untuk mengetahui nilai Efektifitas mesin Carding dengan
metode OEE dan memberikan usulan perbaikan menggunakan metode RCM. Data
dikumpulkan melalui wawancara dengan karyawan, serta Observasi langsung pada proses
produksi. Hasil yang diperoleh dari penelitian ini yaitu perhitungan mesin carding pada
bulan Februari menunjukkan rata-rata Availability sebesar 87,82%, rata-rata performance
rate sebesar 76,52%, dan rata-rata quality rate sebesar64,99%. Sedangkan untuk nilai rata-
rata Overall Equitment Effectiveness (OEE) sebesar 46,68%. nilainya masih dibawah nilai
standart dunia yaknik sebesar 85% dan pada perhitungan FMEA didapatkan komponen
Calendar Roll merupakan cacat tertinggi sehingga perlukan pengamatan yang ekstra. Nilai
downtime dari komponen Calendar Roll juga relatif tinggi dari pada yang lain.

Beberapa usulan perbaikan, yaitu membuat penjadwalan perbaikan mesin Carding agar
perawatan mesin bisa teratur, dan produksi bisa lancar serta melakukan pemeliharaan
minimal 1 hari sekali secara berkala agar mesin tetap berjalan sempurna dan maksimal 1

minggu sekali untuk dilakukan pemeliharaan mesin.

Kata Kunci : Mesin Carding, Reliability Centered Maintenance (RCM), Overall
Effectivenesse Quipment (OEE), FMEA, Perbaikan Penjadwalan
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