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ABSTRAK

Salah satu metode yang dapat digunakan untuk meningkatkan sifat kekerasan dan kinerja
dari suatu komponen atau material adalah dengan teknik perlakuan permukaan. Nitridisasi,
adalah salah satu metode perlakuan permukaan yang dapat menghasilkan lapisan pada
permukaan dengan kekerasan yang tinggi pada material. Nitridisasi dilakukan dengan cara
mendifusikan atom-atom nitrogen (N,) dan amonia (N H3) ke dalam struktur baja. Kelebihan dari
proses nitridisasi dibanding dengan proses perlakuan permukaan lainnya adalah lapisan yang
terbentuk tidak memerlukan quenching dan tidak menimbulkan masalah distorsi.

Proses pengujian nitriding dilakukan pada baja perkakas DF 3 dengan suhu 550 °C dan
650 °C dengan holding 12 jam, dan dilakukan proses pendinginan dengan media udara, setelah
dilakukan proses annealing. Hasil pengujian kekerasan mikro vickers yang didapat dari proses
nitridisasi dengan suhu 550 °C mampu meningkatkan kekerasan baja 206,1 HV menjadi 317,0
HV, sedangkan dengan proses nitriding yang bersuhu 650 °C kekerasan baja meningkat dari
255,6 hv menjadi 374,6 HV. Untuk hasil pengamatan struktur mikro dapat dilihat bahwa lapisan
nitrida dapat terbentuk pada kedua bahan tersebut, yang artinya proses nitriding berhasil. Dan
dari kedua spesimen, pada pengujian SEM dan EDAX pun terlihat bahwa unsur nitrogen yang
terbentuk pada tepi permukaan memiliki kadar yang lebih tinggi dibanding pada bagian inti.
Kata Kunci: Nitriding, Struktur mikro, Mikro Vickers, SEM dan EDAX

ABSTRACT

One of a method that can be used to increase the hardness and performance of a
component or a material is using surface treatment. Nitriding, is the one of a surface treatment
method that can produce a high hardness layer on the material surface. Nitriding do by diffusing
nitrogen (N,) and ammonia (NH3) atoms into the steel particle structure. The advantages of
nitriding compare to the other surface treatment process is the layer that formed in the surface’s
no need quenching process, and also not inflict a distortion.

The nitriding process experimented on DF 3 tool-steel with 550 °C and 650 °C
temperatures, with 12 hours holding time, and air is used as the cooling media, after the
annealing process. The micro vickers hardness test result, with the 550 °C nitriding temperatures
is able to increase the steel hardness from 206,1 HV to 317,0 HV. While the 650 °C nitriding
temperatures, the steel hardness increasing from 255,6 HV to 374,6 HV. From the micro
structure testing can be seen that the nitride layer formed in both specimen, it’s indicate that
nitriding process is done well. And in both specimen, by SEM and EDAX testing also indicate
that nitrogen that formed in the surface edge have a bigger percentage than the core area.
Keywords: Nitriding, Micro structure, Micro Vickers, SEM and EDAX
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