
i 

PRA RENCANA PABRIK 

PRA RENCANA PABRIK ASAM NITRAT 

DARI AMMONIA DAN OKSIGEN 

DENGAN PROSES OSTWALD ASAM KUAT 

KAPASITAS 50.000 TON/TAHUN  

PERANCANGAN ALAT UTAMA 

KOLOM ABSORBER 

SKRIPSI 

Disusun Oleh : 

MARIANUS EZRON WENGGO 15.14.042 

 

 

 

 

 

 

 

PROGRAM STUDI TEKNIK KIMIA 

FAKULTAS TEKNOLOGI INDUSTRI 

INSTITUT TEKNOLOGI NASIONAL MALANG 

2019 



LEMBAR PERSETUJUAN

PRA RENCANA PABRIKASAM MTRAT
DARI AMMONIA DAN OKSIGEN

I}ENGAN PROSES OSTWALD ASAMI(UAT
KAPASTTAS 5O.OOS TON/rAE[,[N

PERANCANGAN ALAT UTAMA
KOLOM ABSORBER.

Diajukan Sebagai Syarat Menempuh \ffisuda

Sarjana Pada Jenjang Strata Satu (S-1)

Di Institut Teknologi Nasional Malang

Ilisusun Oleh :

MARIANUS EZRON WENGGO 1514042

Malang,9 Agustus 2019

Mengetahui,
Dosen Pembimbing

t

L[.Istlraen], HEhA, ST. MT MST,_MI
Nff. r q7ffi9282005ffi I 2200I

11

I.{fF" P" Ifr30rtffiffi4$ffi



BERITA ACARA T]JIAI{ SKRIPSI

FAKIJLTAS T E KI{OI,OGT Ih{ DTiSTRI

Nama : MARIA){US EZRON WENGGO

NIM :151.1042

Progranr Studi . TEKNIK KIN{IA (S-i) I TEKNIK KtMiA

"ludul skripsi : PRA RENICANA PABRIK ASAM NITRAT DARI

AMMONIA DAN OKSIGEN DENGAN PROSES

OSTWALD ASAM KUAT DENGAN KAPASI]'AS

PRODUKSI 5O.O()O TON/TAHUN

Dipertahankan dihadapan Tim Pengu_ji u_rian skripsi Jenjang Strata Satu (s-11

pada:

ilari
'Tanggai

Nilai

. Seiiisa

: 3* Juii 21i19

.B+

Sekretaris"

Anggota Penguji.

M. Istoaenv Hudha ST- MT
NIP. P. 10304004*0

lIl

1030100370

Penguji Pertarra, Penguji Kedua,

NIP. P. 1030400400



PBRI{YATAAN KEASLIAN SKRIPSI

Saya yang bertanda tangan di bawah ini :

Nama : MARIANUS EZRON WENGGO

\i,\i ; jilJiri_

.Iurusan{Program Studi : Teknik Kimia / Tekrik Kimia (S-1)

Menyatakan dengan sesungguhnya bahwa Skripsi yang beriudul :

PRA RENCANA PABRIK ASAM I{ITRAT

DARI AMill()t\itA tlAf'i OKSIGEN

DENGAN PROSES OSTWALD ASAM KUAT

KAPASiT'AS 50.{i00 TOft rT-AHLiN

PERANCANGAN ALAT UTAMA
KT}r,C}P{ .qf}SGI}E}E

Adalah Skripsi hasil karya saya sendiri. bukan merupakan duplikasi serta tidak mengutip

atau men.Yadr-rr sebagian atau seiuruhnla dari karya orang iain yang ri<iak disebutkan rJari

sumber aslinya.

MARIANU S EZRO]'{ W.EI'IGGO_
\I\.,i. 1"{1,i{},-12

iv

Iv{alang, 9 Agustus 2019

pemyataan.



v 

 

KATA PENGANTAR 

Dengan memanjatkan puji syukur kehadirat Tuhan Yang Maha Esa yang telah 

memberikan karunia-Nya sehingga saya dapat menyelesaikan skripsi yang berjudul 

“Pra Rencana Pabrik Asam Nitrat dari Ammonia dan Oksigen dengan Proses 

Ostwald Asam Kuat Kapasitas Produksi 50.000 Ton/Tahun” dengan baik. 

Skripsi ini diajukan sebagai syarat guna mencapai gelar Sarjana Jenjang Strata 1 

(S-1) di Program Studi Teknik Kimia Institut Teknologi Nasional Malang. 

Pada kesempatan ini, penyusun mengucapkan terimakasih kepada: 

1. Bapak Dr. Ir. Kustamar, MT, selaku Rektor Institut Teknologi Nasional Malang  

2. Bapak Dr. Ellysa Nursanti, ST, MT, selaku Dekan Fakultas Teknologi Industri 

Institut Teknologi Nasional Malang 

3. Bapak M. Istnaeny Hudha, ST, MT, selaku Ketua Program Studi Teknik Kimia 

Institut Teknologi Nasional Malang 

4. Ibu Dwi Ana Anggorowati, ST, MT, selaku Dosen Pembimbing Skripsi 

5. Kedua orang tua yang telah memberikan dukungan serta doa kepada saya 

6. Bapak/ Ibu dosen, rekan-rekan mahasiswa dan semua pihak yang turut membantu 

hingga terselesainya skripsi ini. 

Penyusun menyadari bahwa skripsi ini masih jauh dari kesempurnaan. Oleh 

sebab itu, penyusun mengharapkan saran dan kritik dari semua pihak guna 

menyempurnakan skripsi ini. 

 

Malang, 9 Agustus 2019 

Penyusun 

 

 



vi 

 

INTISARI 

Pra Rencana Pabrik Asam Nitrat  dari Ammonia dan Oksigen dengan Proses 

Ostwald Asam Kuat ini mengambil lokasi pendirian di Gresik, Jawa Timur dengan 

kriteria sebagai berikut: 

- Kapasitas produksi  : 50.000 ton/tahun 

- Waktu operasi   : 330 hari 

- Bahan utama   : Ammonia dan Oksigen 

- Utilitas    : Air, steam, listrik dan bahan bakar 

- Organisasi Perusahaan   

 Bentuk   : Perseroan Terbatas 

 Struktur   : Garis dan staff 

 Karyawan   : 190 orang 

- Analisaekonomi 

 TCI   : Rp. 1.408.019.106.587,- 

 ROIAT   : 23,96% 

 POT   : 2,9 tahun 

 BEP   : 41,06% 

 IRR   : 22,41% 

Dari hasil evaluasi ekonomi, Pra Rencana Pabrik Asam Nitrat  dari Ammonia dan 

Oksigen dengan Proses Ostwald Asam Kuat layak untuk didirikan. 
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