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ABSTRAK 

 

Handika Suryantara. 2019. Perencanaan Konstruksi Dengan Perbandingan 

Komposit Pada Kapal Cepat Tak Berawak. Laporan Tugas Akhir. Institut 

Teknologi Nasional Malang. Fakultas Industri. Teknik Mesin Diploma Tiga.  

Dosen Pembimbing: Aladin Eko Purkuncoro, ST. MT. 

Dalam konstruksi kapal cepat tak berawak ini menggunakan bahan body 

fiberglass, konstruksi ini memiliki sifat yang memenuhi syarat dalam proses 

pembuatan body kapal seperti kekuatannya tinggi, elastis, dan tahan terhadap korosi 

Perencanaan konstruksi kapal cepat tak berawak menggunakan metode 

hand lay up dengan molding atau metode terbuka dari proses fabrikasi komposit. 

Bahan yang digunakan berupa serat acak dan anyam fiberglass. Resin yang 

dicampur dengan talk serta diberi penguatnya yaitu katalis 0,5% kemudian di 

tuangkan kedalam cetakan. Dan dilakukan pengujian kekuatan mekanik (ASTM D 

5942-96) dengan perbandingan variasi komposit resin dengan serat: 70% dengan 

30%, 50% dengan 50%, 30% dengan 70%. 

Hasil dari pembuatan body fiberglass dengan cara hand lay up memudahkan 

proses pembuatan kapal cepat sesuai dengan bentuk desain yang diinginkan dan 

hasil dari pengujian kekuatan mekanik pada komposit resin dengan serat: 70% 

dengan 30% E = 47,759 J dan HI= 0,376 J/mm2, 50% dengan 50% E= 48,675J dan 

HI= 0,383 J/mm2, 30% dengan 70% E= 49,239 dan HI= 0,387 J/mm2. Dari hasil uji 

diperoleh kekuatan komposit tertinggi adalah 30% resin dan 70% serat dengan nilai 

E= 49,239 J dan HI= 0,387 J/mm2. 

Kata kunci: komposit, body fiberglass, hand layup, molding 
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ABSTRACT 

 

Suryantara, Handika. 2019. Construction Planning With Composite Ratio To A 

Fast Ship. Final Report. National Institute Of Technology Malang. Faculty 

Of Industrial Technology. Mechanical Engineering Department, Diploma 

III. Academic Advisor: Aladin Eko Purkuncoro, ST. MT. 

In the contruction of this fast ship using fiberglass body material, this 

contruction has properties that come to the reqirements in the process of making 

the body of the ship such as high strength, elasticity and resistant to corrotion. 

Fast ship contruction planning uses the hand lay-up method with molding 

or the open method of the composite fabrication process. The materials used are 

random fibers and woven fiberglass. The resin mixed with talc as well as the 

reforcement is 0,5% catalyst, then poured into the mold. After that, mechanical 

strength testing (ASTM D 5942-96) with a comparison of the variation of te 

composite resin with fiber: 70% with 30%, 50% with 50%, 30% with 70%. 

The results of making fiberglass body by means of hand lay-up facilitate the 

process of making fast ship in accordance with the desired design shape and the 

results of mechanical strength testing on resin composites with fiber: 70% with 30% 

E= 47,759 J and HI = 0,376 J/mm2, 50% with 50% E = 48,675 J and HI = 0, 383 

J/mm2, 30% with 70% E = 49,239 J and HI = 0,387 J/mm2. From the test results, 

the highest composite strength is 30% resin and 70% fiber with values of E = 49,239 

J and HI= 0,387 J/mm2. 

Keyword: composite,body fiberglass, hand lay-up, molding  
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