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INTISARI

Pra rencana pabrik bioetanol dari selulosa jerami padi dengan proses delignifikasi
H,S0,4 50.000 ton/tahun ini mengambil lokasi pendirian di Pasuruan Industrial Estate
Rembang (PIER), Pasuruan, Jawa Timur dengan Kriteria sebagai berikut:

- Kapasitas Produksi : 50.000 ton/tahun
- Waktu Operasi : 330 hari
- Bahan Utama : Selulosa Jerami Padi
- Bahan Pembantu  : Air, Asam Sulfat Encer dan Enzim
- Utilitas . Air, Listrik dan Bahan Bakar
- Organisasi Perusahaan
a. Bentuk : Perseroan Terbatas
b. Struktur : Garis dan Staff
c. Karyawan : 188 orang

- Analisa Ekonomi

a. ROIAT :22%

b. POT : 3,29 Tahun
c. BEP : 49,91 %

d. IRR : 22,58 %

Pra rencana pabrik bioetanol dari selulosa jerami padi dengan proses delignifikasi
H,S0,4 50.000 ton/tahun layak didirikan.
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