PRA RENCANA PABRIK
DIMETIL ETER DARI METANOL
DENGAN PROSES DEHIDRASI METANOL
KAPASITAS 50.000 TON/TAHUN

PERANCANGAN ALAT UTAMA
DESTILASI

SKRIPSI

Disusun Oleh :

GLEINY YULIEN PICARIMA 17.14.916

PROGRAM STUDI TEKNIK KIMIA
FAKULTAS TEKNOLOGI INDUSTRI
INSTITUT TEKNOLOGI NASIONAL MALANG
2019



LEMBAR PERSETUJUAN

PRA RENCANA PABRIK
DIMETIL ETER DARI METANOL
DENGAN PROSES DEHIDRASI METANOL
KAPASITAS 50.000 TONTAHUN

PERANCANGAN ALAT UTAMA
DESTILASI

Disjukan Scbagai Syarat Menempuh Wisuda
Sarjans Pada Jemjang Strata Satu (S-1)

Di Institut Teknologi Nasional Malang

Disusun Oleh :

GLEINY YULIEN PICARIMA 1714916

Malang, 260 Agusius 2819

Mengetahe, Mengetahur,
Keotos Program Sted Toekak Kinna Dosen Ponbimbing
I A= i1 i #
i ¥
M Dstnacny Hudha <1 M7 e Ane Angaor wats, ST, M1

SiP PO OWsEnaE NIP 197009 8 50 ] 2 2 |



BERITA ACARA UJIAN SKRIPSI
FAKULTAS TEKNOLOGI INDUSTRI

Nama : GLEINY YULIEN PICARIMA

NIM : 1714916

Jurusan/Program Studi : TEKNIK KIMIA (S-1) / TEKNIK KIMIA
Judul Skripsi : PRA RENCANA PABRIK DIMETIL

ETER DARI METANOL DENGAN
PROSES DEHIDRASI METANOL

KAPASITAS PRODUKSI 50.000
TON/TAHUN
Dipertahankan dihadapan Tim Penguji Ujian Skripsi Jenjang Strata Satu (S-1)
pada:

Hari : Sabtu

Tanggal : 03 Agustus 2019

Nilai : B+

Ketua, Sekretaris,

. Istnaeny Hudha ST. M wi
NIP. P. 1030400400 NIP/ Y. 1030100370

Anggota Penguji,

Penguji Pertama, Penguji Kedua,

S
NIP. P. 1030400391

iii



PERNYATAAN KEASLIAN SKRIPSI

Saya yang bertanda tangan di bawabh ini :

Nama : GLEINY YULIEN PICARIMA
NIM : 1714916
Jurusan/Program Studi  : Teknik Kimia / Teknik Kimia (S-1)

Menyatakan dengan sesungguhnya bahwa Skripsi yang berjudul :

PRA RENCANA PABRIK
DIMETIL ETER DARI METANOL
DENGAN PROSES DEHIDRASI METANOL
KAPASITAS 50.600 TON/TAHUN

PERANCANGAN ALAT UTAMA
KOLOM DESTILASI

Adalah Skripsi hasil karya saya sendiri, bukan merupakan duplikasi serta tidak mengutip
atau menyadur sebagian atau seluruhnya dari karya orang lain yang tidak disebutkan dari

sumber aslinya.

Malang, 20 Agustus 2019
Yang membuat pernyataan,
N ¢
-42430AFF9072876 6\\\ \‘\}‘
>

ENAM RIBURUPIAK

GLEINY YULIEN PICARIMA
NIM. 1714916

iv



KATA PENGANTAR

Dengan memanjatkan puji syukur kehadirat Tuhan Yang Maha Esa yang telah
memberikan karunia-Nya sehingga saya dapat menyelesaikan skripsi yang berjudul
“Pra Rencana Pabrik Dimetil Eter dari Metanol dengan Proses Dehidrasi Metanol
Kapasitas Produksi 50.000 Ton/Tahun” dengan baik.

Skripsi ini diajukan sebagai syarat guna mencapai gelar Sarjana Jenjang Strata 1
(S-1) di Program Studi Teknik Kimia Institut Teknologi Nasional Malang.

Pada kesempatan ini, penyusun mengucapkan terimakasih kepada:

1. Bapak Dr. Ir. Kustamar, MT, selaku Rektor Institut Teknologi Nasional Malang

2. lbu Dr. Ellysa Nursanti, ST, MT, selaku Dekan Fakultas Teknologi Industri Institut
Teknologi Nasional Malang

3. Bapak M. Istnaeny Hudha, ST, MT, selaku Ketua Program Studi Teknik Kimia
Institut Teknologi Nasional Malang

4. Ibu Dwi Ana Anggorowati, ST, MT, selaku Dosen Pembimbing Skripsi

5. Kedua orang tua yang telah memberikan doa serta dukungan kepada saya

6. Bapak/lbu dosen, rekan-rekan mahasiswa dan semua pihak yang turut membantu
dalam penyelesaian skripsi ini.

Penyusun menyadari bahwa skripsi ini masih jauh dari kesempurnaan. Oleh
sebab itu, penyusun mengharapkan saran dan kritik dari semua pihak guna

menyempurnakan skripsi ini.

Malang, 20 Agustus 2019

Penyusun



INTISARI

Pra Rencana Pabrik Dimetil Eter dari Metanol dengan Proses Dehidrasi Metanol ini
mengambil lokasi pendirian di Bontang, Kalimantan Timur dengan Kriteria sebagai
berikut:

- Kapasitas produksi : 50.000 ton/tahun

- Waktu operasi : 330 hari

- Bahan utama : Metanol

- Utilitas . Air, steam, listrik dan bahan bakar

- Organisasi Perusahaan

v' Bentuk : Perseroan Terbatas
v’ Struktur : Garis dan staff
v' Karyawan : 200 orang
- Analisaekonomi
v TCI : Rp. 1.159.181.898.871,-
v ROlaT 121,16 %
v POT : 2,5 tahun
v' BEP : 44,56%
v IRR 1 24,12%

Dari hasil evaluasi ekonomi, Pra Rencana Pabrik Dimetil Eter dari Metanol dengan

Proses Dehidrasi Metanol ini layak untuk didirikan.
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