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ABSTRAK

Penelitian ini bertujuan untuk mengetahui pengaruh variasi arus las SMAW (Shielded Metal Arc
Welding) terhadap sifat mekanis pada sambungan las baja JIS G 3131 SPHC dengan AISI SS
201. Penelitian ini menggunakan baja karbon rendah JIS G 3131 SPHC yang disambungkan
dengan baja tahan karat AISI SS 201, dan menggunakan elektroda stainless steel NSN - 308
AWS A5.4 E308. Variasi 1g Vertical, 2G Horizontal, 3GDown Hand. Setelah proses pengelasan,
dilanjutkan pembuatan 15 spesimen uji tarik dengan standar JIS Z 2201 1981, 15 spesimen untuk
pengujian kekerasan, dan 3 spesimen untuk pengujian struktur mikro. Setelah itu dilakukan
proses pengelasan, dari kekuatan tarik hasil las dengan perlakuan proses pengelasan pada semua
variasi posisi pengelasan pada baja yang lebih rendah yaitu dari material JIS G 3131 SPHC dan
lebih besar dari material AISI SS 201. Nilai kekuatan tarik optimal pada spesimen 1G Vertical
dengan nilai tensile strenght 34,126 Kgf/mm?. Setelah dilakukannya pengamatan struktur mikro
pada spesimen. Diketahui hasil fasa perlite pada daerah las (1G Vertical 60,6%, 2G Horizontal
39,3%, dan 3G Down Hand 58,6%), struktur mikro ferit pada daerah las (1GVertical 40,9%, 2G
Horizontal 62,6% dan 3G Down Hand 43,3%).

Kata kunci : arus listrik, las SMAW, JIS G 3131 SPHC, AISI SS 201, sifat mekanis.
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