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ABSTRAK 

Penelitian ini bertujuan untuk mengetahui pengaruh variasi arus las SMAW (Shielded 

Metal Arc Welding) terhadap sifat mekanis pada sambungan las baja JIS G 3131 SPHC 

dengan AISI SS 201. Untuk bahan pembuatan penahan sirip kemudi kapal biasanya 

menggunakan bahan yang sama untuk pembuatan lambung kapal yaitu baja JIS G 3131 

SPHC. Pengelasan SWAM dengan menggunakan variasi elektroda.Sifat baja sendiri mudah 

terkorosi jika berinteraksi dengan air laut,maka diperlukan bahan lain yang memiliki sifat 

tahan karat yang bagus seperti steinless steel. Steinless steel yang biasanya digunakan adalah 

baja AISI SS 201 karena memiliki sifat ketahanan terhadap korosi intergranular mengikuti 

pengelasan. Untuk hasil uji tarik pengelasan dengan menggunakan elektroda AWS E 6016 

memilki nilai uji tarik yaitu 34,424 kgf/mm
2
. nilai hasil uji kekerasan elektroda AWS E 6010 

memiliki nilai HAZ baja paling tinggi yaitu 43,33 HRC. sedangkan nilai rata- rata tertinggi 

uji kekerasan ialah pengelasan menggunakan elektroda AWS E 6016 dengan nilai kekerasan 

mencapai 76,39 HRC. Dan nilai uji impak paling tinggi dihasilkan oleh pengelasan dengan 

elektroda AWS E 6016 yaitu 10,11506 untuk satuan energy (joule) dan 0,10116 untuk HI. 

Kata Kunci : pengelasan,SMAW,JIS G 3131 SPHC,AISI SS 201,sifat mekanik 
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