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ABSTRAK 

Sambungan logam atau pengelasan yang tidak sejenis atau dissimilar welding 

merupakan salah satu kebutuhan yang penting bagi industri. Sambungan hasil 

pengelasan ini digunakan pada beberapa aplikasi yang memerlukan sifat sambungan 

khusus yang baik untuk menghemat biaya material. Penelitian ini dilakukan untuk 

mendapatkan sambungan yang mempunyai kekuatan yang baik dengan variasi jenis 

kampuh las dan kuat arus yang digunakan. Pengelasan logam yang tak sejenis, Baja 

JISG 3131 SPHC dengan Stainlees Steel AISI SS 201 , dilakukan dengan Las Listrik 

SMAW dengan variasi kampuh dan elektroda menggunakan elektroda stainless steel 

NSN - 308 AWS A5.4 E308. Sambungan diuji dengan pengujian Tarik, pengujian 

Impak, pengujian kekerasan  dan diamati dengan foto strukturmikro. Pengujian tarik 

sambungan logam tak sejenis diperoleh kekuatan tarik paling Berdasarkan kampuh V 

memiliki kekuatan Tarik sebesar 32,782 kgf/mm² . Pada pengelasan kampuh K  

memiliki kekuatan tarik Yang meningkat  dengan nilai 33,492 kgf/mm². Dan Kampuh 

I yang mempunyai nilai 34,514 kgf/mm². Perbedaan laju pendinginan pada kampuh 

jenis V sehingga kemungkinan menyebabkan terbentuknya karbida pada hasil lasan 

dengan jenis kampuh V  yang mana menurunkan  kekuatan tariknya. Pengujian Impact 

spesimen  kampuh V sebesar 7,976 N.m dan specimen Kampuh K  sebesar 7,895 N.m 

dengan kampuh I sebesar nilai 7,393 N.m. nilai kekuatan sambungan kampuh I dan K 

lebih rendah dari kekuatan sambungan las dengan menggunakan kampuh V, hal ini 

disebabkan karena pada kampuh K Dan I  mengalami dua kali sisi pengelasan yang 

menyebabkan siklus pemanasan didapat dikontrol sehingga retak panas terjadi pada 

sambungan las. Retak panas ini akan menjadi konsentrasi tegangan sehingga material 

tdak dapat menerima beban impak. Pengujian Kekerasan Untuk daerah las Kampuh V 

terdapat nilai tertinggi dengan nilai kekerasan 63,03 HRC. Pada kampuh K  terdapat 

nilai terendah didaerah las dengan nilai kekerasan 61,198 HRC. Dan pada Kampuh I 

terdapat nilai kekerasan daerah las dengan nilai 59,13 HRC. 

Kata kunci : arus listrik, las SMAW, JIS G 3131 SPHC, AISI SS 201, sifat mekanis. 
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