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ABSTRAK 
 

Bumper merupakan sebuah alat pengaman yang berada di depan dan di belakang paling 

luar di dalam sebuah kendaraan. Bentuk bumper pada kendaraan sangat bervariasi, tergantung 

jenis dan model mobil tersebut. Bumper pertama kali di temukan oleh seorang ilmuan yang 

berasal dari jerman, kurang lebih pada tahun 1918.Pada sebuah kendaraan niaga seperti truk 

bumper selain berfungsi sebagai peredam saat terjadi benturan keras bumper juga sebagai 

pelindung dari komponen mesin. Pembuatan bumper dengan proses penekukan plat akan 

mengalami springback saat gaya tekan telah dihilangkan. Tujuan dari penelitian ini adalah 

untuk mengetahui pengaruh gaya tekan dan ketebalan dari plat mildsteel AISI 1023 terhadap 

springback untuk pembuatan bumper truk. 

 Hasil dari penelitian dengan menggunakan plat mildsteel AISI 1023 dengan ketebalan 

1mm dengan diberi gaya tekan sebesar 30 kgf mendapatkan nilai springback rata-rata sebesar 

19,66°, dan untuk ketebalan 2 mm dengan diberi gaya 30 kgf mendapatkan nilai springback 

rata-rata sebesar 10° ,sedangkan untuk ketebalan plat 3mm dengan diberi gaya 30 kgf 

mendapatkan nilai springback rata-rata sebesar 7,66°. Hasil analisa diketahui bahwa semakin 

besar gaya tekan yang diberikan pada plat maka plat tersebut semakin besar daerah plastisnya 

dan semakin tebal plat maka daerah plastisnya juga akan semakin besar hal tersebut yang 

menyebabkan nilai springbacknya menurun. Jadi dapat disimpulkan bahwa plat dengan 

ketebalan 3 mm lebih cocok untuk digunakan sebagai bahan bumper truk karena memiliki nilai 

springback kecil sehingga hasil tekukan plat lebih bagus dan presisi.   

Kata kunci : Springback, Proses bending, Plat mildsteel AISI 1023 
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