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ANALISA PENGARUH GAYA TEKAN PUNCH TERHADAP SPRINGBACK PADA
PROSES BENDING DENGAN MENGGUNAKAN DIES DENGAN SUDUT
BERVARIASI

Fingky Ariyanto Dwi Harjuna (1511069)
Jurusan Teknik Mesin FTI- Institut Teknologi Nasional Malang
Email : Fingky4@gmail.com
ABSTRAK

IImu pengetahuan teknik dan pembentukan khususnya, merupaka ilmu-ilmu yang
berkembang, bukan berdasarkan teori saja tetapi berdasarkan pengamatan. Dalam
pengamatan ini hal yang akan dianalisa disini adalah pengaruh gaya tekan terhadap
springback, yang termasuk pada proses pembentukan. Springback adalah perubahan dimensi
pada hasil pembentukan pada saat beban pembentukan ditiadakan. Perubahan ini
diakibatkan oleh regangan elastis yang ada pada saat proses bending dibebaskan setelah
gaya pembentukan ditiadakan. Springback menyebabakan terjadinya perubahan radius dan
sudut bending dari kondisi saat gaya pembentukan ditiadakan. Pada saat proses bending
berlangsung terjadi perubahan sudut bending , saat dilakukan penekanan dan saat beban
setelah gaya tekan ditiadakan. Dalam analisa ini ingin mengetahuiseberapa besar perbedaan
springback yang terjadi pada tingkatan gaya tekan yang berbeda. Nilai springback akan
diketahui dari hasil pengujian proses bending tersebut. Benda kerja yang digunakan adalah
plat mildsteel AISI 1023 yang tebal plat nya 1,5cm,2,5cm,3,5cm. Proses penekukan ini
sendiri dilakukan dengan 3 beban yang berbeda,untuk penekukan diberi pembebanan
sebesar 20kg, 25kg, dan 30kg . Hasil analisa yang diketahui bahwa semakin besar gaya
tekan yang diberikan pada plat saat proses bending maka nilai springback yang terjadi
semakin besar. Hal terjadi karena semakin besar gaya tekan yang diberikan pada plat maka
plat tersebut semakin besar daerah plastisnya dan semakin tebal olat maka daerah plastisnya

juga semakin besar hal tersebut yang menyebabkan nilai springbacknya semakin menurun.

Kata kunci : Springback, Proses bending, Plat Mildsteel AISI 1023
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