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ABSTRAK 

Proses bending adalah suatu proses yang mengubah benda dari bentuk 

yang lurus menjadi lengkungan. Pada proses ini bagian luar dari benda akan 

mengalami tarikan dan bagian dalam mengalami tekanan. Tujuan dari 

penelitian ini adalah untuk mengetahui perubahan struktur mikro pada proses 

penekukan baja ASTM A131 FH32 menggunakan pemanas induksi dengan 

ketebalan plat 10 mm dan lebar 8 cm. Dari hasil pengujian dengan sudut 90°, 

120° dan 140° terdapat perubahan struktur mikro dengan proses penekukan 

sebelum dipanaskan dan sesudah dipanaskan, struktur mikro sebelum 

dipanaskan pearlite lebih kecil dibandingkan dengan sesudah dipanaskan 

pearlite lebih besar dan lebih rapat. 

 
Kata Kunci : Proses Bending, Struktur Mikro, Baja ASTM A131 FH32 
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