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ABSTRAK
Perancangan Alat Pencetak Mie

Mie merupakan makanan berbahan dasar tepung terigu yang sangat
popular di kalangan masyarakat, khususnya masyarakat Indonesia. Proses
pembuatan mie menggunakan cara dan alat tradisional memerlukan waktu yang
lama. Tujuan perancangan Mesin pencetak mie ini adalah untuk mempermudah
produsen mie kelas bawah dalam meningkatkan produktifitas. Alat ini merupakan
suatu alat yang berfungsi untuk mencetak mie yang telah berbentuk lembaran
dengan kapasitas yang besar. Adanya mesin pencetak mie ini akan meningkatkan

produktivitas pembuatan mie.

Teori yang digunakan dalam merancang alat pencetak mie otomatis ini
adalah teori ergonomi, antropometri, statistik, observasi, interview dan
dokumentasi. Sarana dan peralatan yang digunakan ada 3 yaitu kamera, roll meter,
stopwatch. Data yang digunakan dalam membantu perancangan alat pencetak mie
otomatis adalah data kualitatif dan data antropometri. Pengumpulan data
perancangan alat pencetak mie otomatis ini dikumpulkan agar mendapatkan hasil

yang sesuai dengan tujuan perancangan.

Dari hasil perancangan ini di dapatkan alat pencetak mie otomatis tidak
perlu mengeluarkan tenaga dan waktu yang banyak dari operator dalam proses
pencetakan adonan, sehingga operator tidak mengalami kelelahan kerja pada
proses pencetakan. Roll pencetak dapat dibongkar pasang sehingga memudahkan
dalam pembersihan alat. Di dapat selisih output standard dari alat alat lama
sebesar 12,4 kg/jam, dan alat baru sebesar 61,2 kg/jam, sehingga diperoleh

kenaikan persentase output standard sebesar 393,54%

Kata Kunci : Mesin Pencetak Mie, Hasil Akhir
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