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ABSTRAK 

Proses pengelasan untuk dua material yang tidak sejenis masih jarang 

dilakukan, dan biasanya menggunakan metode friction welding karena pada 

metode lainnya hampir tidak mungkin, dan merupakan salah satu solusi dalam 

memecahkan permasalahan penyambungan logam yang sulit dilakukan dengan 

pengelasan cair. Pada penelitian ini dilakukan friction welding aluminium AA 

2024-T3 dengan AA 6061-T6 dengan menggunakan tiga variasi rpm yaitu 2800, 

3400, dan 4000 rpm, selama 50 detik. Untuk mengetahui pengaruh putaran 

terhadap kekuatan tarik maka dilakukan pengujian berupa uji tarik dan struktur 

mikronya. Pada pengujian tarik, Tensile Strange rpm 2800 rata-ratanya yaitu 

56,09 N/mm², rpm 3400 rata-ratanya 75,28 N/mm², rpm 4000 rata-ratanya 101,29 

N/mm². Dan Elongation pengujian tarik pada rpm 2800 rata-ratanya 11,3%, rpm 

3400 rata-ratanya 14,8%, dan rpm 4000 rata-ratanya 18,2%. Rpm 4000 memiliki 

Tensile Strange dan Elongation paling tinggi diantara rpm lainnya, hal ini 

disebabkan pada rpm 2800 setelah diamati struktur mikronya terdapat banyak 

porositas (udara yang terjebak) yang menyebabkan adanya konsentrasi tegangan. 

Sedangkan pada rpm 4000 dilihat dari pengamatan struktur mikronya sedikit 

adanya porositas sehingga kekuatan tarik menjadi lebih tinggi. 

Kata Kunci : Aluminium, Friction Welding, Variasi Rpm, Uji Tarik, Struktur 

Mikro. 
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ABSTRACT 

The welding process for two materials is not normally done, and usually 

uses the welding friction method because in other methods the most impossible, 

and is one solution in solving the problem of connecting metals that are difficult 

to do with liquid welding. In this study welding of aluminum friction AA 2024-T3 

with AA 6061-T6 using three variations of rpm namely 2800, 3400 and 4000 rpm, 

for 50 seconds. To find out the evolution of the tensile strength, an interesting test 

and its microstructure were performed. In tensile tests, the average Tensile 

Strange 2800 rpm is 56.09 N / mm², 3400 rpm is an average of 75.28 N / mm², the 

average 4000 rpm is 101.29 N / mm². And extension testing at 2800 rpm averaged 

11.3%, 3400 rpm averaged 14.8%, and 4000 rpm averaged 18.2%. Rpm 4000 has 

the highest Tensile Strange and Elongation among other rpms, this occurs at 2800 

rpm after discussing its microstructure which contains a lot of porosity (trapped 

air) which causes stress. While at 4000 rpm seen from the micro structure there is 

little presence of porosity so the tensile strength is higher. 

Keywords : Aluminum, Friction Welding, Rpm Variation, Tensile Test, Micro 

Structure. 
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