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Analisa variasi media pendingin terhadap kekuatan tarik dan struktur mikro 

pada pengelasan friction welding AA 2024 – T3 dengan AA 6061 – T6 

 

ABSTRAK 

Proses pengelasan dengan menggabungkan dua material yang berbeda saat ini masih 

jarang digunakan. Dengan menggunakan teknik pengelasan friction welding ini dapat 

menggabungkan dua material yang berbeda. Pada penelitian ini dilakukan friction 

welding menggunakan material AA 2024 T3 dengan AA 6061 T6. Setelah dilakukan 

friction welding benda dilakukan quenching dengan media pendingin Air garam, air, 

dan oli. Untuk mengetahui sifat mekanis dua material yang digabungkan mata 

dilakukan pengujian Tarik. Uji Tarik dengan media pendingin memiliki tensile 

strength 114,20 Mpa/mm2,  92,43 Mpa/mm untuk media pendingin air, dan 72,23 

Mpa/mm2 untuk media pendingin oli. Dari ketiga media pendingin, air garam 

merupakan media pendingin yang signifikan meningkatkan sifat mekanis material 

tersebut. Selain itu dilakukan juga uji mikro pada spesimen guna menguatkan hasil 

pengujian Tarik yang telah dilakukan. Bedasarkan data pengujian pada media 

pendingin air garam sedikit mengalami porositas. Sedangkan pada media pendingin 

oli banyak mengalamo poristas. Dengan adanya porositas mengakbatkan konsentrasi 

tegangan yang dapat menurunkan nilai kekuatan mekanis bahan. 

 

Kata Kunci : Friction welding, Media pendingin, Aluminium, Kekuaran Tarik, 

Struktur mikro  
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Cooling media influence analysis on the tensile strength and micro strtouring of a 

2024-T3 welding friction welding AA 6061-T6 

  

Abstract 

The welding process by combining two different materials is currently still rarely 

used. By using this friction welding welding technique It can combine two different 

materials. In this research is done friction welding using AA 2024 T3 MATERIAL 

with AA 6061 T6. After the friction welding objects are done quenching with the 

media cooling brine, water, and oil. To know the mechanical properties of two 

material combined eye is carried out tensile testing. The cooling media tensile test 

has a tensile strength of 114.20 MPa, 92.43 MPA for water cooling media, and 72.23 

MPA for oil cooling media. Of the three media coolers, brine is a significant cooling 

medium enhancing the mechanical properties of the material. In addition, micro tests 

on specimens are also carried out to reinforce the results of the pull test. Based on 

the test data on the medium of salt water cooling is slightly experienced porosity. 

While in the oil cooling media are many multilevel Poristas. With the presence of 

porosity to accommodate the concentration of tension that can lower the value of 

mechanical strength of the material. 

 

Keywords : Friction welding, cooling media, Aluminium, Tensile strenght, Micro 

Stucture. 
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