
   

SKRIPSI 

ANALISIS PENGARUH VARIASI PEMANASAN DAN 

WAKTU PENEKANAN TERHADAP SIFAT MEKANIS HASIL 

PENGELASAN GESEK BAJA ST 37 DENGAN METODE 

TAGUCHI 

 

 

 

 

                                                         

 

 

 

 

     Disusun Oleh : 

                                          Nama   : Willy Aditya Saputra 

                                          Nim      : 1611181 

 

 

 

 

PROGRAM STUDI TEKNIK MESIN S-1 

FAKULTAS TEKNOLOGI INDUSTRI 

INSTITUT TEKNOLOGI NASIONAL MALANG 

2020  



ii 
 

 

 

 

 



iii 
 

 



iv 
 

 

 

 

 

 



v 
 

KATA PENGANTAR 

     Segala  puji syukur  kita panjatkn kepada Tuhan Yang Maha Esa atas berkat dan 

karunia-Nya sehingga penulis dapat menyelesaikan penulisan skripsi pada 

waktunya.Skripsi ini disusun sebagai persyaratan dalam menyelasikan pendidikan 

strata 1 (satu) pada program studi Teknik Mesin S1 Institut Teknologi Nasional 

Malang. 

     Penyelesaian skripsi ini tidak akan berhasil tanpa bimbingan, motivasi, dan doa 

dari berbagai pihak yang telah membantu penulisan baik secara langsung maupun 

tidak langsung. Sehubung dengan itu, penulis mengucapkan terima kasih kepada :  

1. Bapak Dr. Ir. Kustamar, M.T. , Selaku Rektor ITN Malang. 

2. Ibu Dr. Ellysa Nursanti, S.T.,M.T., Selaku Dekan Fakultas Teknologi 

Industri ITN Malang. 

3. Bapak Dr. I Komang Astana Widi, S.T., M.T., Selaku Ketua Program Studi 

Teknik  Mesin S1 ITN Malang. 

4. Bapak Febi Rahmadianto, S.T., M.T., Selaku pembimbing skripsi. 

5. Bapak  Ir. Anang Subardi, M.T., Selaku Koordinator Bidang Ilmu Proses 

Produksi. 

6. Bapak Ir. Basuki Widodo, M.T. Selaku Dosen Wali. 

7. Kedua orang tua dan keluarga terima kasih atas doa dan dukungannya 

sampai terselesainya skripsi ini. 

8. Rekan-rekan Himpunan Mahasiswa Mesin S1 ITN Malang dan seluruh 

teman-teman seangkatan Teknik Mesin S1 angkatan 2016  yang tidak dapat 

disebutkan  satu-persatu. 

9. Berbagi pihak yang tidak dapat disebutkan satu persatu yang telah 

membantu menyelesaikan skripsi ini. 

            Akhir  kata semoga skripsi ini dapat memberi manfaat bagi pembaca dan 

dapat dikembangkan lagi dikemudian hari untuk penelitian selanjutnya. 

 

Malang, Januari 2020 

 

 

                                                          Penulis



vi 
 

 

 

 

 

 



vii 
 

ABSTRAK 

Dengan perkembanganya pada pengelasan, metode-metode baru yang ada 

untuk mengatasi permasalahan dalam proses penyambungan dalam satu kesatuan 

material merupakan petunjuk dengan adanya perkembangan teknologi dalam 

pengelasan, salah satunya adalah pengelasan gesek (pengelasan gesek). Pengelasan 

gesek merupakan pengelasan dengan memanfaatkan energi panas yang ditimbulkan 

akibat gesekan. Permukaan dari dua buah material yang akan disambung, salah satu 

berputar sedangkan satunya diam, dan dengan penekanan. Dalam metode penelitian 

ini  variasi pemanasan dengan temperatur 150 oC, 200 oC, dan 250oC. Variasi waktu 

penekanan yang digunakan 1 menit, 2 menit, 3 menit dengan holding time 5 menit, 

10 menit, 15 menit dengan material baja ST 37. Selain pada metode penelitian ini 

dilakukan rancang bangun pada alat pengelasan gesek. Dari hasil yang didapatkan 

pada pengelasan gesek pada baja ST 37 yaitu large is better dengan metode taguchi 

untuk respon hasil dari pengujian tarik baja ST 37 hasil pengelasan gesek adalah 

variable waktu penekanan 1 menit, holding time 15 menit, dan temperatur 

pemanasan 150oC.  

 

Kata Kunci : Pengelasan Gesek, Metode Taguchi, Baja ST 37. 
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