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ABSTRAK

Pada industri saat ini, sangat berkembang pesat sekali kemajuan teknologi
untuk proses perancangan terutama pada bidang konstruksi. Salah satu jenis
konstruksi yaitu sistem perpipaan kini juga memerlukan teknologi berupa software
untuk menganalisa tegangan pada instalasi pipa yang akan dioperasikan. Dengan
bantuan software Caesar Il. Software Caesar Il adalah program yang ditujukan
untuk mendesain rancangan sistem perpipaan hingga menganalisa setiap beban
yang terdapat pada pipe support.

Perancangan sistem perpipaan yang baik dan aman sangat dibutuhkan untuk
menjamin kelangsungan dari proses serta menjamin umur pemakaian dari sistem
perpipaan sesuai dengan siklus rancangan. Tolak ukur aman yaitu saat pipa mampu
menahan beratnya sendiri pada kondisi pembebanan karena tekanan pipa internal
dan berat yang terdapat pada pipa serta karena pembebanan pengaruh temperatur.
Pada penelitian ini dilakukan analisa tegangan dan pergeseran pipa pada layout line
Amonia dari 02/06 TK-801 menuju loading truck. Adapun beban yang terjadi pada
layout perpipaan tersebut ada tiga macam pembebanan yaitu Hidrotest, Sustain
Load dan Thermal Load. Dengan bantuan program Caesar 11, analisa tegangan dan
pergeseran pipa dapat lebih teliti dan efisien untuk dunia industri konstruksi saat ini
karena nilai hasil pembebanan yang tercantum sudah mengacu sesuai code /
stardard ASME B.31.3.

Kata Kunci : Sistem perpipaan, tegangan, pergeseran, Caesar 11, pembebanan
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