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Pengelasan merupakan penyambungan dua bahan atau lebih yang didasaekan pada prinsip-prinsip proses difusi, sehingga terjadi penyatuan bagian bahan yang dihambung. Kekuatan sambungan las dipengaruhi beberapa faktor antara lain: prosedur pengelasan, bahan, elektroda arus pengelasan dan jenis kampuh yang digunakan. Penelitian ini dilaksanakan guna mengetahui arus amper berapa yang mendekati raw material pada proses pembuatan tangki truk penyiram air. Baja ASTM A36 dilas mengunakan las SMAW dengan elektroda E6013. Baja ASTM A36 merupakan baja dengan karbon rendah. Pengujian yang dilakukan adalah pengujian tarik dan impak.
Dari hasil penelitian diperoleh nilai rata-rata kekuatan tarik spesimen pada setiap kelompok arus amper. arus 50 amper merupakan arus amper yang memiliki kekuatan tarik tertinggi yaitu 45,22 kgf/mm2 , arus 60 amper mengalami penurusan sebesar  0,53 kgr/mm2 dari arus 50 amper dan Arus 70 Amper merupakan arus yang paling rendah kekuatan tariknya yaitu 44,08 kgf/mm2. Acuan kita adalah arus amper yang mendekati raw material, jadi arus amper yang mendekati raw yaitu arus 50 amper.  Raw material memiliki nilai 47,18 kgf/mm2. harga impak 0,103 joule/mm adalah harga impak tertingi yang diperoloh dari arus 70 amper. Harga impak terrendah diperoleh oleh arus 60 amper yaitu 0,073 joule/mm dan harga impak pada arus 50 amper adalah 0,082 joule/mm. Arus amper 70 melebihi harga impak raw material yaitu 0,074 joule/mm

Kata kunci : Las SMAW, Elektroda, Jenis bahan, Arus pengelasan, Kekuatan tarik, Impak
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