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PENGARUH KECEPATAN PUTAR PISAU POTONG
TERHADAP PRODUKTIFITAS MESIN PENCACAH
PLASTIK POLYETHYLENE TEREPHTHLATE

Dienis Teguh Prastyo
Jurusan Teknik Mesin Institut Teknologi Nasional Malang

JL. Raya Karanglo KM. 2, Tasikmadu, Kec. Lowokwaru, Kota Malang, Jawa
Timur 65153 (0341) 417636

ABSTRAK

Mesin pencacah plastik merupakan alat yang digunakan untuk mengubah plastik
ukuran bersar menjadi potongan kecil. Mesin pencacah ini berguna untuk
mengubah botol atau gelas plastik menjadi bagian yang lebih kecil. Konsumsi
plastik di Indonesia diproyeksikan mencapai 1,9 juta ton hingga semester 1-2013.
Jumlah tersebut meningkat sekitar 22,58% dibandingkan semester yang sama
tahun lalu sebanyak 1,55 juta ton. Jumlah tersebut belum termasuk plastik yang
dikumpulkan di tingkat bank sampah dan para pemulung. Karakteristik sampah
plastik yang berbeda dengan sampah organik adalah sulitnya terurai di dalam
tanah, diperlukan waktu puluhan atau ratusan tahun agar dapat terdegradasi
sempurna. Oleh karena itu, penanganan sampah plastik dengan sistem landfill
maupun open dumping bukan merupakan pilihan yang tepat. Dalam pengujian ini
pengaturan kecepatan dengan merubah ukuran pulley dan van belt dengan
kecepatan 230 rpm, 280 rpm, 310 rpm dan 350 rpm. Hasil penelitian menunjukan
bahwa pengaruh kecepatan terhadap produktifitas. Pada kecepatan 350 rpm
dengan ketebalan plastik 0,3 mm menghasilkan 11,3 kg, ketebalan plastik 0,5 mm
menghasilkan 16,3 kg/jam dan ketebalan 0,7 mm menghasilkan 13,9 kg/jam

Kata kunci : mesin pencacah plastik, kecepatan putar, plastik PET
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