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Abstrak

Setiap poses permesinan berpengaruh terhadap nilai kekasaran pada
permukaan benda kerja hasil pemakanan. Kekasaran permukaan pada hakekatnya
merupakan ketidak teraturan konfigurasi permukaan yang bisa berupa guratan
atau kawah kecil pada permukaan. Guratan atau kawah kecil tersebut akan
menjadi takikan (notch) yang merupakan tempat konsentrasi tegangan, sehingga
apabila menerima beban tinggi akan berakibat keretakan. Selain itu proses
peningkatan perkaratan selalu dimulai dari titik inti karat. Pada permukaan kasar
lebih besar timbulnya inti karat dari pada permukaan yang lebih halus. Dan nilai
kekasaran permukaan pada silinder block motor itu sangat penting dikarnakan
pada permukaan bagian atas itu berhubungan dengan kompresi mesin motor
bakar. apabila permukaan silinder itu memiliki nilai kekasaran yang diluar batas
standartnya maka akan terjadi kebocoran kompresi pada sistem pembakaran yang
ada didalam ruang bakar dikarnakan kepala silinder/silnder head itu menempel
diatas permukaan silinder block motor yang hanya disekat oleh packing dan hanya
diikat oleh 4 Baut. supaya 2 komponen silinder head dan silinder block tidak
lepas. Maka dari itu dari permukaan silinder block motor harus memiliki nilai
kekasaran yang tidak boleh melebihi batas dari nilai kekasaran yang sudah
diizinkan dari standart yang sudah ditentukan. dikarnakan apabila melebihi batas
tersebut akan terjadi kebocoran kompresi, dan terjadi kebocoran tenaga atau
usaha motor pada saat pembakaran didalam ruang bakar. Dan apabila
mengalami kebocoran kompresi dan kehilangan usaha pembakaran maka akan
berpengaruh terhadap performa suatu kerja mesin motor bakar tersebut.Dalam
penelitian

Vil
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ini menggunakan 3 (tiga) variasi kecepatan spindel yang berbeda diantarnya
kecepatan spindel 800 RPM, 1100 RPM dan 1400 RPM dengan menggunakan
metode penelitian eksperimental. Dari perbdeaan kecepatan putaran spindel ini
akan diperoleh nilai kekerasan dan kekasaran yang berbeda dan dapat
disimpulkan berada pada kecepatan berapa nilai kekerasan dan kekasaran yang
paling baik.

Kata Kunci : notch, packing, kompresi, baut, spindel, silinder, block.
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