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INTISARI 
Pra Rencana Pabrik Tembaga Sulfate Pentahydrate dari dari tembaga oksida dan 

asam sulfate ini mengambil lokasi pendirian di Manyar, Gresik, Jawa Timur, dengan 
kriteria sebagai berikut: 
- Kapasitas produksi  : 50.000 ton/tahun 
- Jumlah hari kerja  : 330 hari 
- Bahan utama  : Tembaga Oksida (CuO) dan asam sulfate (H2SO4) 
- Utilitas    : Air, steam, listrik dan bahan bakar 
- Organisasi perusahaan 
 Bentuk   : Perseroan Terbatas (PT) 
 Struktur   : Sistem garis dan staf 
 Karyawan  : 185 orang 

- Analisa ekonomi 
 TCI   : Rp 209.749.335.682 
 ROIBT   : 29,7% 
 ROIAT   : 22,3 % 
 POTBT   : 2,52 Tahun 
 POTAT   : 3,1 Tahun 
 BEP   : 53,3% 
 SDP   : 14,95% 
 IRR   : 32,18% 

 Dari hasil evaluasi ekonomi, Pra Rencana Pabrik Tembaga Sulfate Pentahydrate 
dari dari tembaga oksida dan asam sulfate layak untuk didirikan. 
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