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ABSTRAK  

 

Limbah Piston adalah tergolong material yang banyak mengandung unsur 

aluminiumnya yang bersifat mekanik dan material jenis aluminium sangat tahan terhadap 

korosi, dalam dunia kelistrikan aluminium ini cukup baik di gunakan sebagai penghantar 

arus listrik. Material jenis ini kebanyakan digunakan di dunia pemesinan dan dunia 

industri. Piston bekas juga banyak didaur ulang dengan cara menjadikan bahan baku 

utama dalam pengecoran logam. Pengecoran logam limbah piston ini menggunakan 

temperatur tuang 740o C dan 770o C. Pengecoran ini menggunakan cetakan logam dari 

pipa besi dan besi hollow, setelah proses pengecoran menggunakan metode pendinginan 

air dan udara. Untuk mengetahui perbedaan sifat mekanisnya dengan dilakukan pengujian 

Kekerasan, Pengujian Kekuatan Tarik dan Pengujian Impak. Hasil pengujian yang 

didapatkan nilai kekerasan tertinggi berada pada temperatur tuang 770o C dengan nilai 

kekerasan 47,86 HRB, untuk nilai pengujian kekuatan Tarik yang terendah mengalami 

penurunan 2,74 % dengan nilai 27,59 Kgf/mm2, ketahanan impak yang yang baik 

menggunakan media pendinginan udara. 

 

Kata Kunci : Limbah Piston, Pengecoran Logam, Variasi Temperatur Tuang, Perbedaan 

Sifat Mekanis. 

 

ABSTRACT 

 
 Piston waste is classified as a material that contains a lot of aluminum 

elements that are mechanical and aluminum type material is very resistant to corrosion, 

in the electrical world aluminum is quite good to use as a conductor of electrical current. 

This type of material is mostly used in the machining and industrial world. Used pistons 

are also widely recycled by making the main raw material in metal casting. This piston 

waste metal casting uses pouring temperatures of 740o C and 770o C. This casting uses 

metal molds from iron pipes and hollow iron, after the casting process uses water and air 

cooling methods. To determine the difference in mechanical properties by testing the 

Hardness, Tensile Strength Testing and Impact Testing. The test results obtained the 

highest hardness value is at 770o C pouring temperature with a hardness value of 47.86 

HRB, for the lowest tensile strength testing value decreased 2.74% with a value of 27.59 

Kgf / mm2, good impact resistance using media air cooling. 

 
Keywords : Piston Waste, Metal Casting, Pour Temperature Variations, Differences in 

Mechanical Properties. 
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