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ABSTRAK

Pengecoran logam adalah suatu proses pembentukan logam dengan cara
mencairkan logam padat dituangkan kedalam cetakan pola/mould yang akan
menghasilkan produk coran. Cetakan logam merupakan cetakan permanen yang
dapat digunakan berulang-ulang kali sehingga dapat digunkanakan untuk produksi
masal. Pemanfatan limbah piston adalah salah satu cara untuk mengurangi limbah
dengan mengolah kembali dengan cara pengecoran logam untuk menghasilkan
suatu produk baru dengan kualitas yang baik. Penelitian ini melakukan pemanfatan
limbah piston untuk di lakukan pengecoran ulang dengan memvariasikan
temperatur tuang 710°C ,740°C & 770°C dengan pendinginan oli SAE 10
menggunakan cetakan logam. Semakin tinggi termperatur penuangan logam cair
kedalam cetakan dengan pendinginan oli SAE 10 dapat mempengaruhi sifat
mekanis material, pada temperatur penuangan tertinggi 770°C mengasilkan nilai
kekerasan yang rendah yaitu 53,77 HRB dan mengsilkan kekuatan tarik sebesar
31,74 Kgf serta harga impak sebesar 0,08 Joule/mm?,

Kata kunci: Peleburan, Limbah Piston, Temperatur Tuang, Cetakan Logam, Sifat
Mekanis.

ABSTRACT

Metal casting is a process of forming metal by melting solid metal into a mold
pattern / mold that will produce castings. Metal mold is a permanent mold that can
be used repeatedly so that it can be used for mass production. Utilization of piston
waste is one way to reduce waste by reprocessing by casting metal to produce a
new product with good quality. This research uses piston waste to be re-casting by
varying the pouring temperature of 710°C, 740°C & 770°C by cooling the SAE 10
oil using metal molds. The higher the temperature of pouring liquid metal into the
mold with SAE 10 oil cooling can affect the mechanical properties of the material,
at the highest pouring temperature of 770°C resulting in a low hardness value of
53.77 HRB and resulting in a tensile strength of 31.74 Kgf and an impact price of
0.08 Joules / mmz2.

Keywords: Smelting, Piston Waste, Pour Temperature, Metal Mold, Mechanical
Properties
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