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Rancang Bangun Pemrograman Otomatisasi Alat Pencuci Tangan

Pneumatik Memanfaatkan PLC

ABSTRAK

Fajar Djunaedi’- I komang Astana Widi?
Program Studi Teknik Mesin S1, Fakultas Teknologi Industri
Institut Teknologi Nasional Malang, Jalan Raya Karanglo Km 2 Malang, Indonesia
Email : ejunal32@gmail.com

Cuci tangan merupakan hal sederhana namun sangat penting sebagai salah satu upaya
mencegah penyakit, dan pada era otomatisasi ini kegiatan secara normal digantikan
dengan cara yang otomatis. Operasi tetap merupakan bagian penting dari sistem
meskipun dengan mengubah tuntutan pada input fisik sebagai tingkat mekanisasi.
Pengendalian alat kerja di bidang industri berkembang dengan pesat seiring dengan
kemajuan teknologi dibidang automasi. Programmable Logic Controller (PLC)
sebagai salah satu peralatan kendali yang banyak digunakan di industri. Otomatisasi
pencuci tangan merupakan alat yang dikendalikan dengan menggunakan PLC. Proses
akhir dilakukan pengujian simulasi dilakukan dengan metode: menggunakan simulasi
software Fluidsim-Pneumatik dan sofiware Zelio Soft 2, dan hasilnya menunjukkan
bagaimana aliran udara yang bekerja pada tiap — tiap katup pneumatik serta rangkaian
sensor — sensor yang juga bekerja sesuai keperluan untuk menggerakan silinder kerja
ganda dan dryer.

Kata kunci: Programmable logic controller, FluidSIM®- Pneumatic, Zelio soft 2



Design and Build Programming of Pneumatic Hand Washing Tool
Using PLC

ABSTRACT

Fajar Djunaedi’: I komang Astana WidiZ
Program Studi Teknik Mesin S1, Fakultas Teknologi Industri
Institut Teknologi Nasional Malang, Jalan Raya Karanglo Km 2 Malang, Indonesia
Email : ejunal32@gmail.com

Washing hands is a simple but very important thing as an effort to prevent disease, and
in this era of automation activities are normally replaced by automatic means.

Operation remains an important part of the system even with changing demands on
physical inputs as the level of mechanization occurs. Control of work tools in the

industrial sector is developing rapidly in line with technological advances in the field
of automation. Programmable Logic Controller (PLC) as one of the most widely used
control equipment in the industry. Hand washing automation is a device controlled
uéing a PLC. The final process of simulation testing is carried out using the following
methods: using Fluidsim-Pneumatik sofiware simulation and Zelio Soft 2 software, and
the results show how the air flow works on each pneumatic valve as well as a series of
sensors that also work as needed to drive double acting cylinders. and dryer.

Keywords: Programmable logic controller, FluidSIM®- Prneumatic, Zelio soft 2
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