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Analisa Kemampuan Kecepatan Konveyor Pada Alat Pencuci

Tangan Otomatis Pneumatik Dengan Memanfaatkan PLC

ABSTRAK

Andika Wahyu Prasojo’, | Komang Astana Widi?
Program Studi Teknik Mesin S1, Fakultas Teknologi Industri
Institut Teknologi Nasional Malang, Jalan Raya Karanglo km 2 Malang, Indonesia
awip07062018@gmail.com

Kesehatan merupakan aspek penting yang dapat mempengaruhi kualitas
kehidupan setiap individu, salah satu cara yang efektif adalah menjaga kebersihan
tangan. Diperlukan suatu cara yang praktis untuk mencegahnya yaitu
menggunakan hand sanitizer sebagai pengganti cuci tangan pakai sabun.
Mengikuti perkembangan dunia yang modern, masyarakat kini lebih menyukai
cara yang sederhana dan efisien untuk tetap menjaga kebersihan tangan.
Pengendalian alat kerja di bidang industri berkembang dengan pesat seiring
dengan kemajuan teknologi dibidang automasi, salah satunya Programmable
Logic Controller (PLC) yang banyak digunakan di industri. Otomatisasi pencuci
tangan merupakan alat yang dikendalikan dengan menggunakan PLC. Proses
akhir dilakukan pengujian simulasi dilakukan dengan metode: menggunakan
simulasi software Fluidsim-Pneumatik dan software Zelio Soft 2, dan hasilnya
menunjukkan bagaimana aliran udara yang bekerja pada tiap — tiap katup
pneumatik serta rangkaian sensor — sensor yang juga bekerja sesuai keperluan

untuk menggerakan silinder kerja ganda dan dryer.

Kata kunci :Programmable logic controller, FluidSIM®- Pneumatic, Zelio soft 2
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Analysis of Conveyor Speed Capabilities In Automatic Pneumatic

Handwashing Equipment Using PLC

ABSTRACT

Andika Wahyu Prasojo’, I Komang Astana Widi?
Program Studi Teknik Mesin S1, Fakultas Teknologi Industri
Institut Teknologi Nasional Malang, Jalan Raya Karanglo km 2 Malang, Indonesia
awip07062018@gmail.com

Health is an important aspect that can affect the quality of life of each individual,
one effective way is to maintain hand hygiene. It takes a practical way to prevent
it, namely using a hand sanitizer as an adventurer, washing hands with soap.
Following the development of the modern world, people now prefer simple and
efficient ways to keep their hands clean. Control of work tools in the industrial
sector is developing rapidly with technological advances in the field of
automation, one of which is the Programmable Logic Controller (PLC) which is
widely used in industry. Hand washing automation is a device controlled using a
PLC. In the final process, simulation testing is carried out using the following
methods: using Fluidsim-Pneumatic simulation software and Zelio Soft 2
software, and shows how the air flow works on each pneumatic valve and a series
of sensors that also work as needed to move the working cylinder. double and

dryer.

Keywords: Programmable logic controller, FluidSIM®- Pneumatic, Zelio soft 2
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