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ABSTRAK 

Pneuamtic saat ini sangat sering dijumpai di dunia industri serta sangat berperan 

penting pula dalam proses produksi didalam sebuah industri sehingga ini lah yang 

menjadi landasan peneliti ingin menerapkan sistem pneumatic yang di 

kombinasikan dengan PLC agar mahasiswa dapat mengetahui dan juga dapat 

menerapkan sistem pneumatic yang dikombinasikan bersama PLC. Pada penelitian 

ini peneliti menganalisa beban maksimal u ntuk gerak dorong  secara teoritis dan 

pengujian langsung pada alat pemisah logam dan non logam. Berdasarkan hasil 

perhitungan alat menunjukkan bahwa untuk gaya maju pneumatik membutuhkan 

tekanan sebesar 80 psi untuk mendorong beban seberat 11,3 kg, untuk kapasitas 

udara yang dibutuhkan sebesar 5,5422 N/m3Liter/menit liter/detik. Dan 

berdasarkan hasil pengujian langsung pada alat menunjukkan bahwa pada tekanan 

80 psi dapat mendorong 12 kg 

Kata kunci : Sistem Pneumatic, Programmable Logic Controller (PLC), Gaya 

Dorong. 
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