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ABSTRAK 

 

Baja AISI 1045 merupakan bahan yang banyak dipakai menjadi berbagai 

bagian kompenen mesin. Dengan luasnya penggunaan bahan, diperlukan karakter 

sesuai untuk medapatkan fugsi maksimal dalam berbagai aplikasi perkakas. 

Perlakuan panas hardening merupakan langkah dalam mendapatkan sifat mekanik 

yang di-inginkan. Metode penelitian, baja AISI 1045 diuji dan dipanaskan dengan 

temperatur 840℃, selanjutnya pendinginan cepat dengan media Oli SAE 40 pada 

bak terbuka. Parameter perlakuan panas dilakukan untuk mendapatkan hasil yang 

berbeda dari nilai struktur mikro, kekerasan dan uji tarik yang diperoleh. Struktur 

mikro mendapatkan fasa martensit 46.44%, ferit 42.07%, dan perlit 11.49%. 

Kekerasan bahan mendapatkan nilai kekerasan dengan alat uji kekerasan Rockwell 

15.67 HRC meningkat menjadi 31 HRC. Uji tarik mendapatkan hasil tarik 

maksimum 765.73 N/ mm2 meningkat menjadi 1020.7 N/mm2.  

 

Kata Kunci:  perlakuan panas hardening, media pendingin oli, struktur mikro, sifat   

mekanis, baja AISI 1045 
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ABSTRACT 

 

AISI 1045 steel is a material that is widely used into various parts of 

machine components. With the wide use of materials, suitable characters are needed 

to get maximum functionality in a variety of tool applications. Hardening heat 

treatment is a step in getting the desired mechanical properties. The research 

method, AISI 1045 steel is tested and heated to 840 ℃, then quenching with the 

SAE 40 Oil media . The heat treatment parameters are carried out to obtain different 

results from the microstructure values, hardness and tensile strength. The 

microstructure obtained a martensite phase of 46.44%, ferrite of 42.07%, and 

pearlite of 11.49%. The hardness of the material gets the value of hardness with the 

Rockwell 15.67 HRC hardness tester increased to 31 HRC. Tensile strength 

obtained a maximum tensile result of 765.73 N / mm2 increasing to 1020.7 N / 

mm2. 

 

Keywords:  hardening heat treatment, oil quenching, microstructure, mechanical 

properties, AISI 1045 steel 
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