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ABSTRAK

Manfaat singkong bagi kesehatan membantu menurunkan berat badan,mencegah
kanker,meredakan demam dll,singkong juga merupakan salah satu bahan-bahan untuk
pembuatan jajanan pasar, salah satunya adalah getuk lindri yang merupakan bahan
pembuatanya menggunakan singkong yang telah di kukus dan di beri bumbu-bumbu.
Pembuatan getuk lindri pada prosesnya masih konvensional atau tradsional oleh karena itu
proses manual tersebut di jadikan mesin pembuatan getuk dengan otomatis. . Produk getuk
lindri saat ini masih diminati masyarakat karena merupakan makanan asli di Indonesia.Industri
kecil pembuat makanan khususnya getuk lindri memproduk getuk yang adanya peningkatan
jumlah produk dan kualitas serta kuantitas guna memenuhi kebutuhan pelanggan, dan menjaga
kelestarian makanan asli daerah,oleh karena itu di rancanglah mesin getuk lindri secara
otomatis yakni dengan menggunakan kendali arduino NANO sebagai kendali motor ac 1 fasa
sebagai penggerak utama gilingan getuk dan menggunakan gearbox untuk memperlambat
putaran pada gilingan,motor wiper sebagai penggerak utama pada conveyor yang daitur

kecepatanya menggunakan potensio,solenoid sebagai penggerak utama pada pisau pemotong
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ABSTRAK

The health benefits of cassava help to lose weight, prevent cancer, relieve fever, etc. . The
process of making getuk lindri is still conventional or traditional, therefore the manual process
is turned into a machine for making getuk automatically. . Getuk lindri products are currently
still in demand by the public because they are native food in Indonesia. Small industries for
food production, especially getuk lindri, produce getuk which has an increase in the number
of products and quality and quantity to meet customer needs, and to preserve native regional
food, therefore it is designed machine getuk lindri automatically, namely by using Arduino
NANO control as a 1-phase ac motor control as the main drive of the vibratory mill and using
a gearbox to slow down the rotation of the mill, the wiper motor as the main mover on the
conveyor which has a speed of using a pot cutter

Keywords: Cassava, Arduino NANO, 1 Phase Induction Electric Motor, Wiper Motor,

Gearbox, Selenoid
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