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BAB 1
PENDAHULUAN
1.1 Latar Belakang

CV. Karya Piranti Mandiri Sukorejo adalah perusahaan yang bergerak dalam
bidang jasa pembuatan peralatan pengolah susu berbahan baku Stamiess Stell seperti
Kaleng Susu, Tangki Trasportasi, Tangki Penyimpanan dll. Perusahaan ini metnpunyai
akrivitas cukup rutin dengan banyaknya pesanan dari pelanggan, Permasalahan vang
terjadi di perusahaan ini adalah pengolahan data produksi yang masih menggmakan
sistem manual dan penyimpanan data produksi menggunakan Microsoft Excel yang
lerpisah,

Pengelolaan data yang terkomputerisasi dan terpusat (c/ient-server) diharapkan
mampu mengurangi masalah yang ada pada perusahaan. Saat ini CV. Karya Piranti
Mandiri hanya menggunakan sistem komputerisasi yang terpisah dalam mengelola data-
data produksi yailu dengan Microsofi Excel. Dan dalam pelaksanaannya masih banyak
kendala dalam hal pertukaran informasi antar pegawai. Penyimpanan data-data produksi
Jjuga masih terpisah dengan penamaan fi/e sesuai dengan tanggal penyimpanan,

Untuk mengatasi kendala tersebut perlu dibangun Sistem Informasi Produksi
untuk membantu karyawan dalam mengolah data-data produksi khususnya di CV.
Karya Piranti Mandiri. Sehingga proses pertukaran informasi produksi mejadi lebih
cepat jika dibandingkan dengan sistem sekarang yang masih menggunakan laporan
dalam bentuk hardcopy. Sistem dapat mensortir laporan sesuai dengan wakiu vang
diinginkan tanpa harus mengumpulkan data-data sebelumnya vang telah disimpan
dalam bentik hardeopy dan dapat menghitumg sisa bahan baku berdasarkan pemakaian
bahan baku.

1.2 Rumusan Masalah

Saat mi CV, Karya Piranti Mandiri masih menggunakan sistemn komputerisasi
yang terpisah dalam mengelola data-data produksi. Media penyimpanan data kurang
aman karena masih menggunakan sistem manual Oleh karena itu dibuatlah Sistem
Informasi Produksi agar sistem komputerisasi vang terpisah menjadi terpusat.

1.3 Tujuan
Tujuan dari pembuatan Sistem Informasi Produksi ini adalah membangun
Sistem Informasi Produksi di CV, Karya Piranti untuk mempermudah kinerja pegawai/




karyawan dalam melakukan pengolahan data yang terpisah-pisah menjadi satu sistem
yang terpusat vaitu dengan client server.

1.4  Batasan Masalah

Agar permasalahan mengarah sesuai dengan tujuan maka pembahasan dibatasi
pada hal-hal sebagai berikut :

1. Aplikasi Sistem Informasi Produksi ini hanya digunakan pada CV. Karya
Piranti Mandiri
Tidak membahas sistem jaringan vang digunakan.
Tidak membahas proses produksi
Produksi berdasarkan pesanan,

b2

oo w

Sistem imi dikembangkan dengan mengpunakan pemrograman PHP dan
sistem basisdata menggunakan MYSQL.

1.5  Metodologi Penelitian

1.5.1 Metode Pengumpulan Dats
Data merupakan sumber atau bahan mentah yang sangat penting dalam
proses menghasilkan informasi. Oleh sebab itu dalam pengambilan data perlu
dilakukan penanganan secara cermat dan hati-hati, schingga data vang diperoleh
dapat bermanfaat dan berkualitas.
Dalam pengumpulan data penyusun mengunakan metode sebagai berikut ;
1. Studi Lapangan
Dengan metode ini data-data diperoleh langsung dari sumber yang
bersangkutan, dimana peneliti berhadapan langsung dengan obyek vang
ditehti, vang dilakukan dengan cara ;
a. Survey
Tekmk pengumpulan data dengan cara terjun secara langsung dan
mencatat secara sistematis terhadap obyek masalah.
b. Wawancara / Interview
Teknik pengumpulan data dengan jalan mengadakan komunikasi atau
Tanya jawab secara langsung dengan mimpinan atau pegawai dinas
kesehatan tentang sistem yang diterapkan,
2. Studi Pustaka / Literatur




Pengumpulan data i1 dilakukan dengan cara mencari bahan-bahan
kepustakaan sebagai landasan teori yang ada hubunganva dengan
permasalahan vang dijadikan obyek penelitian.

1.5.2 Metode Pengembangan Sistem

Metode pengembangan sistem vang digunakan adalah sebagai berikut :
a.  Analisis dan perancangan sistem

Menganalisa kebutuhan sistem dan perancangan sistem perangkat lunak
yang melibatkan identifikasi dan deskripsi abstraksi sistem perangkat lunak.
b. Implementasi dan pengujian sistem

Pada tahap ini, dilakukan implementasi hasil rancangan kedalam baris-
baris kode program yang dapat dimengerti oleh mesin agar dapat direalisasikan
sebagai serangkaian program atau unit program, Pengujian sistem melibatkan
verifikasi bahwa setiap unit program telah memenuhi spesifikasinya.
¢. Integrasi dan pengujian sistem

Umi program atau program individual dintegrasikan dan diuji sebagai

sistem yang lengkap untuk menjamin bahwa persyaratan sistem telah dipenuhi,
Setelah pengujian sistem, perangkat lunak dikirim kepada pelanggan.

1.6  Sistcmatika Penulisan
Sistematika penulisan yang digunakan dalam penyusunan skripsi ini adalah
sebapgai berikut:
BAB1: PENDAHULUAN
Bab ini benisi tentang latar belakang, rumusan masalah, tujuan, batasan
masalah, dan sistematika pembahasan dari tugas akhir ini.\
BAB II: TINJAUAN PUSTAKA
Bab ini berupa penjelasan tentang teori — teori yvang mendukung dalam
perancangan sistem yang meliputi, teori PHP, Basis Data, dan MySQL.
BAB 111 : PERANCANGAN SISTEM
Berist penjelasan perencanaan objek uwji, prosedur percobaan dan
menjelaskan metode penelitian yang dilakukan,
BAB IV . HASIL DAN ANALISA
Bab ini berisi pembahasan hasil pengujian serta pembahasan dari hasil
analisa mengenai cara kerja dari sistem.




BAB V: PENUTUP

Bab ini berisi kesimpulan dan saran dari hasil pembahasan pada skripsi
1.
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BABII
DASAR TEORI
2.1  Pengertian Dasar Sistem

Secara sederhana suatu sistem dapat diartikan sebagai suatu kumpulan atau
himpunan dari unsur, komponen, atau vaniabel-variabel yang terorganisasi, saling
berinteraksi, saling tergantuny satu sama lain dan terpadu. Teori sistem secara umum
pertama kali diuraikan oleh Kenmeth Boulding, terutams menekankan pentingnya
pethatian terhadap setiap bagian yang membentuk sebush sistem

Teori sistern mengatakan bahwa setiap unsur pembentuk organisasi adalah
penting dan harus mendapat perhatian yang utuh, Unsur atau komponen pembentuk
organisasi di sini bukan hanya bagian-bagian yang tampak secara fisik, tetapi juga hal-
hal yang mungkin bersifat abstrak atau konseptual, seperti misi, pekerjaan, kegiatan,
kelompok informal dan lain sebagainya.

Unsur-unsur vang mewakili suatu sistem secara umum adalah masukan (rmpur),
pengolahan (procesing), dan keluaran {output), Di samping ity suatu sistern dapat pula
dikembangkan hingga menyertakan media penyimpanan, Sistem dapat terbuka dan
tertutup. Sistem nformasi biasanya adalsh sistem terbuka, yang berari menerima
berbagai masukan dari lingkungan sekitarnya

22 Pengertian Dasar Informasi
Informasi sangat penting artinya bagi suatu sistem yang akan dibuat dalam
organisasi. Informasi adalah data vang telah diklasifikasikan atan diolah untuk
digunakan dalam proses pengambilan keputusan. Sistem pengolahan informasi akan
mengolah data menjadi informasi atau mengolah data dari bemtuk tak berpuna menjadi
berguna bagi yang menerimanya dan bermanfaat dalam pengambilan keputusan saat ini
atau saat mendatang,
Kualitas informasi terkadang juga dipakai untuk menyatakan informasi yang
baik, Kualitas dari suatn informasi tergantung dari 3 (tiga) hal, yaitu :
a. Akurat
Informasi harus bebas dari kesalahan dan tidak bias atau menyesatkan, Akurat
juga berarti bahwa informasi harus jelas mencerminkan maksudnya. Informasi
harus akurat karcna dari sumber informasi sampal ke penerima informasi
mungkin banyak mengalami gangguan (noise) vang dapat mengubah atau
merusak informasi tersebut.




memodifikasi suatu input. Di sinilah suatu sistem informasi berperan scbagai pengambil
keputusan dalam menangani suatu permasalahan.

Di dalam pengembangan sistem informasi, dikenal istilah SDLC (System
Development Life Cycle) atau “Siklus Hidup Pengembangan Sistem”, yang terdiri dari
enam tahap

|, Perencanaan sistem

2. Analisis sistem

3. Rancangan sistem genetal atau konseptual
4. Evaluasi dan pemilihan sistem

5. Rancangan sistem terinci atan funggsional
6. Implementasi sistem

Empat tahap pertama disebut tahap FRONT-END, dua yang terakhir disebut
tahap BACK-END, Setelah sistem baru dikembangkan dan dikonversikan ke operasi,
selanjutnya menuju ke tahap pemeliharaan sistem yang berlangsung beberapa tahun, 10
sampai 20 tohun atau lebih lama. Jika sistem ini tidak lagi efisien dan efektif untuk
tahap dipelihara, maka tidak dilanjutkan dan sistem baru dikembangkan untuk
menggantikannya, SOLC mulai dart awal lagi.

2.3.1 Sistem Informasi Produksi
Sistem Informasi produksi adalah suatu aplikasi sistem informasi untuk
mengelola data yang berkaitan dengan kegiatan produksi. Perangkat lunak vang akan
dirancang pada perusahaan ini bertujuan untuk mempermudah dalam memberikan
mformasi data ke semua lapisan pengguna dan mampu merekam dan menyimpannya
secara terstruktur demi keperluan semus pihak serta memperbaiki sistem pengolahan
data dan sistem manual yang terpisah-pisah menjadi satu sistemn yang terpusat vaitu
dengan cfient server.
Secara gans besar, sistem informasi Produksi memiliki memiliki beberapa
fasilitas atan modul, diantaranya adalah sebagai berikut ;
1. Modul Basisdata
Sebagai media penyimpanan, pengolghan, dan data pendukung lainnya.
2. Modul Admimstrator.
Digunakan unmuk proses memanajemen Sistem informasi produksi dan
penjualan, termasuk disini adalah untuk manajemen user, manajemen hak

akscs wser, manajemen role user sesuai dengan kewenangannya,




2.4

2.4.1

3. Modul Administrasi
Digunakan untuk melakukan pencatatan data permintaan customer tetap dan

permintaan bahan balm dam bagian gudang serla merecord loporan dari
beberapa subbagian perusahaan dan lainnva.

Modul Transaksi

Digunakan untuk pendataan jumlah permintaan serta penentuan harga barang
jadi.

Modul Informasi dan Pelaporan,

Sebagai sistem informasi untuk memberikan sistem pelaporan hasi! barang
Jadi dan laporan bahan baku yang ada serta bahan baku vang dipakai dan

laporan lainnya,

Pengertian Database dan RDBMS

Database

yang

Basis dats (darabase) adalah suatu pengorganisasian sekumpulan data
saling terkait sehingga memudahkan aktivitas untuk memperoleh

informasi. Basis data dimaksudkan untuk mengatasi problem pada sistem vang

memakal pendekatan berbasis berkas. Sebuah konsep database memilika
beberapa hal sebagai berikut :

Entitas . merupakan tempat informasi dirckam, dapat berupa orang,
tempat, kejadian dan lain-lain. Sebagm contoh dalam administrasi maka
terdapat entity luar seperti Customer dan supplier.

Atribut © disebut juga data elemen, data field, atau data item yang
digunakan untuk menerangkan suatu entitas dan mempunyat harga
tertentu, misalnya atribut dan entitas penjualan diterangkan didalamnya
ada nama pelanggan tetap ,alamat dan lainnya.

Data Value | informasi atau data aktual yang disimpan pada tiap data,
elemen, atau atribut.

File/Tabel ; kumpulan tecord sejenis yvang mempunyal panjang elemen
yang sama, atribut yang sama, namun berbeda nilai datanya,
Record/Tuple : kumpulan elemen-elemen vang saling berkaitan
menginformasikan tentang suatu entitas secara lengkap. Satu record

mewakili satu data atau informasi.




Untuk mengelola basis data diperlukan perangkat lunak vang discbut

DBMS. DBMS adalah perangkat lunak sistem yang memungkinkan para pemakai
membuat, memelthara, mengontrol, dan mengakses basis data dengan cara yang
praktis dan efisien.

2.4.2 Relational Database dan Management Sistem

2.5

Relational Database adalah kumpulan data vang saling berelasi yang
dipakai/ada dalam suatu limgkup tertentu, misalkan instansi, perusahaan dan
lain-lain atau kasus tertentu. RDBMS (Relational Database Management
System) merupakan koleksi atau kumpulan data vang di dalamnya memiliki
suatu sistem yang mengatur relasi di dalamnya bersama dengan satu sei program
yang berfungsi untuk melakukan manajemen sistem terhadap data tersebut.

Selanjutnya dalam RDBMS semua data disimpan dalam tabel-tabel, di
mana sebuah tabel menyimpan informasi mengenai sebuah subjek tertentu.
Dengan RDBMS, sebuah database akan dengan mudah dikelola walaupun
jumlah datanys banyvak dan kompleks, seperti pendefenisian data, mara data
yang akan dimuat ke dalam sebuah database, bagaimana mengelolanya, serta
bagaimana membagi data. lde RDBMS ini yailu menggunakan konsep
matematika aljabar relasional untuk membagi data dalam beberapa himpunan
vang saling berhubungan dalam subset. Dalam model relasional, data dipisahkan
dalam beberapa set yang pararel dengan struktur tabel, Struktur tabel ini
mengandung elemen data individua!l yang disebut kolom atau field. Satu set
kumpulan kolom disebut record.

Pengertian PHP
PHP singkatan dani PHFP Hypertext Preprocesser vang digunakan sebaga

bahasa script server-side dalam pengembangan web yang disisipkan pada dokumen

HTML. Penggunaan PHF memungkinkan web dapat dibuat dinamis sehingga

maintenance situs web tersebut menjadi lebih mudah dan efisien. PHP merupakan

sofiware Open-Source yang disebarkan dan dilisensikan secara gratis serta dapat
didownload secara bebas dari situs resmi, P! Sebagai engine dari aplikasi web, PHP
sangal cepat, poriable dan sangat terintegrasi dengan berbagai aplikasi server dan
database vang ada, sepertt MySQL, MsSQL, Oracle dan Sybase. Lagi pula. PHP mudah
dipelyjari dan mudah pula dikembangkan fungsi-fungsinva atau extensible, banyak
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library baik dalam bentuk class, script dan lain-lain bertebaran di internet menunggu

kita unduh.

Mengapa menggunakan bahasa program PHP dan Berbasis web dalam

membuat program ini? Alasannya antara lain;

1

]

Rahasa program PHP tferbukii sangat handal dalam membangun sebuah
program berbasis web.

Waktu yang digunakan untuk memproses data dan menjalankan perintah-
perintah query sangat cepat.
Dengan berjalan dalam sebuah web server maka secara otomatis program ini

bersifat mudtivser,

Database MySQL dalam menyimpan data ditempatkan kedalam direktori
khusus dan terpisah dengan file program PHP yang lain sehingga keamanan
data dari orang yang tidak bertanggung jawab lebih terjamin.

Web server dan database server terpisah sehingga menyulitkan pihak luar
yang tidak punya akses untuk mengakses data yang terdapat dalam database,

Bahasa program PHP dan database MySQL lebih fleksibel, karena dapat

diakses dalam sistem operasi windows maupun linux.

Dalam pembustan sebuah program aplikasi yang baik, pengolahan data

merupakan kunci utama dan kesempurnaan fungsi. Dengan adanya pengolahan data
yang baik maka anda dapat dengan mudah mengakses data yang dibutuhkan,

2.6 Teori Apache

Apache Web Server merupakan program aplikasi yang berjalan di server,

berfungsi untuk menjalankan aplikasi web sehingga bisa diakses oleh klien baik
melalui jaringan intranet maupun Internet. Apache adalah web server standar yang
dipaket oleh berbagat macam distribusi Linux. Apache dibuat berbasiskan kode
sumber dan ide-de yang ada pada web server leluhurmya vaitu web server NCSA,

NCSA (National Center for Supercomputing Applications) dibuat dan dibiavai oleh

pemenintah Amernka. Tidak seperti proyvek leluhumya, Apache adalzb software

betlisensi GPL {General Public License) atau free software, Apache dikembangkan

oleh sekelompok programmer yang bekerja tanpa dibayar oleh siapapun. Mereka

mengerjakan proyek ini dengan berbagai macam alasan, akan tetapt alasan yang




11

paling mendasar adalah mereka senang jika perangkat lunak mereka digunakan oleh
banyak orang. Saat ini ada 2 versi Apache vang bisa dipakai untuk server produksi,
yaitu versi mayor 2.0 dan versi mayor 1.3, Ada beberapa kelebihan Apache, yaitu
arsitektur modular, mendukung banyak sistem operasi seperti Windows dan bebagai
varian Unix, mendukung IP versi 6 (Ipv6e), mendukung CGI (Common Gateway
Interface) dan 581 (Server Side Include), mendukung otentifikas: dan kontro! alses,
mendukung SSL (Secure Socket Layer) untuk komunikasi terenkripsi, konfigurasi
yang mudah dipahami, pesan kesalahan multi bahasa dan bisa dimedifikasi, dan
vang terakhir, mendukung virtual host.

2.7  Penertian MySql

MySQL merupakan salah satu perangkat lunak sistem manajemen basis data
(database management system) atau DBMS yang menggunakan perintah standar SQL
(Structured Query Language). Dimana MySQL. mampu untuk melakukan banyak
ekselust perintah guwery dalam satu permintaan (mudiithread), baik itu menetima dan
menginmkan data. MySQL juga mudri-user dalam arti dapat dipergunakan oleh banyak

pengguna dalam waktu bersamaan.

Sebagai database yang memiliki konsep database modern, MySQL memiliki
banyak seckali keistimewasn, Berikut 1mi beberapa keistimewaan yang dimiliki oleh
MySQL :

1. Portability. MySQL dapat berjalan stabil pada berbagai sitem operasi di
antaranya adalah seperti Windows, Linux, FreeBSD, Mac OS X server,
Solanis, Amiga, HP-UX dan masth banyak lagi,
2. Open Sowce. MySQL didistribusikan secara open source (gratis), di
bawah lisensi GPL.
. Multivser. MySQL dapat digunakan oleh beberapa user dalam waktu

LS}

yang bersamaan tanpa mengalami masalah atau konflik. Hal ini
memungkinkan sebuah database server MySQL dapat diakses client
secura bersamaan.

4. Performance Tuning. MySQL memiliki kecepatan vang menakjubkan
dalam menangani query sederhana, dengan kata lain dapat memproses
lebih banyak SQL per satuan waktu

5. Security. MySQL memiliki beberapa lapisan sekuritas seperti level




subnetmask, nama host, dan user dengan sistem perizinan yang
mendetail serta password lerencripsi.

6. Stability dan Limits. MySQL mampu menangani database dalam skala
besar, dengan jumlah records lebih dari 50 juta dan 60 ribu table serta 5
miitdr bans. Selain 1lu, balas indeks yang dapal di lwmpung mencapal 32
indeks pada tiap tabelnya.

1. Localisation. MySQL dapat mendeteksi pesan kesalahan (error code)
pada client dengan menggunakan lebih dari dua puluh bahasa. Meski
demikian, bahasa Indonesia belum termasuk di dalamnya.

Interface MySOQL memiliki interface (antar muka) terhadap berbagai aplikasi
dan bahasa pemrograman dengan menggunakan fungsi APl (Application
Programming Interface). Client dan Toofs. MySQL dilengkapi dengan berbagai tool
yang dapat digunakan untuk administrasi database, dan pada setiap tool yang ada
disertai petunjuk online,

2.8  Perangkat Analisis dan Perancangan

2.8.1 Diagram Aliran Data
Diagram Aliran Data atau vang biasa disebut dengan DD fDara Flow
Lhggram) merupakan alat perancangan sistem yang berorientasi pada alur data
dengan monsep desomposisi dapat digunakan untuk penggambaran analisa
maupun rancangan sistem yg mudah dikomunikasikan oleh profesional sistem
kepada pemakai maupun pembuat program. Ada beberapa simbol DI'D vang

banyak dipakai, vaitu :
| No. Simbol Penjelasan
.' Kesatuan luar adalah lingkungan luar
| gistem  yang dapat berupa orang,
01 : departemen  atau  sistem  lain  yang
i membenkan input  ataupun  menenma
output dari sistem. i
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" Atus data adalah aliran data yang mengalir

> [
RO diantara proses, simpanan data dan

02
| l T kesafuan luar.

Proses adalah kerja ateu kegiatan yang

dilakukan oleh orang mesin atau komputer
03 dani hasil suatu arus data yang masuk
| | kedalam proses untuk dihasilkan arus data

vang akan keluar dari proses,

. Simpanan Data  adalah merupakan
04 simpanan data yang berupa file,

Gambar 2.1 Simbol Utama DFD2

2.8.2 Pemodelan Data

Model dala adalah sekwmpulan cary’ peralatan’ roof untuk
mendeskripsikan data-data, hubungannya satu sama lain, semantiknya, serta
batasan konsistensi.

Ada dua model data, vaitu | Entity Relationship Diagrgm (ERD) dan
model relasional. Keduanya menyediakan cara untuk mendesknpsikan
perancangan basis data pada peringkat logika.

Meodel ERD atau Conceptial Data Model (CDM) adalah model yang
dibuat berdasarkan anggapan bahwa dunia nyata terdini dan koleksi obyek-
obyek dasar yang dinamakan entitas (emfify) serta hubungan (relationship)
antara entitas-entitas itu.

Model Relasional atau Physical Dara Model (PDM) adalah model yang
menggunakan sejumlah tabel untuk menggambarkan data serta hubungan
antara data-data tersebut. Setiap tabel mempunyai ssjumlah kolom di mana
setiap kolom memiliki nama yang unik.

Di dalam ERD atau CDM maupun PDM, relasi (hubungan) setiap
entitas mempunyai derajat hubungan (kardinalitas) yang menunjukkan jumlah
maksimum entitas yvang dapat berelasi dengan entitas vang lain. Relasi
kardinalitas vang terjadi di antara dua himpunan entitas dapat berupa
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a 1 ke | (ene io one), setiap entitas pada suatu himpunan entitas
berhubungan paling banyak satu entitas pada himpunan entitas yang
lain, begitu juga sebaliknya.

b. 1 ke N (one to many), setiap entitas berhubungan dengan banyak
entitas pada himpunan entitas yang lain, tetapi tidak sebaliknya.

¢. N ke 1 (mamy te onc), setiap entitas berhubungan dengan paling
banyak satu entitas pada himpunan entitas yang lain, tetapi tidak
sebaliknya.

d N ke N (many to many), setiap entitas pada sustu himpunan dapat
berhubungan dengan entitas pada himpunan entitas yang lain,
demikian sebaliknya.

19  Metode Pengembangan Sistem Waterfall
Model air tequn (waterfadl), merupakan salah satu metode pengembangan
sistem yang memiliki beberapa langkah, yaitu ;
1. Analisis dan definisi persyaratan
Pelayanan, batasan, dan tujuan sistemn ditentukan melalui konsultasi
dengan pengguna sistem. Persyaratan ini kemudian didefinisikan secara
rinci dan berfungsi sebagai spesifikasi sistem,
2. Perancangan sistem dan perangkat lunak
Proses perancangan sistem membagi persyaratan dalam sistem perangkat
keras atau perangkat lunak. Kegiatan im menentukan arsitektur sistem
secara keseluruhan, Peruncangan perangkat lunak melibatkan identifikasi
den deskripsi abstraksi sistem perangkat lunak yang mendasar dan
hubungan-hubungannya,
3. Implementasi dan pengujian unit
Pada tahap imi, perancangan perangkat lunak direalisasikan sebagai
serangkaian program atau unit program. Pengujian umit melibatkan
verifikasi bahwa setiap unit telah memenuhi spesifikasinya,
4. Integrasi dan pengujian sistem
Unit program atau program individual diintegrasikan dan diuji sebgai
sistemn yang lengkap untuk menjamin bahwa persyaratan sistem telah
dipenuhi. Setelah pengujian sistern, perangkat lunak dikinm kepads
pelanggan,
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5. Operasi dan pemeliharaan
Biasanya (walaupun tidak seharusnya), ini merupakan fase siklus hidup
yang paling lama. Sistem diinstal dan dipakai. Pemeliharaan mencakup
koreksi dari berbagai kesalahan vang tidak ditemukan pada tahap-tahap
lerdahulu, perbaikan alas implementas: unil sislem dan pengembangan
sistem, sementara pcrsyaratan—pers}ramtan baru ditambahkan

Analisis dan
Crafiniai
Fersyaratan
Tl T rr

Peruncaha_l_r;
sistem dan
purangkﬂt lunak

TR A %@B&-M -

Implamanhsi dan 7
pengujEn unit 3

v

Integrasi dan b+

pengujlan sistem |

F

B AR T
| | g |
- ; - Operas| dan

pemeliharaan

Gambar 2.2 Model Air Terjun (Waterfull)




BAB T
ANALISA DAN PERANCANGAN SISTEM

Pada bab im dijelaskan mengenai analisic dan perancangan szistem aplikasi,
Analisis ditujukan untuk memberikan gambaran secara umum terhadap aplikasi. Hal ind
berguna untuk menunjang perancangan aplikasi vang akan dikembangkan sehingga
kebumhan akan aplikasi tersebut dapat diketahui sebelumnya. Kemudian hasil analisis
akan menjadi dasar untuk melakukan perancangan atau desain aplikasi sesuai kebutuhan
sistem.

Dalam merancang aplikasi pada skripsi ini terlebih dahulu dilakukan pembuatan
desain proses. desain data, serta desain antar muka aplikasi. Desain proses berguna
untuk mengintegrasikan semua proses yang terjadi dalam aplikasi yang akan dibuat,
Desain data berguna untuk mengetahui data apa saja yang dibutuhkan dalam proses
yang akan dikerjakan, Sedangkan perancangan antar muka berfungsi sebagai antar
muka interaksi antara pengguma dengan sistem aplikasi vang dibuat, schingga pengguna
dapat mengoprasikan aplikasi yang dibuat.

3.1  Sistem Saat Ini

Sistem vang ada pada CV. Karya Piranti Mandiri saat ini sudah berbasis
komputer, tetapi masih belum menerapkan sistem basis data yang terstruktur dan
terpusat. Aplikasi yang digunakan masih dilakukan secara manual hanya menggunakan
aphikasi Microsofi Office Excel,

Pengiriman data amtar bagian masih menggunakan laporan manual. Hal im
mengakibatkan keterlambatan akses informasi dan juga kurang amannva data.
Rumitnya pengelolaan data membuat lambatnya pengambilan kebijakan dan sulimya
tercapai kontrol kualitas yang baik. Selain itu butuh waktu yang lama untuk
mendapatkan data-data yang diperlukan,

3.1.1 Spesifikasi Sistem Saat Ini
Spesitikasi sistem yang berjalan saat ini antara lain ;
1. Sistem yang digunakan adalah aplikasi Microsoft Office fixcel untuk
mengelola data-data produksi.
2. Sistem ini bersifat segncdolone untuk entri data yang menggunakan sistem
operasi Microsoft Windows XP Pofesional vang tidak terhubung dengan
jaringan.

16
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3. Informasi yang dihasilkan dicetak dalam bentuk laporan.

3.1.2 Kekurangan Sistem Saat Ini

Kekurangan yang dimiliki sistem saat ini antara lain :

I. Aplikasi ini harus didistribusikan ke setiap bagian karena sistem yang
digunakan bukan aplikasi client-server.

2. Setiap pergantian periode pelaporan, aplikasi tersebut harus disimpan
dengan nama yang berbeda sesuai periode pelaporan, Dengan cara seperti
ini, ada banyak tumpukan file aplikasi di setiap komputer sehingga cukup
sulit dalam pencarian data karena terdapat tumpukan fife di setiap

3. Data-data yang ada sangat rentan terhadap kerusakan, terutama diakibatkan
oleh virus-virus computer atau karena kelalaian para karyawan.

3.2  Sistem Informasi Produksi

Sistem Informasi produksi adalah suatu aplikasi sistem informasi untuk
mengelola data yang berkaitan dengan kegiatan produksi sehingga memudahkan user
untuk mengirm dan memperoleh data vang dibutubkan.

Sistem ini direncanakan akan dijalankan dalam sebuah jaringan lokal dengan
gambaran jaringan adalah sebagai berikut :

o

SR

PRIC Gudang

Gambar 3.1 Pengguna Sistem

Gambar 3.1 Menjelaskan tentang Sistem Informasi Produksi yang dapat diakses
oleh 6 pengguna yaitu Manager, Marketing, Administrasi, Gudang, FP/C dan Produksi.
Penyimpanan data terpusat dalam satu darabase. Hak akses pengguna akan dijelaskan

dalam sub nomer 3.2 .1




3.2.1

18

Pengguna Sistem

Pengguna dari sistem ini antara lain :

1.

3.2.2

Manager

Pengguna im dibenkan hak akses view terhadap semua laporan.

Marketing

Bagian yang berhadapan langsung dengan pelanggan yang melakukan proses
order barang.

Administrasi

Bertugas melakukan konfirmasi order produk dan konfirmasi pengadaan bahan
baku.

Gudang

Melakukan pengiriman bahan baku, pengadaan bahan baku dan melakukan
pengiriman barang jadi atau produk sesual pesanan.

Produksi

Melakukan proses produksi berdasarkan pesanan.

PPIC (Planing Production [nventory Control)

Bertugas melakukan setting bahan baku produk.

Administrator

Bertugas dalam pengelolaan para pengguna dar sistem. Dalam hal ini
administrator tidak mempunyai hak untuk membuka data-data dan laporan dari
masing-masing pengguna, karena admnistrator hanya diben hak untuk

mengelola group admin dan user admin.

Spesifikasi Sistem

Sesudl dengan tyuan dar pembuatan sistern mformasi produksi ini,
maka spesifikasi dari sistem informasi produksi adalah sebagai benikut:
Sistemn informasi dengan model client - server, dimana aplikasi client dapat
mengakses basis data,
Pcngolahan data dilakukan dengan bantuan aplikasi yang dibuat dengan
menggunakan PHP dan sistem basisdata menggunakan MySql.

Aplikasi ini memerlukan sebuah webserver karena bahasa pemrograman yang

digunakan adalah berbasis website
Aplikasi ini dapat diakses oleh semua platform karena hanya memerlukan web

browser untuk menjalankannya,
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3.3  Perancangan Sistem

Program ini digunakan sebagai Sistem Informasi Produksi pada CV Karya
Piranti Mandiri yang akan diterapkan dalam jaringan jnfranel. Artinya, program ini
hanya dapat diakses oleh karyawan-karyawan dari berbagai jabatan yang sudah ditunjuk
sebagal pengguna dengan di batasi oleh hak akses masing-masing (Gambar 3.2),
Program ini memerlukan bantuan web server seperti Apache untuk menjalankannya
pada sisi server. Sedangkan pada sisi cfient hanya diperlukan bantuan website browser
seperti Internet Explorer dan Mozilla Firefox, dan pada semua sistem operasi seperti
Linux, Windows dan Mac OS.

Mekanisme proses dalam Sistem Informasi Produksi dapat digambarkan sebagai

berikut ;
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Gambar 3.2 Flowchart Hak Akses

Gambar 3.2 menjelaskan tentang hak akses pengguna dalam Sistem Informasi
Produksi pada CV. Karya Piranti Mandiri. Hak akses pengguna akan menentukan

menu-menu apa 5aja yang dapat diakses oleh pengguna.

3.3.1 Diagram Alir Data (DAD)
Dalam merancang suatu aplikasi, diperlukan suatu desain sistem yang

dibuat dengan pemodelan proses. Model proses dan sistem informasi Produksi
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ini dibuat dalam bentuk diagram alir data (DAD) DAD menunjukkan

bagaimana alur kerja sistem informasi secara nyata.

3.3.1.1 DAD Level 0

Diagram Alir Data level 0 akan menjelaskan gambaran sistem dan arus
data yang digunakan, Gambaran sistem dan arus data ini selanjutnya dapat
digunakan untuk mempermudah pembuatan sistem. Penggambaran sistem dan
arus data dibuat dengan menggunakan Diagram Alir Data (DAD). Aliran data
dalam sistem informasi Produksi CV Karya Piranti Mandiri ini memiliki enam
entitas luar yang berinteraksi langsung dengan sistem, vaitu | Manager, PPIC,
Produksi, Marketing, Administrasi, Gudang, Alran data sistem informasi
Produksi CV Karya Piranti Mandiri dapat diuraikan pada gambar 3.3. dibawah

in,
[ T PPIC
- = | {Planing

Unit Produ ks | Manager Productian |

| Inventory Caatrl)
Laporan KFﬁiuﬂJhiﬂ
Data P =]
_m’” - Setting bahan Baky i
b1t ! & Produks B ER Rl
_ em informa 1]
SiokBahan Bak g '
Gueang Blox Barang Jads B

= = 1 Data Drder Frodust

Data Crder dan Order Bahan Baky Admiristras

Marksting Konfirmes Order Produk

Data Cusomer |
— _ dan Bahan Baku

Gambar 3.3 DAD level 0

Gambar 3 3 Menjelaskan tentang diagram shr system informasi produks:. Mulai
dari input bahan baku, input data produk, proses pemesanan produk.

3.3.1.2 DAD Level 1
Dari diagram alir data yang ditunjukkan pada gambar 3.2 dapat
dijabarkan menjadi DAD level 1 Sistem Informasi Produksi yang ditunjukkan
pada gambar 3.4. Gambar 3.4 menjelaskan secara detail bagaimana sistem
informasi produksi pada CV. Karya Piranti Mandiri berjalan. Mulai dan proses
pemesanan  barang (Validasi Pesanan), Perencamaan produksi, sampai
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penginman barang jadi olch gudang Seluruh laporan akan terkumpul dalam
data master dan pengguna yang dapat meng-akses seluruh laporan adalah

Manager.
Cutn Orclar~ - -
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: B |
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(Gambar 3.4 DAD Level 1

3.2.2 Desain Basisdata
3.3.2.1 Diagram Entitas Relasi
Relasi antar tabel pada basisdata Sistem Informasi Produksi digambarkan

dalam bentuk fisik atau Physica! Data Model (PDM), seperti yvang ditunjukkan
pada Gambar 3.5.
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Gambar 3.5 adalah penjabaran dari database yang dibuat. Database sys kpm
terdiri dari 2 tabel yaitu Tabel Bahan Baku, Tabel Produk, Tabel Pelanggan, Tabel
Supppiier, Tabel Gudang, Tabel Produksi dan Tabel COrder Produk dan Bahan Baku.
Struktur dan penjelasan dari table-tabel pada gambar 3.5 akan dijelaskan pada sub bab
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3.3.2.2 Struktur Tabel - Tabel Yang Digunakan
a.  Tabel Administraror

Tabel ini digunakan untuk menyimpan data-data pengguna, vaitu

administrator, manager, marketing, produksi,administrasi dan bagian gudang.

Struktur dari tabel administrasi adalah sebagai berikut:

Tabel 3.1 Struktur Tabel Adminisirasi

No | Nama Kelom Tipe data Keterangan

1 | user id int{ 10} primary key, auto increment
] group id int{11} Id group

3 | Username . varchar(30) | Nama pengguna
| 4 | Password | varchar(50) | Kata kunci
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b. Tabel Group Menu

Tabel ini untuk menyimpan data-data tentang group wser vang akan
mempunyai hak untuk mengakscs menu-menu yang ditentukan, Struktur dari
tabel group menu adalah sebagai berikut:

Tabel 3.2 Stuktur Tabel Group Menu

No | Nama Kolom Tipe data Keterangan
1 | group_id int(11) | primary key, auto increment
2 | group title Varchar (55} | Nama group

¢.  Tabel hak group

Tabet ini untuk menyimpan data-data tentang growp wser yang
mempunyai hak akses untuk mengakses menu-menu yang telah ditentukan.
Struktur dari tabel hak group adalah sebagai berikut:

Tabel 3.3 Struktur Tabel Hak Group

No | Nama Kolom Tipe data Keterangan
group_id | int{11) primary key, auto increment
2 | menu_id int (10} Menu group

d.  Tabel bahan baku
Tabel ini digunakan untuk menyimpan data-data keterangan tentang
bahan baku produksi. Struktur dan tabel bahan baku adaah sebagai berikut :

Tahel 3.4 Struktuor Tahel Bahan Bakn

No | Nama Kolom | Tipe data Keterangan
1 | kdBahan varchar(6) kode barang, primary key
2 | NamaBahan | varchar(30) |




24

3 | kdSuplier varchar(5) | Kode supplier

4 | Harga varchar(10) | Harga barang

5| Stok varchar(10) | Stok barang

6 | Jenis enum(°1°,'2") | 1=bahan plat, 2=bahan lain l
¢.  Tabel Produk

Tabel imi digunakan untuk menyimpan data barang hasil produksi.
Struktur dan tabel barang adalah sebagai berikut:

Tabel 3.5 Strukmur Tabel Produk

No | Nama Kolom | Tipe data Keterangan
1 | kdProduct varchar{6) kode produk, primary key
2 | Nama varchar(30) Nama Produk
3 | BahanPlat | text
4| BahanLain | text
5 | Harga varchar(12) | Harga Produk

6 | Stok Tnt(3) Stok produk |

7] Status enum(*1',0")

f.  Tabel Pelanggan

Tabel ini digunakan untuk menyimpan data data pelanggan untuk

mempermudah dalam 1dentifikas! proses transaks: penjualan barang. Struktur
dari tabel pelanggan adalah sebagai berikut;

Tabel 3.6 Struktur Tabel Pelanggan

No | Nama Kelom | Tipe data Keterangan
1 | kdPlg varchar{6) kode pelanggan, primary key
2 | Nama varchar{50)

|3 | Alamat varchar{ 100)
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| varchar(25)

enum({‘1°,’0") |

‘ 4 Telp
| 5| Status
L

g, Tabel Pesanan
Tabel ini digunakan untuk menyimpan data-data pesanan, struktur dari
Tabel pesanan adalah sebagai berikut:

Tabel 3.7 Struktur Tabel Pesanan

Nama Kolom | Tipe data Keterangan

kdOrder varchar(8) Kode pesanan, primary key

kdProduct varchar{6) Kode produk

Jumnlah | int(5) |

kdPlg | varchar(6) | Kode Pelanggan

. Tanggal datetime Tanggal pesanan a

Status enum("0°,'1°,°2° °9%) | U= status pending, 1=status
order, 9=status dikonfirmasi,
2=status pesanan dikirim

h.  Tabel Supplicr
Tabel ini digunakan untuk melakukan pencatatan semua data supplier
atau penyedia bahan bakur. Strultur dan tabel supplier adalah sebapai berikut:

TNo | Nama Kolom | Tipe data Keterangan
1 | kdSuplier mt(3) kode suplier, primary key
2 | Nama varchar( 1 00)
3| Alamat varchar(150)
4 | Telp varchar{30)
5 | Status 'Enm'n("l’,’D’]l ;' Status order h

Tabel 3.8 Struktur Tabel Supplier
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1.  Tabel Produksi
Tabel ini digunakan untuk menyimpan data-data dari bagian produksi.
Struktur tabel produksi adalah sebagai berikut;

Tabel 3.9 Struktur Tabel Produks

No | Nama Kolom Tipe data Keterangan

1 |PID int(8) kode produksi, primary key

2 {kdProduct | varchar(6) Kode produk ==
3 | Jumlah int(6) | -
4 | Tanggal datetime

5 | TanggalKonfirm | datetime g
6|Satus | Enum(1.2.9) T

e

J- Tabel Order Bahan Baku
Tabel ini untuk menyimpan data-data permintaan bahan baku. Struktur
dari tabel order bahan adzlah sebagai berikut:

Tabel 3 10 Strubtur Tabel Grder Bahan Bakuo

No | Nama Kelom Tipe data Keterangan
111D int(R) kode arder bahan baku,
| primary key
2 | kdBahan | varchar(6) | Kode bahan baku
3 | Jumlah | double(8,2) |
4 | kdSuplier nt(3) Kode supplier
5 | Harga Varchar(10)
6 | Status Enum (*1°,°2°,79%) {
7 | TanggalOrder Datetime
8 | TanggalTerima | Datetime

k.  Tabel Order Bahan Produksi
Tabe!l ini menyimpan data order bahan baku yang kinm oleh gudang,
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Tabel 3.11 Struktur Tabel (wder Bahan Produksi

No | Nama Kolom Tipe data Keterangan
11D int(8) kode order bahan baku,
primary key
2 | kdBahan varchar{6) Kode bahan baku
3 | Jumlah double(8,2)
[ 4[Status  [Emm(1.209) |Kodesuplier
5 | diProduks: Enum (*0°,717,) O=belum diproduksi,
I=sudah diproduksi
6 | TanggalOrder datetime
7 | kdOrder Varchar(8) Kode order
8 [ TanggalKirim Datetime

3.3.3 Pembuatan Sistem
3.3.3.1 Perancangan Input Sistem
a. Input Data Group
Halaman im digunakan oleh administrator untuk memasukkan data
group wser, Inpur data dilakukan untuk menambah grouwp wser yang akan
memperoleh hak akses terhadap menu-menu yang disediakan.

ADD GROUP
hime S8 Administasi

Bahan daxy
Daftar Banen

Cakar Supker

BE R RO Y

| Cafar Produs
| Polanggan feal
Dattar Petarggan i

Gambar 3.6 Input Data Growp
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b, [nput data user

Input data untuk menambah data user berdasarkan group user, Data ini
akan digunakan user untuk Iug:n ke sistem,

T S e S S s |
Usemname adminisras|
Fazsword sssapasEBRAR

Add  Resat

Gambar 3.7 /nput Data User

¢, fnput Data Bahan Baku

Halaman i digunakan oleh PPIC (Planing Production Inventory
Controfl) untuk memasukkan data bahan baku.
BAHAN BAKU
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| DETAL BAMAN PLAT .;J

T-rnhthnm Rzt

Gambar 3.8. Input Data Bahan Baku

d. Inpuwt data Supplier

Halaman ini berfungsi untuk menyimpan data supplicr. Data supplier
akan digunakan pada saal order bahan baku

DATA SUFLIER

| s, gues Mium Stainless Sieai
| L Ol Isgaisnsa TI-84 SURARRYR
TELP

Gambar 3.9 Inpu Data Suplier




&9

€. Jfnput Data Pelanggan

Data pelanggan digunakan untuk merckam data pelangan. Data
pelanggan akan digunakan pada saat pelanggan melakukan proses order
produk.

PELANGGAN

oronommoon |
D PELANGGAN PL1DO7

LTATFY PT Otsuka Indonesia

ALAMIAT puur‘;uj' = N

TELP

Tambahkan Resal

Gambar 3.10 /nput Data Pelanggan

f.  Input Data Pesanan

Input data pesanan digunakan untuk melakukan pencatatan terhadap
semua pesanan dari customer untuk kemudian diperiksa olch bagian
administrasi.

DAFTAR ORDER PRODUCT
Hzas Order NT 00009
Felarggan FTOhiﬂmlrdmmaE
Tambah jenia peaanan

JERIS PROCUCT Milkcan (Kaleng Susu) 10L LT_I JUtaLbH 50
ENIS PROCUCT Lab Table Mik E| S 2
JENIS PROCUCT Filter Tank T000L m JUrhLAH 3

Tambahlman  Reset

Gambar 3.11 Tampilan Daftar Pesanan




3.3.3.2 Perancangan Ouiput

a.  Daftar Bahan Baku
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Menampilkan data bahan baku dengan menu edit, hapus dan tambah

bahan baku.
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Gambar 3.12 Daftar Bahan Baku

b.  Daftar Produk
Menampilkan dafiar produk dengan menu Edit, Setting bahan plat,

setting bahan lain (non plat), hapus, komposisi dan tambah produk.
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Gambar 3.13 Daftar Produk

¢.  Daftar Pelanggan
Menampilkan daftar pelanggan dengan menu edit, hapus dan tambah

pelanggan.
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DAFTAR PELANGGAN
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(GGambar 3.14 Dafiar Pelanggan

d.  Daftar Order
Menampilkan semua dafiar order yang diznputkan oleh marketing dan
akan dikonfirmasi oleh administrasi.

ORDER PRODUK
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Gambar 3.15 Daftar Pelanggan




BAB IV
HASIL DAN ANALISA

Hasil program adalah implementasi jalannya sistem yang telah dibuat sehingga

diharapkan dengan adanyva implementasi 1 dapat dipahami jalannya suam sistem.

Sebelum melakukan implementasi sistem kita harus mempersiapkan kebutohan-

kebutuhan dari program yang akan kita implementasikan baik dari segi peranghat keras
(hardware) maupun perangkat lunak (seftware) komputer.

4.1
4.1.1

4.1.2

413

firefox

Instalasi Program

Kebutuhan perangkat lunak

Perangkat lunak yang digunakan untuk menjalankan sistem ini adalah :
1. Microsoft Windows XI* Profesional’ Linux

2. Web Server Apache atau PWS (Persanal Web Server)

3. PHFP 5

4. MySQL Versi 5 ke atas

5, Web browser seperti Internct Explorer dan Moezilla fircfox.

Kebutuhan perangkat keras

konfiguras: minimum perangkat keras yang digunakan adalah -
1. CPU Pentium IV

2. Memori 256 Mb.

3. Hardisk dengan kapasitas 30 Gb

4, VGA 32 NMb

5. Keyboard dan Mouse

6. Monitor

Setup program

1. Instal Microsoft Windows XP Profesional / Linux

2. Instal Web server Apache atau PWS (Personal Web Server)

3. Jalankan program melalw web browser seperti Internet explorer atau Moazilla

2
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4.2  Penjelasan Pemakaian Program
4.2.1 Tampilan Login

Halaman /ogin pada Gambar 4.1 digunakan wser untuk dapat mengakses menu-
menu yang ada dihalaman berikutnya. Hak akses menu sudah diserting berdasarkan

pada group menu yang telah difprkan,

h “ * L-‘" & =Sl . — " e
- C e s amnion e i - ) e ol Iy

] Hnimm (EET T T
e | T

Gambar 4.1 Halaman Login

4. 2, 2 Menu Administrator
Administrator dalam hal ini memiliki hak akses yaitu ;
1. Menu Edit Group
Menu 1m digunakan untuk merubah, menghapus dan menambah growup

administrator. Juga untuk menambah menu group.
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Gambar 4.2 Halaman Menu Adminisirator

2. Penambahan

User Admin

Menu im digunakan untuk menambahkan User A4dmin, misalnya

penambahan user untuk pengguna pada bagian administrasi.
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Lizernpme administrass .
: Fassenrd ITITITITIILTY
Add  Reset
Gambar 4.3 Halaman Tambah {fser

3. Hapus atau Ubah pengguna
Halaman ini digunakan untuk melihat daftar pengguna dari sistem. Dalam
halaman ini tersedia fasilitas untuk melakukan perubahan password dan

menghapus pengguna.
M sarministamn DAFTAR ADMINISTRATOR
W Srnun o
W Ugce ke B R — '_._-___ E R ~TH Wy, iy A, '_
Enu.u'. . - r Egs . ;m“;
- Delete
Gambar 4.4 Halaman Daftar User
4. Logow

Menu ini digunakan untuk keluar dari sistem.

4.2.3 Menu bagian Marketing
Baris menu yang disediakan untuk bagian marketing.
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B Laporan Pelanggan

B Logout

Gambar 4.5 Menu Marketing

Keterangan dari baris menu pada Gambar 4.5 adalah sebagai berikut :

L.

Produk
Menu untuk melihat daftar produk.
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1 2 Bo R B A W ek
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r FaLmT dring Tk 1860 Ry FTERERH 7 rwea

2 L] FiiurCant VINE B o BN 8w

] 1 Craing Lnd. By T 1rEans
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Gambar 4.6 Daftar Produk

Pelanggan
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Menu im menvediakan fasilitas bagi Marketing untuk dapat malihat daftar
pelanggan. Selain itu disediakan juga fasilifas untuk merubah atau bahkan

menghapus data pelanggan.
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FELANGGAN
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Giambar 4.7 Daftar Pelanggan

3. Tambah Pelanggan

Menu ini digunakan oleh bagian markefing untuk menambahkan data
pelanggan baru ke dalam sistem.

PELANGGAN

Jemonisturntonnt.
© PELALGGAN PLIOOE

| Mana FT Nestle Indonesia
i Easizian

| TELE

! Tambahkan Resst

(Gambar 4.8 Tambah Pelanggan

4. Pesanan

a.  Daftar Pesanan
Menu ini digunakan untuk melihat Daflar semua pesanan yang telah
dimasukkan oleh  Marketing dan pesanan tersebut masth belum
dikonfirmasi oleh bagian Administrasi.




ORDER PRODUK
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Gambar 4.9 Daftar Pesanan

b.  Tambah Pesanan
Menu im digunakan untuk menambahkan pesanan baru dari pelanggan.

ORDER PRODUCT

E FRETLLPPONITE R PROEERCT

dade Tirdar NTIO0

SEEAEgAN BUD Sumu Murni El

Tambah jenis peganan

gussmove Milkean 0L [¢] sk G I

Enessanite il TaikTEO0L  [=]  lditsek
|

| =
Tambankan  Resst

Gambar 4.10 Tambah Fesanan

c.  (atatan Pesanan
Untuk melihat pesanan yang telah dikonfirmasi oleh administrasi.

ORDER PRODUCT

CATATAN ORUER
||I“I!|E-!|]! =i fii B s | T ] mi;"nﬂu I =t
| ¥T10050% PO1D3 BT E it ceulmi Frp
| WTHIEIIE PRI KUE Tae Miewmur LR
WTis0ETE EEIge1 AUD Eowa Vg TRl
502312 AOAR BT Drimuns mdoness

TiaHn

KUD Sirnsi Murmi

(Gambar 4.11 Tampilan Daftar Catatan Pesanan

d  Pending Order

Gambar 4. 12 Menunjukkan beberapa pesanan yang dibatalkan. Data
tetap disimpan dan masih dapat dikonfirmasi oleh administrasi.
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Gambar 4.12 Tampilan Daftar Pending Order

5. Laporan Penjualan
Menu im digunakan untuk melihat data transaksi penjualan berdasarkan
pada waktu yang diinginkan.

LAPORAN PENJUALAN PRODUK

Gambar 4.13 Tampilan Laporan Penjualan Selama Satu Bulan

6. Laporan Pembelian Pelanggan

Menu yang menampilkan laporan pembelian yang dilakukan oleh
pelanggan.

L
] RIEN il 1L T Rgrige &1 FELIFRN Be TT, 1000008
| E | Dy 78 AT T Bk Al Badghini Dagh A4 1835 THL B ML 1l OO0 58 i
- ER Y 2T Samy by o Ve B a1 ETRALT TREETT . D, D008 |
. e |
A AL N T T R AT,
gt ik (S L el o )

Gambar 4.14
Tampilan Laporan Pembelian Oleh Pelanggan Selama Satu Bulan

7. Logout
Menu vang digunakan user untuk keluar dari sistem.
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4.2.4 Menu Bagian Administrasi
Tampilan baris menu untuk bagianAdmimstrasi.

ﬂ Order
B Daftar GrﬂerFrndL.
B Catatan Oraer Progur
B DCafar Order Bahan Bavu
Pending Order

@ Laporan

B Laporan Femuslan

B Laporan Bia:«a Produksl
& Logout

Cambar 4,15 Menu Administrasi

1. Daftar Order
Menu ini digunakan administrasi untuk meng-konfirmasi arder.

ORDER PRODUK

11 L BEL L Fllmﬂl.ulhm i taEmen] B! Brn| . |
r NTOR S FT Held @il Lo sl Pro
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=1 A S, g 1 e v = = |
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Gambar 4. 16 Konfirmasi order oleh Administrasi

2. Daftar Order Bahan Baku
Menu yang digunakan untuk mengkonfirmasi permintaan bahan baku dari
gudang.

PERMINTAAN BAHAN BAKU

i = o Ly A T R i e e
I gl ﬁbqn::ﬂr:;.&' A '-_}'%.:Eful..]ﬁ ';Ei‘*}?ﬂ#::ﬁ;-mlLr', T w‘-;:'- ._-_._-_'._-g,. ,-<-.|_-r1f- .'_- .HI
| 1' BE10D1 Pt 08 mn ri- 2011-8@-12 1046783 KOMNF RMAS] |
2 BEIMOD Piat 0 5 me 7| PE-22-12 TR TEDD KONFIFBAAS] |
1 BE10T3 Fal 1:25mm 123 20140013 {04683 KOMFIEAAST
& BEILS4 et 2 2mm m o113 KOMNFIRMAS] |
4 ot Pt 1 Smm LT -] 2011-82-12 10:V603 KOMNFIRMASI ‘
| @

Bfged ol 2mm ra VI 2 KONFIRMAS)

Crambar 4,17 Daftar Permintaan bahan baku

3. Laporan Penjualan
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[Talaman in1 berisikan laporan penjualan selama periode satu bulan, seperti vang
terdapat pada bagian Marketing pada bahasan sebelumnya,

T =
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(Gambar 4.18 Laporan Penjualan Selama 1 Bulan

4. Logout
Menu yang digunakan untuk keluar dari system.

4.2.5 Menu Bagian Gudang

[ Banan Baku

B Daftzr Banarni

@ Gudang

B RaNm DEnan sasu

B Fermiriaan danan e

B L2 Barang Masul
B raTim From
B Laporan

8 Laparat Haran Baku

B Lapor=n Barang keluar

il Logowt

Gambar 4. 19 Menu Gudang

Penjelasan banis menu untuk bagian gudang adalah sebagai berikut
1.  Kirim Bahan Baku

Menu ini digunakan bagian gudang untuk mengirim barang baku ke bagian
produksi
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Gambar 4. 20 Halaman Kirim Bahan Baku

Halaman Permintaan bahan baku
Menu ini digunakan bagian gudang uniuk pengadaan bahan baku.

42
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FORRM P[EI.IIHT;'LAH BAHM BAKU
1 BE1001 / st 0.8 mm 0
2 BB1002/ Pat 0.5 mm (]
3 581003 / Pat 1.25mm 0
4 581004 / Pist 2.2mm 0
] BE1005 / Piat 1.5mm 0
& BB 1006 / Pist Jmm 0
[7 BB1008 / AS (Round Bar} 0
. BE1010 / Pompa 0.5HP / 0. 37KW, 0 :
220vriph .
g BE1011/ Mechanical Seal 25x25 0 '
10 BE1012 / Kabel d=1 Smm 0 |
1 BE1013 / Stop Kontak 0
| 42 BE1014 / Wotor 1/4hp, 0,22 KW, 0
f 5DHz, 77
|13 BE1015 / Freon R22 ]
14 BB1015 / Accumulator d=5/8 0
15 BB1D1T / Elminsior d=5/8 0
18 xum‘rmcmugmt 0
17 BB1018 / Panel 0
|18 BE1020 / Kabeld=075 0

Gambar 4. 21 Permintaan Bahan Baku

Daftar Barang masuk

Menu ini digunakan untuk melihat barang kiriman dari bagian produksi

STOK BARANG JADI

o e s o L
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e P aee Serage Tamt SE68L 3 [
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] POIDES Coging Unl = [
[
DAFTAR KIRIMAN PRODUK
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i e e 10 20108212 KD 2E T .

Gambar 4.22 Daftar Barang Masuk
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4, Kirim Produk
Menu ini digunakan gudang untuk mengirim produk ke pelanggan sesuai
dengan pesanan,

SewTE—— L
[er o0k Rl
| m o 18
H [ 3k:hrd Knite o
3 FoHA0Y Pamps 308m ]
4 FOTane Lsh Tubde Ml o
| 8 PO Tramspart Tank FOO0L a
| & ATt Shirage Tanl 10DOL ]
T eealvng bimmp Tom 15085 L]
B PoDGE fiter Tank 10O £
Ll Ll Lsamnp Ung )

FENGIRIMAN PRODUK

1 s TR ot R T |
a NTT000H P Higsima nite - i EE R
By T g R D
3 HTTROETY LT Satpn Misrn Muwing Tard HBODL = 2 '
Filgr Tank 1300L x4 W AR OE
Cintsing Uinl = T
= WT1T S KD Tas: Wanmur Fiipr Tank 10001 = N EENY 2000
KT {3y 18 PT &npia Tuna ndonesa Thawdpan Tash | BOOL = f L R NI
| 6 WT 1002 BT it Shsrmge Tand 1HO5L - % I
l g i TR, . & KRN TROLLE
Gambar 4.23 Penginman Produk

5. Laporan Bahan Baku
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Gambar 4.24 Laporan Bahan Baku
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6. Laporan Barang Keluar
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Gambar 4.25 Laporan barang keluar

4.2.6 Menu Bagian Produksi
Baris menu dari bagian Produksi adalah seperti terlihat pada Gambar 4.26.

[ Produksi
B Data Produks|
Laporan produksd

(@ Logout

Gambar 4.26 Data Produksi
1. Data Produksi
Halaman ini digunakan bagian produksi untuk melihat data produksi dan
menambah data produksi (impr barang jadi dari proses produksi)

DAFTAR DATA PRODUKSI

i ——————-

DATA FRODUK S| KPR

! D : il v azs T H S, |
1 POTo0Y MiEcan 100 .| 2011-082.12 |

+ Ll Pr pduisi |

Gambar 4.27 Data produksi




2. Laporan Produksi
Halaman in1 menampilkan dafiar barang jadi yang telah diproduksi.

LAFORAN PRODUKSI

YR AL

o MUCT  NAMA PRROE L TANGRAL 5T ';:.‘
(1 Mifkean 100 20110521 085521
2 Knita 10 2011-09-21 00:55.24
| 3 Pompa 300Lim E: 2011-01-21 0b: 5521
4 W3 100 100 2040122 161001
3 Knate 70 011122 1040
] POMO03 Pompa 300U 0 20140122 10154 I
T POMO0 MilFean 108 100 2011-01-24 145038
B PO Miilkcan 16L v 20FE01.28 M7 14
) PO1001 Milkzzn 10L 45 2011-01-24 2944 35 |
o PO1005 Transport Tank 10600L M 2011-01-26 08:50.47
! 1 PO004 Lan Table Wik & 2011-01-26 095408
Gambar 4.27 Laporan produksi
3. Log Ouwt

Menu yang digunakan untuk keluar dari system.

4.2.7 PPIC (Planing Production Invemtory Control)

@ 5ahan Baku

B Caftar §ahan

B DaRar Sugher
@ Produk

B Cisfal Pradud
(@ Produis|

B Lapotan produks;

&l Lapuoran

R Laporan fahan Hawu

B Laporan Barang Kelus

B Laparan Bia,a Produssi
B Logowi

Gambar 4 28 Menu PPIC

Penjelasan dari gambar 4,28 adalah sebagai berikut:
1. Daftar bahan
Menu vang digunakan untuk melihat daftar bahan baku.
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BAHAN BAKU

| Bl 4 B Uih Prims B Fld | i
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Gambar 4.29 Daftar bahan Baku

2. Daftar Supplier
Menu imi digunakan untuk melihat daftar supplier.

CATA SUPLIER

Gambar 4,30 Daftar Supplier

3. Daftar Produk
Menu yang digunakan untuk melihat daftar produk.

ERODUCT WP

1 =

- ] -

3 L Sy B “ut L T R e L L
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# Ll B T THL K

i L P ot TR W

Gambar 4.31 Daftar Produk
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Daftar produk mempunyai beberapa menu, antara lain:
1. Edit

Digunakan untuk mengedit nama produk dan harga. Kode produk sudah
disetting read only.

PRODUCT KPM
[Ieaet So RSESER E E s a Sn e e
| ka0t mpucT el I
|um.&mou:— Mikcan 100 |
e 285000
Updaie  Fesa
(GGambar 4.32 Tambah produk

2, Setfing Plat
Digunakan untuk mengeset produk dengan bahan plat. Yang mempunyai
panjang dan lebar.
SETTING KEBUTUHAM PLAT
. .

JEWS Plat 0.8 mm |®iPab b 500 LEBAR 300

Sefting

RS

! Lien feacgtaus e flakier mengm umiee meegen wwpa 3
2w fapn pang seTa AN CRIAE 00 SumAAn L4 Saiee - podsa

3 Unie PR S el leln, slERees sl Smbal - Tame et sompome

Gambar 4.33 Setting Bahan Plat

3. Setting Bahan Lain
Menu vang digunakan untuk setting bahan lain (bahan bukan plat).

SETTING KEBUTUHAN LAIN
Tambah kompoats

IEWE A3 {Fround Bar) [=] e 1
JENIS Kabed 24t Senm (7| Uil bk
1Em [ Ring Kortak | umiLin
Setlirg

neem
| Lo g bttegebiii il s porlin aprges sk §
2 anh brunparg seris e dazer s porasan Y celars ¢ mscum
I Ummd mamenbabien Lrecail Sir diemes d8tembel | T B S e | ]

Gambar 4.34 Setting Bahan Lain




4. Komposisi
Menu yang digunakan untuk melihat komposisi produk.

BAHAN BAKU MILKCAN 10L

e daeiday | - pialbas atadd e ke R e A
S e Lt e S g £ a.r.-k--ull-E"-l-ml 5 | -.,,.-.JM*!'._.._.., iy e Lt

EAHAN BAKL LAIN

b P T i i e i YR TR :ﬁ-ﬁw-ftﬁ
1 BE100G &5 (Round Bar) 1

Gambar 4,35 Komposisi Produk

4.2.8 Manager
Menu vang dapat diakses oleh bagian manager. (Gambar 4.36)

B Produksi

B Laparan proguks:

@ Laporan

B Laporan Bahan Baru
B Lapoian Penjuslan

B Laporan Pelanggan

B Laporan Barang Keliar

B Laporan Biavs Produkes:
Logout

Gambar 4.36 Menu Manager

1.  Laporan Penjualan
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Menu untuk melihat laporan penjualan vang dapat disortir menurut waktu

vang diinginkan_




LAPORAN PENJUALAN PRODUCT

i Po1a0T _
2 P02 Kt & 150.000,000.05
I 3 L ek Furpa 3040Am 13 B7.500 000.0¢
' Po 1004 Lab Tatie ik 1 1,752 002,00
% B Tmngon Thnk 1600L (T3 44 500,002 00
8 PO1t0E Shorage Tl 10050 1 +50,500,80080 |
7 P17 Wong Tenk 10000 213 &ty a0 000 00 |
8 172500, 00000 I
s ;;;ﬁm oo |

Gambar 4.37 Laporan Penjualan

2. Laporan Bahan Baku

Menu im digunakan untuk melihat pemakman baha:n baku.

. PORAN PEMAKDIAN RAHAN st
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Gambar 4.38 Laporan Pemakaian Bahan Baku

3.  Laporan Barang Keluar
Menu ini digunakan untuk melihat laporan penginman barang ke

pelanggan,
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Gambar 4.39 Laporan Barang Keluar
4, LopgOw

Menu yvang digunakan untuk keluar dari sistem.

4.2.9 Perbedaan Sistem yang dulu dengan system vang sekarang :

No Proses ‘Sistem Lama Sistem Baru

1 | fnput Data | Inprt Data produk, bahan Input data produk, bahan baku,
produk, bahan | baku, pelanggan, supplier pelanggan, supplier sudah

baku, masih menggunakan | menggunakan Sistem Informasi
pelanggan dan | Microsofi Office Lxcel. | yang dibuat, Penyimpanan data
supplier. sudah sudah terpusat yaitu
dalam satu database.
(2 l.aporan ke Laporan ke manager dalam Manager sudah dapat melihat
! Manager bentuk hardcopy dan setiap semua laporan dalam Sistem
| hari akan terus bertambah dan | Informasi yang dibuat.
menumpuk. Apabila akan Pencetakan laporan akan
mencari laporan beberapa | dilakukan jika memang
minggu yvang lalu atau dibutuhkan. Pencarian file-file

beberapa bulan vang lalu akan = mudah dilakukan dengan
memakan waktu yang cukup | mensortir laporan berdasarkan

| lama, tanggal yang diinginkan,

b e o e e
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Perhitungan
Stok

Masih sering dilakukan
kesalahan dalam perhitungan

| stok bahan baku. Hal ini

dikarenakan terlalu banyak

pesanan dan banyvaknva bahan

baku yang terpakai, Jumlah
Bahan baku yang tersedia
dengan jumlah bahan baku
yang ada sering terjadi selisih.
Hal ini dapat merugikan
kepala gudang selaku
penganggung jawab.

Sistem Informasi yang telah
dibuat dapat menyelesaikan
permassalahan dalam hal
perhitungan sisa bahan baku
(stok akhir).
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5.1

BABYV
PENUTUP

Kesimpulan
Berdasarkan hasil pengujian sistem yang dilakukan, dapat diambil kesimpulan

beberapa hal antara lain ;

1

Sistem Informasi Produksi vang dibuat berbasis clien-server. Proses
penyimpanan data-data prodoksi disimpan dalam satu database yaitu datahase
sVs ko

Untuk masuk kedalam sistem, pengguna harus melakukan fogin (memasukkan
nama pengguna dan kata kunci). Menu Login akan menentukan Group lser
pengguna, Group {/ser tersebut antara lain : Manager, Marketing, Administrasi,
Administrator, PPIC, Gudang dan ProduksiGroup [ser akan menenmukan menu-
menu yang dapat diakses oleh pengouna.

Pengolahan data produksi ada CV, Karva Piranti Mandini menjadi lebih mudah.
fnput data bahan baku, produk, pelanggan, supplier sudah menggunakan form-
forrm yang mudah digunakan oleh para pengguna. Input data menjadi lebih cepat
Jika dibandingkan dengan sistem lama (menggunakan Microsodt Excel). Data-data
masukan skan disimpan dalam database svs kpm_Sistem akan menghasilkan Data
Produk, Data Bahan Baku, Data Suppfier, Data Pesanan dan Data produksi,

Proses input pesanan bisa dilakukan dengan memasukkan jumlah produk vang
dipesan dan systemn akan otomasis membuat nota pemesanan berisi no nota, nama
dan alamat pemesan, nama produk yang dipesan, jumlah dan tanggal pemesanan,
Kebutuhan bahan baku dari jumlah produk vang dipesan dapat dihitung. Sehingga
juga dapat dihitung laba kotor pererder, Laba kotor perorder dapal dihitung dari
(jumlah produk vang dipesan dikali harga perproduk) dikurangi (jumlah
kebutuhan bahan baku dikali harga perunit bahan baku). Dan sini juga dapat
dihitung pemakaian bahan baku untuk mengetahui stok bahan baku setelah proses
produksi.

Sistem akan membuat berbagal macam laporan seperti Laporan Order, Laporan
penjualan, Laporan Felanggan, Laporan Laba Kotor, Laporan Sisa Bahan Baku,
Laporan Produksi, laporan Biayva Produksi, Laporan Barang Keluar dan Laporan

Pengiriman Barang Pesanan.
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Saran
Sistem Informasi Produksi ini masth membutuhkan pengembangan dalam hal

perhitungan jumlah material tambahan seperti Timah Las, Gas dan Baut Skrup.

. Sistem juga belum dapat menghitung lama proses produksi yang akan

menghasilkan durasi pemesanan dan kapan barang pesanan dapat dikinim.,
Perhitungan biaya produksi masih menghasilkan laba kotor sehingga perlu
dikembangkan agar bisa mengetahui laba bersih dari proses produksi per
produk.
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SOURCE CODE BAHAN BAKU.PHP

<h1>Bahan Baku<'h1>

<7php if{lisset($ GET['more'])): 7=

<table width="765" border="0" cellpadding="0" cellspacing="0" class="netstat">
<!--DWLayoutTable-->
<tr>

<td height="25" colspan="6" valign="middle" class="xtHead">DAFTAR BAHAN
BAKU </td>

</tr=>

<Ir=
<td width="40" height="25" valign="middle" class="title">NO=/td>
<td width="100" valign="middle" class="title">KODE </td>
<td width—"249" yalign="middle" class="title">NAMA BAHAN </td>
<td width="126" valign="middle" class="title">SUPLIER</td>

<td width="150" align="right" valign="middle" class="title">HARGA SATUAN
<Mtd=

<td width="100" valign="middle" class="title">MENT-</td>
<tr=
<?php
$g = $db -> Execute("select * from sys bahan order by kdBahan");
$no =1;

while(Br = 8¢ -= FetchRow()){

Yo
<fr=
<td height="25" valign="middle"><?php echo $no; 7></td>
<td valign="middle"><"php echo Sr{'kdBahan']; 7></td>
<td valign="middle"><?php echo 5r['NamaBahan'] 7=</td>




<id valign="middle"><7php echo namaSuplier($r] kdSuplier]); *></td>

<td align="right" valign="middle"><"php echo number_format($r['Harpa'],2);
Te<fid=

<td valign="middle"><a
href~"7mude=webadmin bahan_list&amp;more=edit&amp;c=<?php echo $1['kdBahan'];
=">Edit</a> |'<a
href="Tmode=webadmin bahan_del&amp;more=bahan&amp;c=<7php echo
md5({3r['kdBahan']); 7=" onclick="return konfirm('Apakah anda yakin akan menghapus
datal"),">Hapus</a></td=

<=
<?php
Snot++.

!

7=
<tr>

<td height="25" colspan="6" valign="middle" align="center" class—"title"><a
href="?mode=webadmin bahan list&amp;more=add">+ Bahan baku</a></td>

“<ftr=
</table>
<?php
endif;
if{isset($ GET['more’]));

if($_GET['more/]—"edit" and isset($_GET['c]) and trim($_GET[<]) =""){

$kode =% GET|'¢|;




else{

$q = $db -=Execute("select * from sys_bahan order by kdBahan DESC LIMIT
01"

if{ $q -> RecordCount{ }==0}{

Skode = "BB1001";

else!

$=%q = FetchRow();

$kode = $f'kdBahan'];

$kﬂdﬂ bz

iffisset($_POST[btnAdd']) or isset(3_POST['btnUpdate'])){




ifltrim($_POST['kdb'])—""){
$eror = true;

$msg ="- Kode masih kosong <br /=",

ifitrim($ POST['nmb'1—""}{
$eror = true;

$msg ="- Nama bahan masih kosong <br />";

if{trimi($ POSTT'hrgTy=""){
Seror = true;

$msg .="- Harga satuan masih kosong <br />";

if{$eror 1= true)|{

iflisset($ POST[btnAdd')){

{fproceed to db

$ins = $db -> Execute("insert into sys_bahan
{kdBahan,NamaBahan, kdSuplier Harga, Stok, Jenis)

values

(" $ POST[kdb'."'"$ POST[nmb]."'"$ POST['spl].","$ POST[hrg]l"".$ POS
T['stok']."." $ POST[jenis].")" )




glsef
/fcase of update

$ins = $db -> Execute("update sys bahan set
NamaBahan=".$ _POST['nmb'] "' kdSuplier="$_POST['spl’]." Harga=".S_POST['hrg'].
" Stok=".8_POST|['stok']."",

Jenis="5% POST['jenis']"" where
kdBahan="% POST[kdb7].""),

]
if{$ins){
header({"Location: Tmode=webadmin bahan list&m=1");
i
else |
Seror = true;
$msg .= "- Gagal memproses data ke database<br /=",
H




if{$eror = true)|

echo "<div id="eror’>Diternukan kesalahan <br /=" $msg "</div>";

Jidata to ednt

$q = $db -> Execute("select * from sys_bahan where kdBaharn="% GET['¢']."");

$res = Sq - FetchRow();

P

=form method="post" action=""=>

<table width="765" border="0" cellpadding="0" cellspacing="0" class="netstat">
<|--DWLayoutTable-->
<ir=

<td height="25" colspan="2" valign="middle" class="title">EDITOR BAHAN BAKU
<itd>

<ftr=>
{[:‘[:P-
~td width="165" height="25" valign="middle">KODE BAHAN </td~

<td width="600" valign="middle"><input name="kdb" type="text" id="kdb"
size="15" readonly="" value="<7php echo $kode; 7="/><1d>

<ire=
<{r=

<td width="165" height="25" valign="middle">NAMA BAHAN </td>




<td valign="middle"><input name="nmb" type="text" id="nmb" size="45"
value="<7php echo fres['NamaBahan']: =" /></td=>

<=

<tr=
<td width="165" height="25" valign="middle">SUPLIER</td>
<td valign="middle">

<7php

$b = $db > Execute("select kdSuplier,Nama from sys suplier order by
kdSuplier");

T

<select name="spl" id="spl">

<Tphp

while($r = $b > FetchRow{)){
if($res['kdSuplierT=58c['kdSuplier]){

$sel = 'selected';

else|

$sel =";

echo "<option value="",$r['kdSuplier]."
" $sel."=" $r"Nama'],"</option>";

}
7

<fselect>

=td=

=fir=




<ir=
<td wadth="165" height="25" valign="middle">HARGA SATUAN </td>

<td valign="middle"><input name="hrg" type="text" id="hrg" size="25"
value="<7php echo $res|'Harga'], 7" /><itd>

<ftr=
<tr>
<td width="165" height="25" valign="top">DETAIL BAHAN </td>
<td valign="top"><select namc="jcnis" id="jems">
<option value="1">=PLAT</option>
<option value="0">L AIN</option>
</gelect>
<td>
</tr=
<t

<td width—"165" height="25" valign="middle"><!--DWLayoutEmptyCell--
>&nbsp.<itd>

<td valign="middle">
<?php ifi$ GET['more'}—"add"}.?=
<input name="binAdd" type="submit" id="binAdd" value="Tambahkan" />
<Iphp endif; if{$ GET['more']=="edit").7=
<input name="btnUpdate" type="submit" id="btnUpdate" value="Update" /=
<7php endif 7>
<input type="reset" name="Submit3" value="Reset" /></td>
<>
=/table=
<{form=>

<Iphp endif 7>




SOURCE CODE SUPLIER.FHP

<hl=Data Suplier</h1=

<?php if{lisset($_GET['more])): 7=

<table width="765" border="0" cellpadding="0" cellspacing="0" class="netstat">
<!--DWLayout Tablg-->
<tr>

<td height="25" colspan="5" valign="middle" class—"txtHead">DAFTAR SUPLIER
<ftd=>

<=

i
<td width="35" height="25" valign="middle" class="title">NO</td>
<td width="229" valign="middle" class="title">NAMA SUPLIER </td>
<td width—"226" valign="middle" class="title">ALAMAT</id>
<td width="175" valign="middle" class—"tle">TELP</td>
<td width="100" valign="middle" class="title">MENU<Jtd>

<ftr>

<7php

$g = $db -> Execute("select * from sys_suplier”},

$n=1;

while($f = $q -> FetchRow()){

7




<tr=
<td height="20" valign="middle"><?php echo $n, 7></td>
<td valign="middle"><?php echo $f[ Nama']; ?></td>
<1d valign="middle"><?php echo $i['Alamar]; 7=</td>
<td valign="middle"><7php echo $f] TelpT, ?></td>

<td valign="middle"><a
href="7mode=webadmin bahan_suplier&amp;more=edit&amp:c=<7php echo
md5($TkdSuplier]);, »>"=Edit</a= | <a
href="?mode=webadmin,bahan_del&amp;more=spl&amp;c=<?php echo
md5($1[kdSuplier']); ?=" onclick="return konfirm('Apakah anda vakin akan menghapus
data Suplier?"),">Hapus</a></td>

</tr=

<7php

$nt++;

i
7
<tr>

<td height="22" colspan="5" align="center" valign="middle" class="title"><a
href="?mode=webadmin.bahan_suplierd&amp;more=add">+ Suplier</a></id>

<ftr=
<ftable>
<?php

endif; if(isset(3_GET['more'])):

{{case of editing

if{isset($_POST|'binAdd']) or isset{$ POST|'binUpdate’|)){




ifftrim($ POST['nama’]y=""){
$eror = true;

bmsg ="- Nama suplier kosong <br />";

ifitrim(3_POST['alamat]y=—=""){
$eror = true;

$msg .="- Alamat suplier kosong <br /=",

ifitim($_POST]'telp'])==""}{

$eror = true;

$msg .="- Telp suplier kosong <br /=";

ifi$eror '=true){

fiproceed to db

if(isset($_POST[btnAdd]))

$save = $db = Exccute("insert into sys suplier (Nama,Alamat, Telp)

valpes




("$_POST['nama’].",".$_POST[alamat]."".$_POST[elp.")";

else{

$save = $db > Execute{ "update sys suplier set Nama =
"% _POST['nama’]." Alamatr="%_POST[alamat]." Telp=".3$ POST[telp']."

where
md5(kdSuplier=".% GET['¢'."");

if($save){

header("Location: ?mode=webadmin bahan suplier");
H
else{

$eror = true;

$msg .="- Gagal memproses data ke database <br /=",




if{$eror = trug){

echo "<div id="eror'>Ditemukan kesalahan : <br />" $msg "</div>";

/data to edit

$q = $db -> Execute("select * from sys_suplier where
md5({kdSuplier "% GET['¢']."™);

$f= $q -> FetchRow();

2
<form method="post" name="frmadd" action-"">
<table width="765" border="0" cellpadding="0" cellspacing="0" class="netstat">
<l--DWLayoutTable-->
<fr=

<td height="25" ¢colspan="2" valign="middle" class="mxtHead">EDITOR DATA
SUPLIER <itd=

<tr=
<tre>
<td width="164" height="25" vahgn="middle">NAMA SUPLIER </td>

—H

<td width="601" valign="middle"><input name="nama" type="text" id="nama"
size="50" value="<?php echo $f] Nama']; 7>" /=</td>

<tr=>

<ir=




<td width="164" height="25" valign="top">ALAMAT</td>

<td width="601" valign="middle"><textarea name="alamat" cols="50"
id="alamat"><7php echo ${]'Alamat']; 7></textarea><'td>

< b
<fr=
<td width="164" height="25" valign="middle">TELP</td>

<td width="601" valign="middle"><input name="telp" tvpe="text" id="telp"
size="35" value="<7Tphp echo $f] Telp]; =" /=</td=

<t
<ir>=

<td width="164" height="25" valignr="middle">=<!--DWLayoutEmptyCsll--
=&nbsp;<td>

<td width="601" valign="middle">

<Iphp

if($ GET['more'|="add"){
=
<inpul name—="btnAdd" type="submt" 1d="btnAdd" value="Tambahkan" />
<7php
}
else
1=
<input name="btnUpdate" type="submit" id="binUpdate" value="Update" /=
<7Tphp

b

T

<mput type="reset" name="5Submit3" value="Clear" />

</td>




<=
<tabla>
</form=>

<?php endif 7=




SOURCE CODE PRODUKSI.PHP
<hI>DAFTAR DATA PRODUKS[</hl=>
<?php

$lim = 20:

8q = new CnnNav($lim,"sys_produksi where Status='1" order by
Tanggal H* LIE “‘"nggal'“:};

$g = $q -= getResuli();

T

<table width="540" border="0" cellpadding="0" cellspacing="0" class="netstat"=
<l--DWLavoutTable--=
A=

<td height="25" colspan="5" valign="middle" class="txtHead">DATA PRODUKSI
KPM </td=

</tr>
<tr>
<td width="40" height="25" valign="middle" class="title">NO=</td>
<td width="125" valign="middle" class="title">KD PRODUK </td>
<td width="175" valign="middle" class="title">NAMA PRODUK </td>
<td width="100" valign="middle" class="title"=JUMLAH</td>
<td width="100" valign="middle" class="title">TANGGAL</td>
<ftr=>
=?php
iffisset($_GET['offset'])and $ GET['offset] > 0){

fno = (§lim * § GET['offset']} + 1;




else|

$no=1;
1
while($res = mysgl_fetch_array($g))¢
7>
<tr>

<id height—"20" valign="middle"><?php echo $no; T=</td>
<td valign="middle"><?php echo Sres[kdProduct']; 7></td>
<td valign="middle"><"php echo namaProduct{$res[kdProduct]); 7></td>
<td valign="middle"><?php echo $res['Jumlah']; ?>=</td=
<td valign="middle"><?php echo substr(Sres[ Tanggal'].0.10}; ?></td>
<itr>
<php
$no—+;
!
>
<tr>

<td height="20" colspan="5" align="center" valign="middle"><?php $nav = $q -=
printNav(), 7=/td>

</tr>
<tr>

<td height="20" colspan="5" align="center" valign="middle"><a
href=""Tmode=webadmin produksi productin&amp;more=add">+ Data
Produksi</a=</td>

<ftr>

</table>

<?php if{isset($_ GET['more’]) and § GET['more'l—"add"): 7=




<br />
<h|>KIRIM DATA PRODUKSI</h1=>
<Tphp
iflisset($ POST|'btnAdd'])){
for($1=0; Si<count($ POST[kdProduct]); Fi++){

$tgl = date("Y-m-d H:i:s");

/fcatat ke table produksi

$catat = $db -= Execute("insert into
sys_produksi(kdProduct Jumlah Tanggal Status)

values

(".5_POST[kdProduct'][5i]."." §_POST[jumlahT[$i]."." $1gl.",'1')");

/fupdate sys_orderbahan pada kolom diproduksi

$diProduksi = $db -> Execute{"update sys orderbahanproduksi set
diProduksi="1" where kdOrder=".% POST['kdOrder']."");

header("Location: Tmode=webadmin.produksi_productin®};




$q = $db -> Cxecute("select * from sys_orderbahanproduksi where Status="2"' and
diProduksi='0" group by kdOrder");

o

<table width="450" border="0" cellpadding="0" cellspacing="0" ¢lass="netstat">
<1--DWLayoutTable--=
=i

<td height="25" colspan="4" valign="middle" class="txtHead">DATA PRODUKSI
<ftd>

<tr=
<?php

if{$q -> RecordCount() > 0){

while($r = $q -> FetchRow()){

$order = $db > Execute("select * from sys_order where kdOrder=""$r['’kdOrder']."™);

T
<form method="post" name="frminput" action="">
<ir>

<id height="235" colspan="4" valign="middle">NO ORDER <?php echo
$1['kdOrder], =></td>

</tr=

<tr=
<td width="40" height="23" valign="middle">NO=/td>
<td width="125" valign="middle">KODE PRODUK </td=

<td width="175" valign="middle">NAMA PRODUK </td>




<td width="110" valign="middle">JUMLAH</td>

<ftr>

<Tphp

$n=1;

while($f = $order -> FetchRow(}){

7=

==

<td height="25" valign="middle"><"/php echo $n; 7></td>
<td valign="middl¢"><?php echo ${[kdProduct]: ?><td>
<td valign="middle">=<?php echo namaProduct($fT'kdProduct']), T=</td=
<td valign="middle"><?php echo ${['Jurnlah']; 7=

<input name="kdProduci[]" type="hidden" 1d="kdProduct[]" value="<Tphp echo
$f kdProduct’]; =" />

<input name="jumlah[]" type="hidden" id="jumlah{]" value="<7php echo
$f'Jumlah}: 7=" /=

<itd=

<ftr>

<?php

$n++;

<{r>

<td height="22" colspan="4" align="right" valign="middle">

<input name="kdChrder" type="tidden" 1d="kdOrder" valug="<7php echo

$r[kdOrder); 7=" /=

<input name—"bmAdd" type="submit" id—"btnAdd" value—"Tambahkan"

onclick="return konfirm('Apakah anda vakin?');," />

<itd>




<tr>

</form=

<Tphp

clse
1>
<tr=
<td height="25" colspan—"4" valign="middle" align="center">Belum ada data</td>
<ftr=
<Tphp
i
T
</table>

<tphp endif 7=




SOURCE CODE PRODUK.FHP
<h1=PRODUK. KPM=/h1>

<7php

if{lisset($_GET['more)):

$q = $db -> Execute("select *,(Stok - Terjual) as Sisa from sys_product order by
kdProduct™),

T

<table width="1027" border="0" cellpadding="0" cellspacing="0" class="netstat">
<l--DWlLavoutTable-->
<fr=

<td height="25" colspan="5" valign="middle" class="txtHead">DAFTAR PRODUK
<td>

<ftr=
<t
<td width="40" height="25" valign="middle" class="titlc">No</td>
<td width="100" valign="middle" class="title">Kode Produk </td=
<td valign="middle" class="title">Nama Produk </td>
<td width="155" aligh="right" valign="middle" class="title">Harga-</td>
<td width="382" valign="middle" class="title">Menu</td>
<ftr>
<7php
fn=1,
while($f = $q - FetchRow(}){
7>
<=

<td height="25" valign="middle"><?php echo $n, 7=</td>




<td valign="middle"><7php echo ${’kdProduct'|; 7></td>
<td valign="middle"><7php echo $f]'Nama']; ?=</td>

=td align—"right"” valign="middle"><"php echo "Rp. ". number_format($f]Harga'].2):
T</td>

<td valign="middle"=

<?php if{3_SESSION['group_id']==>5 or $_SESSION['group 1d'}==19}). 7=

<a href=""mode=webadmin product list&amp;more=edit&amp;c==7php echo
$M]'kdProduct'], 7="=Edit</a> |

<a href=""mode=webadmin.product_settings&amp;c=<"php echo
md5($f]'kdProduct]); 7=&amp;more=pl">Setting plat </a=> |

<a href="7mode=webadmin.product _settings&amp;c=<7php echo
md5($1T’kdProduct'); ?>&amp:more=In">Setting bahan lain</a=> |

<a href=""mode=webadmin product delé&amp;more=productdzamp;c=<7php
echo md5($f] ' kdProduct]); 7=" onclick="return konfirm('Apakah anda yakin akan
menghapus product imi?'),">Hapus </a> |

<Tphp endif 7=

<a href="#" onclick="javascrip:window open('komposisi php?c=<7php echa
md5($i ' kdProduct']); 7=','windowc=<7php echo md35($f[' kdProduct']);
= width=300,height=600"">Komposisi</a> <ftd>

<ftr>
<?php
$n++
i
=
<tr>
<td height="25" colspan="5" align="center" valign="middle" class="title">
<php ifi$ SESSION['group id7—S>5 or § SESSION['group id'1=—19): 7=
=a href="Tmode=webadmin.product_list&amp;more=add">+ Produk</a=
<7php endif 7= </td=

<t




<table>=
<?php
endif’

if{isset($ GET['more’])):

{icase of editing

if{isset($_POST['btnAdd']) or isset($_POST[btnUpdate'])){

{lcek form kosong
ifftrim($ _POST['kode']F=""){
Seror = true;

$msg ="- Kode product kosong <br />";

ifitrim($ POST['nama']y—""){
$eror = true;

Smsg . ="- Nama product kosong <br /=",

ifitrim{$ POST[harga]y—="")}{
$eror = true;

$msg ="- Harga product kosong <br /="

Aif{trim($ POST['stok'])=""or lis_numeric($ POST['stok']) or  POST['stok']
<ON




$eror = true;
$msg ="- Stok product kosong atau tidak valid<br /=",
i

/jika tidak ada kesalahan dalam proses input

ifi$eror = true){

fiproceed to db

iffisset(S_POST['btnAdd]}){

$save = 3db -> Execute("insert info sys product
{(kdProduct,Nama Harga Stok)

values

(™§ _POST[kede].",".5 POST['nama’l.",".§ POST['harga']l.",".5_POST['stok'
]1“'}”};

else if{isset($ POST['btnUpdate']}}{

$save = $db -> Hxecute("update sys product set
Nama=".%_POST['nama'l.",Harga="$_POST[harga']."" where
kdProduct=".% POST[kode'].""),




if $save)f

header("Location: index php?mode=webadmin.product_list");

i
elsef
Seror = true;
Smsg ="- Gagal memproses data ke database<br />",
i
j
H
ljika terjadi eror

if{ $eror = true){

echo "<div id="eror">Ditemukan kesalahan <br =" $msg."</div>";

/'membuat kode produect

$q = $db - Execute("select kdProduct from sys product order by kdProduct DESC
LIMIT 0,1");

ifi$q -> RecordCount{ )==0)}{

$kode = "FD1001";




elsef

$f = $q -> FetchRow();

$kode = ${TkdProduct];

$kode++;

if(3_GET['more'|="edit" and isset($_GET[¢"]) and trim{$ GET['c]) !=""){

$kode =35 GET[¢]:

/idata to edit

$q = $db -> Execute("select * from sys_product where kdProduct=".$kode."");

$f=3%q -= FetchRow(),

=

<form method="post" name="frmproduct" action=""=>

<table width="690" border="0" cellpadding="0" cellspacing="0" class="netstat">
<!--DWLayoutTable-->
<>

<td height="25" colspan="2" valign="middlc" class="txtHead"=PRODUK
EDITOR=Ad>




<itr>

<t
<td width="166" height="25" valign="middle">KODE PRODUK =</td>
<td width="524" valign="middle">

<input name="kode" type="text" id="kode" value="<7php echo $kode, 7>"
size="15" readonly="" /> </td>

<ftr>
<tr>
<id width="166" height="25" valign="middle">NAMA PRODUK <itd>

pa— | }

<td width="524" valign="middle"><input name="nama" type="text" id="nama"
size="45" value="<"php echo $f{ Nama']; 7=" /=</td=

<ftr=
<t
<td width="166" height="25" valign="middle">HARGA</td>

<td width="324" valign="middle"><input name="harga" type="text" id="harga’
value="<7php ¢cho $f[ Harga']; 7>" /=</td>

<=
< len <<ir=
<td width="166" height="23" valign="middle">STOK-</td>

<td width="524" valign="middle"=<input name="stok" type="text" id="stok"
size="10" value="<7php echo $]'Stok’]: =" /=</td=

<tr>

<td width="166" height="25" valign="middle"><|--DWLayoutEmptyCell--
=&nbsp,</td>

<td width="524" valign="middle">
<?php

if($_GET['more[=—"add"):




T
<input name="binAdd" type="submit" 1d="binAdd" value="Tambahkan" />
<7php
endif;,
ifi$ GET['more']—"edit");
7=
<inpul name="btnUpdate" type="submit" 1d="btnUpdate" value="Update” />
<?php
endif
T
<input type="reset" name="Submit3" value="Reset" /></td>
<ftr>
</table>
</form>

<?php endif 7>
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