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ABSTRAK
Perkembangan teknologi di bidang industri yang sangat pesat menyebabkan supply and demand mesin industri semakin meningkat di kalangan masyarakat. Beberapa mesin industri yang dibutuhkan di masyarakat ialah mesin thermofroming. Salah satu dari mesin thermoforming adalah mesin vacuum forming, yang mana mesin thermoforming yang menggunakan proses vacuum untuk metode pembentukannya. Penggunaan polikarbonat di masyarakat luas yang disebabkan luasnya keunggulan dalam bidang sifat dibandingkan logam ataupun kaca membuat material polkarbonat lebih diminati. Penelitian ini dibataskan hanya sebatas meneliti penyimpangan volume yang terjadi pada produk yang dihasilkan dengan material polikarbonat dengan pada proses vacuum forming. Ada beberapa variabel parameter yang digunakan dalam penelitian kali ini seperti : ketebalan material 1.2mm , 1.5mm , 2mm ; variasi temperatur yaitu 165°C , 170°C , 175°C ;  dan variasi tekanan yaitu -2cmHg , -4 cmHg , -6 cmHg. Dari hasil data yang diperoleh dalam proses pengujian, didapatkan hasil yaitu penyimpangan volume terkecil berada pada ketebalan 2mm ; temperatur 165°C ; dan tekanan -2cmHg.
Kata Kunci : Vacuum Forming, Thermoforming, Polycarbonate. 
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