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Analisa Pengaruh Variasi Temperatur Holding Waktu Vacuum Dan
Ketebalan Akrilik Terhadap Penyimpangan Volume Hasil Cetakan Pada

Proses Vacuum Forming Dengan Metode Taguchi
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ABSTRAK

Pada saat ini proses pembuatan letter timbul akrilik masih menggunakan metode
manual mulai dari pengemalan huruf, memotong akrilik, sampai perakitan yang
dilakukan dengan cara di lem, cara manual ini dinilai tidak efektif jika ditinjau dari
segi produksinya dikarenakan memakan waktu yang lama. Pada kesempatan kali
ini saya bersama rekan — rekan melakukan penelitian dengan membuat mesin
vacuum forming yang diharapkan dapat membantu dalam proses pembuatan letter
timbul akrilik dengan waktu produksi yang lebih cepat dan mudah. Pada penelitian
ini hanya di fokuskan pada penyimpangan bentuk hasil cetakan dan di analisa
menggunakan metode Taguchi. Ada beberapa parameter yang digunakan yaitu ;
ketebalan akrilik pada 1mm, 1.5mm, 2mm, temperatur pemanasan pada 150°C,
165°C, 175°C, dan holding waktu pemvacuuman pada 45 detik, 60 detik, 75 detik.
Dari hasil penelitian yang dilakukan dengan menggunakan ketebalan akrilik 1mm,
temperatur pemanasan 175°C, dan holding waktu pemvacuuman pada 75 detik,
kekuatan vacuum pada tiap pengujian menggunakan tekanan yang seragam yaitu
3cmHg/0,03bar. Didapatkan hasil penyimpangan terkecil yaitu pada volume hasil
cetakan sebesar 49695.77 mm?.

Keywords Letter Timbul Akrilik, Vacuum Forming, Temperatur
Paper type Research paper
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