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ABSTRAK 

Perkembangan teknologi di Indonesia yang semakin tinggi mempengaruhi 

tingginya permintaan berbagai produk oleh konsumen terutama pada produk 

berbahan plastik. Salah satunya plastik polyethylene terephthalate  (PET) Karena 

plastik jenis ini memiliki sifat Thermoplastic kedap udara dan tahan terhadap zat 

kimia. Proses pengerjaannya salah satunya dengan proses Vacumm Forming. 

Metode pembentukan lembaran plastik melalui proses pemanasan dalam ruang 

rongga cetakan yang kemudian menjadi lunak dan membentuk sesuai dengan 

cetakan yang dikehendaki. Terdapat beberapa parameter3yang dapat3digunakan 

untuk3menentukan3kualitas3hasil3cetakan3dari3plastik3pada3proses3vacuum3fo

rming3diantaranya,3jenis3plastik3dan3ketebalan3plastik,3temperatur3pemanasan

3dan3tekanan3vacuum3yang3digunakan. Dari pemaparan diatas, penulis ingin 

melakukan penelitian dengan melakukan pencetakan dengan variasi tekanan -0,5 

cmHg, -1 cmHg dan -1,5 cmHg dan variasi temperatur 40ºC, 45ºC, dan 50ºC 

dengan material berbahan dasar plastik polyethylene terephthalate  (PET) 

berukuran 50 cm x 50 cm dengan ketebalan 0,5 mm, 1,0 mm, dan 1,5 mm. Hasil 

penelitian yang menghasilkan nilai penyimpangan volume terkecil menggunakan 

Small Is Better pada variasi tekanan -1,5 cmHg  dan temperatur 50º cmHg  yaitu 

403934.28 mm³ dari nilai dimensi volume molding sebesar 400000.00 mm³. Jadi 

persentase penyimpangan terhadap molding sebesar 0.98357%. 

 

Kata Kunci: Vacuum Forming, Polyethylene terephthalate , Temperatur, Tekanan 
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