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INTISARI

Pra Rencana Pabrik Aniline Dari Nitrobenzene Dengan Proses Hidrogenasi Katalitik
Fase Uap ini mengambil lokasi pendirian pabrik di Kawasan Industri Gresik, Jawa Timur
dengan kriteria sebagau berikut:

- Kapasitas Produksi  : 70000 Ton/tahun

- Waktu Operasi : 330 Hari

- Bahan Baku Utama  : Nitrobenzene

- Utilitas . Air, Steam, Listrik, Bahan Bakar dan Refrigerant
- Organisasi Perusahaan
v" Bentuk : Perseroan Terbatas
v" Struktur : Garis dan Staf
v’ Karyawan : 160 Orang
- Analisa Ekonomi
v" ROlgT :33,11%
v ROlar 1 23,18%
v POT : 3,82
v Break Event Point (BEP) : 41,26%
v Shut Down Point (SDP) :10,19%

v" Internal Rate of Return (IRR)  :28,12%
Pra Rencana Pabrik Aniline Dari Nitrobenzene Dengan Proses Hidrogenasi Katalitik Fase
Uap layak untuk didirikan

Vi



DAFTAR ISl

HALAMAN JUDUL ..ot [
LEMBAR PERSETUJUAN ..ot i
BERITA ACARA UJIAN SKRIPSI.....ccociiiiii e ii
PERNYATAAN KEASLIAN SKRIPSI .....ooiiiiiiie s \Y%
KATA PENGANTAR ... %
INTISARI .o Vi
DAFTAR ISL oo s vii
DAFTAR TABEL ...t viii
DAFTAR GAMBAR ...t IX
BAB | PENDAHULUAN. ..ot -1
BAB Il SELEKSI DAN URAIAN PROSES. ... -1
BAB HHI NERACA MASSA ..o -1
BAB IV NERACA PANAS ..o V-1
BAB V SPESIFIKASI PERALATAN ..o V-1
BAB VI PERANCANGAN ALAT UTAMA ..o VI-1
BAB VII INSTRUMENTASI DAN KESELAMATAN KERJA ... VII-1
BAB VT UTILITAS .ot VIlI-1
BAB IX TATA LETAK ..o IX-1
BAB X STRUKTUR ORGANISASI ..ot X-1
BAB X1 ANALISIS EKONOMI .....coiiiiiiiiiii s XlI-1
BAB XIT KESIMPULAN ...ttt XI1-1
DAFTAR PUSTAKA

APPENDIKS A. PERHITUNGAN NERACA MASSA ..o, APP A-1
APPENDIKS B. PERHITUNGAN NERACA PANAS........ccoieieeeeees APP B-1
APPENDIKS C. PERHITUNGAN SPESIFIKASI PERALATAN ......ccccovvienen. APP C-1
APPENDIKS D. PERHITUNGAN UTILITAS ... APP D-1
APPENDIKS E. PERHITUNGAN ANALISIS EKONOMI .......cccooviiiiiiiiinn, APP E-1

vii



DAFTAR TABEL

1.1. Daftar Harga Bahan dan Produk ... I-5
1.2. Analisa Kebutuhan dan Hasil Reaksi pada Aniling..........c.ccccoovveviiie i, I-5
1.3. Data Impor Aniling di INAONESIA .......ccceeiiiiiiiieiiec e I-6
2.1. Seleksi Proses Pembuatan ANiliNe...........ccooovviiiiiiiiniie e -4
5.1, SPESITIKAST AL ..o V-1
7.1. Instrumentasi Pabrik ANIIING ........ccocooiiiiiii e VII-5
9.1. Keterangan Gambar Tata Letak Bangunan.............cccccvvvevveveiiesecse e 1X-9
9.2. Perkiraan Luasan Pabrik ANIINE .........ccooviieiieiee e IX-11
10.1. Jadwal Kerja Karyawan Shift ... X-11
10.2. Jabatan dan Tingkat Pendidikan Tenaga Kerja..........cccccoeivveieiieieese e, X-13
10.3. Daftar Upah (Gaji) Karyawan............cccccvciierieieiiieieese e X-16
11.1. Total Capital INVEStMENT (TC)....oiviiiiiiiiieieee e XI1-3
11.2. Total Production (TPC) .....ccieieieieieiesieseee e XI1-5

viii



DAFTAR GAMBAR

1.1. Denah LoKasi PabIIK..........oiiiiiiiiiieiicie e 1-12
2.1. Blok Diagram Proses Reduksi Larutan Nitrobenzene...........ccccccovevviivievvennee, -1
2.2. Blok Diagram Proses Hidrogenasi Katalitik Fase Uap Nitrobenzene .................. -2
2.3. Blok Diagram Proses Ammonolisis Klorobenzene............cccccooviiiiiiiieiiene, -3
9.1. Denah LOKaSi PaDITK..........c.oiiiiiiieiieieiie e IX-6
9.2. Tata Letak Bangunan (Plant Layout) Pra Rencana Pabrik Aniline ..................... IX-8
9.3. Skema Tata Letak Peralatan Pabrik Aniline ...........ccccoovvivviiiininiini e 1X-10
10.1. Struktur Organisasi Pra Rencana PabriK............ccccociiiiiiniienncrcsecee, X-8
11.1. Kapasitas Pada Keadaan SDP dan BEP...........cccccoiiiiiininiiiciecc e XI1-6



