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ABSTRAK 

 

 Karburasi merupakan suatu perlakuan panas termokimia yang dimana suatu 

material yang mengandung unsur karbon akan didifusikan kepermukaan material 

logam maupun non-logam pada temperature tertentu untuk  menghasilkan sifat fisis 

dan mekanisnya. Pada umumnya proses karburasi dilakukan dengan media 

pendinginan cepat untuk meningkatkan kekerasan sehingga permukaan logam 

menjadi tahan aus. Pada penelitian kali ini dilakukan proses karburasi pada material 

baja karbon sedang dengan baja paduan rendah AISI 4140 dengan menggunakan 

dapur fluidized bed dan menggunakan media pendingin asam cuka. 

 Tujuan utama penelitian ini adalah untuk menemukan kedalaman pengerasan,  

tebal lapisan dan juga komposisi yang terkandung pada lapisan yang terbentuk dari 

proses peningkatan temperatur karburasi. Maka dari itu dilakukan tiga pengujian 

berupa pengujian mikro vickers untuk mengamati kekerasan dari permukaan/tepi 

hingga menemukan kekerasan asli dari material tanpa perlakuan kemudian dilakukan 

pengujian mikroskop optic dillakukan untuk mendapatkan hasil dari ketebalan lapisan 

yang terbentuk dari proses peningkatan temperatur karburasi dengan satuan mm atau 

µm, dan terakhir pengujian SEM-EDS untuk mengetahui komposisi yang terjadi pada 

saat proses karburasi. Melalui pengujian SEM-EDS dapat diketahui ketebalan yang 

tercipta, namun adanya kendala yang terjadi pada proses prepasi spesimen uji yang 

menyebabkan saat uji SEM dilakukan tidak dapat hasil ketebalan lapisan yang 

diinginkan sehingga penulis mengusahakan dengan cara melakukan pengujian 

mikroskop optik. Penelitian ini akan memberikan  informasi mengenai metode 

karburasi yang akan menghasilkan produk baja yang berkualitas. 

 

Kata kunci : Karburasi, Kedalaman pengerasan, baja AISI 4140 ,mikroskop optik, 

SEM-EDS. 
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ABSTRACK 

 

 Carburizing is a thermochemical heat treatment in which a material containing 

carbon elements will be diffused to the surface of metallic and non-metallic materials 

at a certain temperature to produce physical and mechanical properties. In general, 

the carburizing process is carried out with fast cooling media to increase the hardness 

so that the metal surface becomes wear-resistant. In this study, the carburizing 

process was carried out on medium carbon steel with low alloy steel AISI 4140 using 

a fluidized bed kitchen and using vinegar as a cooling medium. 

 The main objective of this study was to find the hardening depth, layer 

thickness and also the composition contained in the layer formed from the process of 

increasing the carburizing temperature. Therefore, three tests were carried out in the 

form of a Vickers micro test to observe the hardness of the surface/edge to find the 

original hardness of the material without treatment then an optical microscope test 

was carried out to obtain the results of the thickness of the layer formed from the 

process of increasing the carburizing temperature with units of mm or m, and finally 

the SEM-EDS test to determine the composition that occurs during the carburizing 

process. Through the SEM-EDS test, it can be seen the thickness created, but there 

are obstacles that occur in the test specimen preparation process which causes the 

SEM test to not produce the desired layer thickness, so the authors try to do an optical 

microscope test. This research will provide information about the carburizing method 

that will produce quality steel products. 

 

Keywords : Karburasi, Kedalaman pengerasan, baja AISI 4140 ,mikroskop optik, 

SEM-EDS. 
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