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ABSTRAK

Alat perajang keripik kentang merupakan alat mekanik yang menggunakan momtor
listrik sebagai tenaganya, dan berfungsi sebagai perajang kentang dalam jumlah yang
banyak dan secara kontinyu. Telah dilakukan berbagai penelitian untuk perancangan alat /
mesin perajang keripik kentang yang efektif salah satunya dengan memanfaatkan motor
listrik.

Metodologi dalam penelitian ini diawali oleh perancangan alat perajang keripik
kentang, kemudian setelah alat perajang kentang dirancang dan dibuat, alat perajang
tersebut diuji dengan variasi clearance mata pisau yaitu 2 mm, 3 mm dan 4 mm, kemudian
dibandingkan dengan hasil yang direncanakan. Pengujian kapasitas efektifitas alat,
persentase bahan yang rusak dan persentase bahan yang tertinggal dengan merajang
kentang dengan berat 1 kg, setiap clearance mata pisau di lakukan 3 kali pengulangan dan
waktu perajangannya dihitung dengan stopwatch, setelah itu kapasitas perajangan dihitung,
persentase bahan yang rusak di hitung dengan bahan yang rusak dibagi berat bahan dan
persentase bahan tertinggal di hitung dengan bahan tertinggal dibagi berat bahan di rajang.

Hasil pengujian dengan berbagai clearance mata pisau mendapat kan hasil sebagai
berikut kapasitas efektif alat tertinggi 46,99 gram/detik (J = 4 mm), persentase kerusakan
hasil terendah 38,08 % (J = 4 mm) persentase bahan tertinggal terendah adalah (J = 4 mm)
sebesar 9.4% dan hasil irisan terbaik 1,79 mm (J = 2 mm) Untuk mendapatkan ketebalan
irisan yang diinginkan dapat dilakukan dengan menyetel jarak mata pisau pengiris terhadap
permukan piringan tempat tumpuan pengirisan. Penelitian ini bertujuan untuk menguji
kinerja alat pengiris kentang dengan berbagai variasi clearance mata pisau untuk
meningkatkan kualitas irisan keripik kentang.

Kata Kunci : Alat pengiris ubi, Mata pisau, Ubi Jalar.



ABSTRACT

Potato chip chopper is a mechanical device that uses an electric motor as its power,
and functions as a potato chopper in large quantities and on continuous operation.
Various studies have been carried out to design an effective potato chip chopper/machine,
one of which is by using an electric motor.

The methodology in this study was initiated by designing a potato chip chopper, then
after the potato chopper was designed and manufactured, the chopper was tested with
variations in the blade clearance of 2 mm, 3 mm and 4 mm, then compared with the
intended results. Testing the effectiveness of the tool, the percentage of damaged material
and the percentage of material left by chopping potatoes with a weight of 1 kg, each blade
clearance is carried out 3 times and the chopping time is calculated with a stopwatch, after
that the chopping capacity is calculated. Moreover, the percentage of damaged material is
calculated with the damaged material divided by the weight of the material and the
percentage of the remaining material is calculated by the remaining material divided by
the weight of the chopped material.

The test results with various blade clearances got the following results, the highest
effective capacity of the tool was 46.99 grams/second (J = 4 mm), the lowest percentage of
damage was 38.08% (J = 4 mm) the lowest percentage of material left behind was (J = 4
mm) by 9.4% and the best slice result is 1.79 mm (J = 2 mm). To get the desired thickness
of the slice, it can be done by adjusting the distance of the slicing blade to the surface of
the plate where the slicing is pedestal. This study aims to test the performance of a potato
slicer with various blade clearance variations to improve the quality of potato chip slices.
Keywords: Potato slicer, Blade, Sweet Potato.
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