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ABSTRAK

Perajangan dengan menggunakan pisau horizontal membutuhkan waktu
yang cukup lama. Dengan demikian diperlukan alat perajangan kentang untuk
menghemat waktu produksi. Mesin perajang kentang merupakan mesin yang
berfungsi sebagai perajang kentang dalam jumlah yang banyak dan kontinyu. Alat
perajang keripik kentang merupakan alat mekanik yang menggunakan motor
listrik sebagai tenaganya. Telah dilakukan berbagai penelitian untuk perancangan
alat / mesin perajang keripik kentang yang efektif salah satunya dengan
memanfaatkan  motor  listrik.  Prototipe  mesin  perajang kentang  dibuat
menggunakan motor penggerak 1400 RPM. puli penggerak 12 inch, 8 inch dan 5
inch. Kemudian untuk mereduksi kecepatan putaran disambung menggunakan v-
belt ke variasi pulley 12 inch, 8 inch, dan 5 inch sehingga didapat putaran piringan
perajang vyaitu 292 RPM, 437 RPM, dan 700 RPM. Analisa dilakukan untuk
menguji bagaimana kapasitas mesin yang dihasilkan dan ketebalan keripik
kentang saat dirajang. Kecepatan putaran perajang yang terbaik ditentukan dari
hasil kapasitas mesin yang paling banyak. Kapasitas alat yang tinggi ada di
kecepatan putaran 700 RPM sebesar 56,59 kg/jam. Sedangkan yang terendah ada
di kecepatan putaran 292 RPM dengan sebesar 34,70 kg/jam. Ketebalan keripik
kentang tertinggi ada dikecepatan 292 RPM dengan ketebalan sebesar 2,1 mm.
Sedangkan yang terendah ada kecepatan putaran 700 RPM dengan ketebalan
sebesar 0,8 mm. Alat pengiris kentang dengan 3 variasi kecepatan putaran
memberikan pengarun nyata terhadap kapasitas efektif alat dan memberikan
pengaruh nyata terhadap ketebalan.

Kata kunci: Kkeripik kentang, mesin perajang kentang, pisau horizontal,
kecepatan putaran mesin
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ABSTRACT

Chopping using a horizontal knife takes quite a long time. Thus, a potato
chopper is needed to save production time. Potato chopper machine is a machine
that works as a potato chopper in large and continuous state of operation. Potato
chip chopper is a mechanical device that uses an electric motor as its power.
Various studies have been carried out to design an effective potato chip
chopper/tool, one of which is by using an electric motor. The prototype of the
potato chopper machine was made using a 1400 RPM motor. The drive pulleys
were respectively 12 inch, 8 inch and 5 inch. Then to reduce the rotation speed, it
Is connected using a v-belt to the 12 inch, 8 inch, and 5 inch pulley variations so
that the chopper disk rotations were 292 RPM, 437 RPM, and 700 RPM. The
analysis was carried out to test how high the capacity of the machine could
produce and the potato chips when it was chopped. The best chopper rotation
speed is determined from the results of the most engine capacity. The high
effectiveness capacity of the tool was at a rotation speed of 700 RPM of 56.59
kg/hour. While the lowest was the rotation speed of 292 RPM of 34.70 kg/hour.
The highest thickness of potato chips was at 292 RPM with a thickness of 2.1
mm. While the lowest was a rotation speed of 700 RPM with a thickness of 0.8
mm. Potato slicer with 3 variations of speed had a significant effect on the
effective capacity of the tool and had a significant effect on thickness.

Keywords: potato chips, potato chopper machine, horizontal knife,
machine rotation speed
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