SKRIPSI

PENGARUH VARIASI TEMPERATUR PWHT PADA BAJA AISI 1037 DAN
BAJA AISI 1042 PASCA PENGELASAN SMAW TERHADAP SIFAT
MEKANIS HASIL PEGELASAN

Disusun Oleh :

Nama : Abdul kadir rahman Marasabessy
Nim : 1811053

PROGRAM STUDI TEKNIK MESIN S-1
FAKULTAS TEKNOLOGI INDUSTRI
INSTITUT TEKNOLOGI NASIONAL MALANG
2022



LEMBAR PERSETUJUAN SKRIPSI

PENGARUH VARIASI TEMPERATUR PWHT PADA BAJA AISI 1037 DAN
BAJA AISI 1042 PASCA PENGELASAN SMAW TERHADAP SIFAT
MEKANIS HASIL PEGELASAN

Disusun Oleh :
Nama : Abdul Kadir Rahman Marasabessy
Nim : 1811053
Jurusan : Teknik Mesin S-1

Diperiksa/disetujui,
Dosen Pembimbing




PERKUMPULAN PENGELOLA PENDIDIKAN UMUM DAN TEXNOLOGI NASIONAL MALANG
( y( \»\ INSTITUT TEKNOLOGI NASIONAL MALANG

‘X FAKULTAS TEKNOLOGI INDUSTRI

S : FAKULTAS TEKNIK SIPIL DAN PERENCANAAN
- PROGRAM PASCASARJANA MAGISTER TEKNIK
PT. BNI {PERSERQ) MALANG Kampus |

+ Ji. Bendungan Sigura-gura No. 2 Telp. (0341) 551431 (Hunting), Fax. (0341} 553015 Malang 65145
BANK NIAGA MALANG Kampus il : Ji. Raya Karangio. Km 2 Telp. {0341) 417636 Fax. (0341) 417634 Malang

BERITA ACARA UJIAN SKRIPSI
FAKULTAS TEKNOLOGI INDUSTRI

Nama : Abdul Kadir Rahman Marasabessy
Nim : 1811053

Program Studi : Teknik Mesin S-1

Judul

: PENGARUH VARIASI TEMPERATUR PWHT PADA BAJA AISI 1037

DAN BAJA AISI 1042 PASCA PENGELASAN SMAW TERHADAP
SIFAT MEKANIS HASIL PENGELASAN

Dipertahankan Dihadapan Tim Penguji Skripsi Jenjang Program Strata Satu (S-1) :
Hari : Rabu

Tanggal : 16 Februari 2022
Dengan Nilai : 78,25 (B+)

PANITIA MAJELIS PENGUJIAN SKRIPSI

KETUA SEKRETARIS

Fe adianto, S.T., ML.T.
NIP. Y. 1030400405 ’ NIP. P. 1031500490

ANGGOTA PENGUIJI

NIP. Y. 1030400405

=P



LEMBAR PERNYATAAN KEASLIHAN ISI SKRIPSI
Saya yang bertanda tangan dibawah ini:

Nama : Abdul Kadir Rahman Marasabessy
NIM : 18 14,653
Program Studi : Tenik Mesin S-1

Menyatakan dengan sesungguhnya bahwa isi skripsi yang berjudul
“PENGARUH VARIASI TEMPERATUR PWHT PADA BAJA AISI 1037 DAN
BAJA AISI 1042 PASCA PENGELASAN SMAW TERHADAP SIFAT
. MEKANIS HASIL PENGELASAN?” adalah Skripsi hasil karya saya sendiri bukan
merupakan duplikasi serta tidak mengutip atau menyadur sebagian atau selurhnya

dari karya orang lain, kecuali yang telah disebutkan dari sumber aslinya.

Malang,\6 Maret 2022

Yang membuat Pernyataan

S " M
’ g,qur TEMPEL

| 3E010AIX666647778

e atad o

Abdul Kadir Rahman Marasabess
NIM. 18.11.053

iv




LEMBAR ASISTENSI

Nama : Abdul Kadir Rahman Marasabessy
NIM : 18:11.053

Program Studi : Teknik Mesin S-1

Institusi : Institut Teknologi Nasional Malang
Judul Skripsi

: PENGARUH VARIASI TEMPERATUR PWHT PADA
BAJA AISI 1037 DAN BAJA AISI 1042 PASCA

PENGELASAN SMAW TERHADAP SIFAT MEKANIS
HASIL PENGELASAN

Dosen Pembimbing : Ir. Teguh Rahardjo, M.T.

Tanggal Asistensi Paraf

26 Oktober 2021 Pengajuan Judul Skripsi \A
16 November 2021 Perbaikan Judul Skripsi A/
17 November 2021 Persetujuan Judul Skripsi 1'

18 November 2021 Persetujuan bab LILIII &

12 Februari 2022 Persetujuan bab IV,V ‘-—

14 Februari 2022 Pessstojuan bab LILIEIVV V.
Dosen Pembimbing

Ir. Teguh Rahardjo T
NIP. 19570611992021001




LEMBAR BIMBINGAN SKRIPSI

Nama
NIM

Program Studi

Judul Skripsi

Dosen Pembimbing
Tanggal Pengajuan Skripsi

Tanggal Penyelesaian Skripsi

: Abdul Kadir Rahman Marasabessy

:18.11.053

: Teknik Mesin S-1

: Pengaruh Variasi Temperatur Pwht Pada Baja
Aisi 1037 Dan Baja Aisi 1042 Pasca

Pengelasan Smaw Terhadap Sifat Mekanis
Hasil Pengelasan

: Ir. Teguh Rahardjo. M.T.
: 26 September 2021

: 16 Maret 2022

; 2 o o
Telah Diselesaikan Dengan Nilai :




PENGARUH VARIASI TEMPERATUR PWHT PADA BAJA AISI 1037 DAN BAJA AISI 1042 PASCA
PENGELASAN SMAW TERHADAP SIFAT MEKANIS HASIL PENGELASAN

A.K.R. Marasabessy*, T. Rahardjo®.
Program studi Teknik Mesin S-1, Institut Teknologo Nasional Malang
Email: abdkrmarssy@gmail.com

ABSTRAK

Baja merupakan bahan dasar yang sering digunakan untuk rekayasa teknik. Baja AlSI
1037 merupakan baja karbon menegah, dengan kadar karbon 0,32% - 0.36% , baja
AISI 1042 nerupakan baja karbon menegah, dengan kandar karbon antara 0,40% -
0,47% Kegunaan dari baja berkaitan dengan sifat mekanik, seperti kekerasan
(hardness), keuletan (ductility) dan ketangguhan (tougthnes). Pengelasan SMAW
adalah penyambungan logam dengan cara mencairkan sebagian logam induk dan
logam pengisi atau tanpa logam penambah dan menghasilkan logam continue. Pada
proses Post Weld Heat Treatment (PWHT), waktu penahan (holding time), suhu
pemanasan, dan laju pendinginan. Tujuan dari penelitian untuk mengetahui sifat
mekanisk hasil pengelasan smaw dan struktur mikro hasil pengelasan pada material
baja AISI 1037 dan AISI 1042 Adapun data hasil dari pengujian kekerasan. Non
PWHT dan variasi temperatur 400°C -450°C yang dimana tujuan dari perlakuan
panas atau post weld heat treatmen (PWHT), dengan proses hardening yaitu untuk
meningkatkan nilai kekerasan pada suatu material.

Kata Kunci : Material baja AISI 1037 dan AlISI 1042, Pengelasan SMAW, PWHT.
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