LAPORAN
TUGAS AKHIR

RANCANG BANGUN PURWARUPA MESIN PEMOTONG
BAHAN PRODUKSI TAS DENGAN KAIDAH ERGONOMI
(STUDI KASUS PADA HOME INDUSTRY “RANGGANESVI”)

Oleh :
Fidela Aspasia Jihanda 1953021

PROGRAM STUDI TEKNIK INDUSTRI D - 111
FAKULTAS TEKNOLOGI INDUSTRI
INSTITUT TEKNOLOGI NASIONAL MALANG
2021



LEMBAR PERSETUJUAN
TUGAS AKHIR

RANCANG BANGUN PURWARUPA MESIN PEMOTONG BAHAN
PRODUKSI TAS DENGAN KAIDAH ERGONOMI

Disusun Oleh :
Nama : Fidela Aspasia Jihanda
NIM 1953021

DIPERIKSA DAN DISETUJUI :
DOSEN PEMBIMBING

Sanny Andjar Sari, ST, MT
NIP. P. 1030100366

MENGETAHUI,
Program Studi Teknik Industri Diploma 111

Ketua,

Sanny Andjar Sari, ST, MT
NIP. P. 1030100366




LEMBAR KEASLIAN
PERNYATAAN KEASLIAN TUGAS AKHIR

Sebagai mahasiswa Program Studi Teknik Industri D — I1I Fakultas Teknologi Industri
Institut Teknologi Nasional Malang, saya bertanda tangan dibawah ini :

Nama : Fidela Aspasia Jihanda

NIM  : 1953021

Menyatakan dengan sesungguhnya bahwa tugas akhir saya dengan judul :
“RANCANG BANGUN PURWARUPA MESIN PEMOTONG BAHAN
PRODUKSI TAS DENGAN KAIDAH ERGONOMI” merupakan karya asli dan
bukan merupakan duplikat dan mengintip seluruhnya karya orang lain. Apabila
dikemudian hari, karya asli saya disinyalir bukan merupakan asli karya asli saya, maka
saya bersedia menerima segala konsekuensi apapun yang diberikan Program Studi
Teknik Industri D — III Fakultas Teknologi Industri Institut Teknologi Nasional

Malang. Demikian surat pernyataan ini saya buat dengan sebenar - benarnya.

Malang, 27 Oktober 2021

Yang Membuat Pernyataan

Fidela Aspasia Jihanda
1953021

ii



PERKUMPULAN PENGELOLA PENDIDIKAN UMUM DAN TEKNOLOGI NASIONAL MALANG

INSTITUT TEKNOLOGI NASIONAL MALANG
FAKULTAS TEKNOLOGI INDUSTRI
FAKULTAS TEKNIK SIPIL DAN PERENCANAAN
PROGRAM PASCASARJANA MAGISTER TEKNIK

PT. BNI (PERSERO) MALANG  Kampus | : JI. Bendungan Sigura-gura No. 2 Telp. (0341) 551431 (Hunting), Fax. (0341) 553015 Malang 65145
BANK NIAGA MALANG Kampus 11 : JI. Raya Karanglo Km 2 Telp. (0341) 417636 Fax. (0341) 417634 Malang

BERITA ACARA UJIAN TUGAS AKHIR
FAKULTAS TEKNOLOGI INDUSTRI

1. Nama : FIDELA ASPASIA JTHANDA

2. Nim 11953021

3. Jurusan : Teknik Industri D-ITT

4. Judul Tugas Akhir : RANCANG BANGUN PURWARUPA MESIN

PEMOTONG BAHAN PRODUKSI TAS DENGAN

KAIDAH ERGONOMI (Studi Kasus Home Industry
Konveksi Tas Rangganesvi)

5. Dipertahankan dihadapan Tim Penguji Tugas Akhir Jenjang Progam Diploma

Tiga (D-IIT)
Pada Hari : Senin
Tanggal : 7 Februari 2022
Dengan Nilai : 80,5
Keterangan : LULUS

Panitia Ujian

Ketua Panitia Ujian Tugas Akhir Sekertaris
Q\/M
e /
Sanny Andjar Sari1 ST, MT Drs. Mujiono, MT
NIP.P.1030100366 NIP.Y. 102830067
Dosen Penguji I Dosen Pelley
' @W
o /
Drs. Mujiono, MT Widhy Wahyani,ST. MM

NIP.Y. 102830067 NIP. 197508112005012001



LEMBAR ASISTENSI TUGAS AKHIR

PROGRAM STUDI TEKNIK INDUSTRI DIPLOMA 111
FT1—-1TN MALANG

NAMA : FIDELA ASPASIA JIHANDA
NIM : 1953021
DOSEN PEMBIMBING : Sanny Andjar Sari, ST, MT

Tanda Tangan

NO | Hari/Tanggal Uraian Dosen Pembimbing

» Memperjelas tentang permasalahan,
tujuan dan manfaat penelitian.
» Latar Belakang menambahkan data A
1. 9 November 2021 kapasitas produksi  khusus bagian mf“
pemotongan misalnya berapa lembar r\____ — =
dalam satu kali proses.
» Melanjutkan Bab 2 dan 3.

> Bab 2 menambahkan referensi sesuai .
5 20 November 2021 dengan metode yang dlpgrgunakaq w
pada perancangan mesin dan jurnal dari C
bab penelitian terdahulu.

> Pada bab abstrak menambahkan .
3 14 Januari 2022 paragraf  ketiga  tentang  hasil w
' perancangan mesin pemotong. q

» Tulisan nama tabel berada diatas tabel.

3. | 18Januari2022 | ACC Jilid EQ}Q@}\N

Mengetahui,

Dosen Pembimbing

Sanny Andjar Sari, ST, MT




ABSTRAK

RANCANG BANGUN PURWARUPA MESIN PEMOTONG BAHAN
PRODUKSI TAS DENGAN KAIDAH ERGONOMI

FIDELA ASPASIA JIHANDA
Program Studi Teknik Industri D — 111 Fakultas Teknik Industri
Institut Teknologi Nasional Malang

Rendahnya kenyamanan pekerja saat bekerja, akan menimbulkan stress mental
maupun fisik bisa mempengaruhi kesehatan pekerja saat melakukan pekerjaan. Home
Industry Konveksi Tas “ Rangganesvi” milik Ibu Karlina berada di Jalan Ontoseno
Baru 1V, Polehan, Kec. Blimbing, Kota Malang. Didirikan pada tahun 2005 sampai
sekarang dengan karyawan sebanyak 7 orang. Proses pembuatan pola dilakukan
dengan menggambar kertas karton dan pensil, setelah digambar sesuai jumlah kerangka
yang dibutuhkan, kain dipotong sesuai pola satu persatu secara manual menggunakan
gunting. Dimana proses pembuatan pola masih manual dan untuk proses produksi tas
agar memenuhi pesanan membutuhkan waktu sekitar 1 minggu.

Selain itu, fasilitas kerja yang didapatkan kurang baik, karena para pekerja
duduk di lantai tanpa alas selama 8 jam kerja. Karena Home Industry Rangganesvi
masih menggunakan alat manual maka memerlukan waktu lama terlebih jika terjadi
kecelakaan / cidera saat proses produksi tas. Metode perancangan mesin pemotong
bahan produksi tas dimulai dengan melakukan survey ke Home Industry Rangganesvi
untuk mengamati proses produksi tas terutama pada bagian pemotongan pola secara
manual, pengumpulan, pengolahan data waktu kerja, posisi tubuh pekerja saat
melakukan aktivitas kerja dengan manual. Pengukuran antropometri pekerja digunakan
sebagai penentuan dimensi alat yang akan dibuat.

Hasil perancangan dimensi mesin pemotong kain baru memiliki panjang alat
75 cm, tinggi alas 75 cm, lebar alas 75 cm, tinggi mata pisau 10 cm dan jarak pinggir
meja dengan mata pisau 45 cm, tinggi total mesin 85 cm. Ada laci mesin untuk
penyimpanan, tombol putar dimmer dan stop kontak tinggi 25 x 45 cm. Cara kerja
mesin pemotong kain baru yaitu menggunakan mesin maktec dorong dengan kecepatan
130 rpm sebagai pemotong kain. Sistem kerja yang dilakukan dalam pemotongan kain
yaitu mesin disambungkan ke dimmer lalu akan terhubung ke kabel dan stop kontak
apabila kabel dicolokkan ke stop kontak dihubungkan ke alat pemotong kain, sehingga
proses mesin pemotong bisa bekerja secara bersamaan. Dari hasil penggunaan mesin
pemotong alat baru diperoleh perhitungan waktu standart sebanyak 100 lembar kain
dalam waktu sekitar 0,00062 menit / lembar dan apabila menggunakan alat lama
sebanyak 1 lembar kain dalam waktu sekitar 0,62 menit / lembar.

Kata Kunci : Mesin Pemotong Bahan Produksi Tas dan Ergonomi.
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