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ABSTRAK 

 

RANCANG BANGUN PURWARUPA MESIN PEMOTONG BAHAN 

PRODUKSI TAS DENGAN KAIDAH ERGONOMI 

 

FIDELA ASPASIA JIHANDA 

Program Studi Teknik Industri D – III Fakultas Teknik Industri 

Institut Teknologi Nasional Malang 

 

Rendahnya kenyamanan pekerja saat bekerja, akan menimbulkan stress mental 

maupun fisik bisa mempengaruhi kesehatan pekerja saat melakukan pekerjaan. Home 

Industry Konveksi Tas “ Rangganesvi” milik Ibu Karlina berada di Jalan Ontoseno 

Baru IV, Polehan, Kec. Blimbing, Kota Malang. Didirikan pada tahun 2005 sampai 

sekarang dengan karyawan sebanyak 7 orang. Proses pembuatan pola dilakukan 

dengan menggambar kertas karton dan pensil, setelah digambar sesuai jumlah kerangka 

yang dibutuhkan, kain dipotong sesuai pola satu persatu secara manual menggunakan 

gunting. Dimana proses pembuatan pola masih manual dan untuk proses produksi tas 

agar memenuhi pesanan membutuhkan waktu sekitar 1 minggu. 

Selain itu, fasilitas kerja yang didapatkan kurang baik, karena para pekerja 

duduk di lantai tanpa alas selama 8 jam kerja. Karena Home Industry Rangganesvi 

masih menggunakan alat manual maka memerlukan waktu lama terlebih jika terjadi 

kecelakaan / cidera saat proses produksi tas. Metode perancangan mesin pemotong 

bahan produksi tas dimulai dengan melakukan survey ke Home Industry Rangganesvi 

untuk mengamati proses produksi tas terutama pada bagian pemotongan pola secara 

manual, pengumpulan, pengolahan data waktu kerja, posisi tubuh pekerja saat 

melakukan aktivitas kerja dengan manual. Pengukuran antropometri pekerja digunakan 

sebagai penentuan dimensi alat yang akan dibuat. 

Hasil perancangan dimensi mesin pemotong kain baru memiliki panjang alat 

75 cm, tinggi alas 75 cm, lebar alas 75 cm, tinggi mata pisau 10 cm dan jarak pinggir 

meja dengan mata pisau 45 cm, tinggi total mesin 85 cm. Ada laci mesin untuk 

penyimpanan, tombol putar dimmer dan stop kontak tinggi 25 x 45 cm. Cara kerja 

mesin pemotong kain baru yaitu menggunakan mesin maktec dorong dengan kecepatan 

130 rpm sebagai pemotong kain. Sistem kerja yang dilakukan dalam pemotongan kain 

yaitu mesin disambungkan ke dimmer lalu akan terhubung ke kabel dan stop kontak 

apabila kabel dicolokkan ke stop kontak dihubungkan ke alat pemotong kain, sehingga 

proses mesin pemotong bisa bekerja secara bersamaan. Dari hasil penggunaan mesin 

pemotong alat baru diperoleh perhitungan waktu standart sebanyak 100 lembar kain 

dalam waktu sekitar 0,00062 menit / lembar dan apabila menggunakan alat lama 

sebanyak 1 lembar kain dalam waktu sekitar 0,62 menit / lembar. 

Kata Kunci : Mesin Pemotong Bahan Produksi Tas dan Ergonomi.  
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